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Planungsworkshop

Prinect Anwendertage 2026



Agenda

1. Einführung in Planung

2. Reihenfolgeplanung mit Prinect Portal

3. Anwendung Prinect Scheduler am Beispiel Druckstudio

4. Selbsterstelltes Status-Live-board über API von Druckstudio

5. Umsetzung Plattenausgabe mit Plate Pilot am Beispiel Druckstudio

6. Fragen
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Auftragsplanung

Herunterbrechen eines Auftrages in Arbeitsgänge auf den 

optimalen Produktionsweg mit verfügbaren Ressourcen:

✓ Kosten

✓ Durchlaufzeit

✓ Kapazität

Planung – Was verstehen wir darunter

Arbeitsplatzplanung

Zuordnen von Arbeitsgängen zu einem Arbeitsplatz oder 

Maschine mit einer optimalen Reihenfolge

✓ Rüstzeitreduktion

✓ Schichten und Kapazität
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Häufigste Art von Automation und Planung
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Email Hotfolder Excel



Wie wird Planung durchgeführt?
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1. Manuell 

2. Stecktafeln

3. Digital über Excel

4. Prinect Portal

1. Installiertes MIS/ 
ERP System

2. Dediziertes 
Planungstool

1. Prinect Scheduler

Ein Bild, das Text, Screenshot, Schrift, Quadrat enthält.

KI-generierte Inhalte können fehlerhaft sein.
3% der 

Installatio
nen

https://forms.office.com/Pages/DesignPageV2.aspx?origin=shell&subpage=design&id=QODKHvqMx062TtdBAoIZiRPus6gRAPpGpr0Ni3ftwQlUMVBTNjhPV0ZMRVNPVDVER1lUTkE2MVE4SS4u&analysis=true
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Einstieg über Reihenfolgeplanung im Prinect Portal

Live Demo
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5 Gesetze zur Nutzung des Schedulers
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Ein Auftrag benötigt einen Fälligkeitstermin oder ein Lieferdatum.

Aufträge mit einem Fälligkeitstermin älter als 28 Tage wird nicht mehr im Scheduler angezeigt.

Ein Auftrag benötigt mindestens einen Bogen 
zu dem ein Sequenztemplate zugeordnet ist.

JDF-kompatible MIS Systeme erzeugen ein Prozessnetz.

Dies kann manuell über den Auftrags Assistenten erzeugt werden.

Ein Auftrag, dessen Arbeitsgänge alle ausgeführt wurden, werden nicht mehr im Scheduler 
angezeigt.

Aufträge mit dem Status beendet oder storniert werden nicht mehr im Scheduler angezeigt.
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1. Auftragsanlage in Prinance.

2. Terminierung des Liefertermins abgehend/eintreffend sowie der 

Meilensteine wie Dateneingang, Korrektur, usw.

3. XML-Erstellung aus Prinance.

1. JDF-kompatibles MIS System Prinance erzeugt ein Prozessnetz in Prinect.

2. Prozessnetz mit KST und Terminen wird im Scheduler abgebildet.

3. Sachbearbeiter sendet aus dem Prinect Portal den Einladungslink zum 

Datenupload an den Kunden.

4. Feinplanung im Scheduler.

5. Besonderheit: verlängerte Werkbank, die externen Weiterverarbeiter werden im 

Scheduler ebenfalls abgebildet.

6. Statusmeldung (Start / Ende) von den Maschinen mittels JMF (Belichter und 

Druckmaschinen). Data-Terminal-Statusmeldungen (Start/Ende) von 

Digitaldruckmaschinen, Stanzmaschinen, Schneidemaschinen.

Planungsprozess im Druckstudio

Ein Bild, das Text, Screenshot, Schrift, Quadrat enthält.

KI-generierte Inhalte können fehlerhaft sein.
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Selbsterstelltes Status-Live-board über API
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1. Plate Pilot über Prinect Portal aufrufen.

2. Dargestellte Auftragsreihenfolge im Plate Pilot pro Maschine entspricht der 

Auftragsreihenfolge im Scheduler.

3. Definition eines Plattenstapels durch Anzahl der Aufträge.

4. Plattenstapel erstellen.

5. Die automatische Belichtung erfolgt in entgegengesetzter Reihenfolge des 

Plattenstapel. Der zuletzt belichtete Plattensatz wird als erster vom Drucker 

verwendet.

Plattenerstellung über Plate Pilot

Ein Bild, das Text, Screenshot, Schrift, Quadrat enthält.

KI-generierte Inhalte können fehlerhaft sein.
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Haben Sie Fragen?
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