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Workshop — Agenda

01 » Arbeiten Sie automatisiert?

02 » Der vollautomatischen Verpackungsworkflow.

03 » Wie sind wir gestartet?
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Haben Sie bereits einen
automatisierten
erpackungsworkflow?

¢ .com/e/AhFTaNg49v?orig
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Die Antworten sind ...
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Live Demo - vollautomatischer
Verpackungsworkflow in Prinect Production
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YJDF

Print ™
Production —“ 7 E )
Format

Packaging Job Generierung — MIS JDF | XJDF or PPF
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Verpackungsjobs — Live Demonstration

« Joberstellung basierend auf 3rd party MIS JDF
« dynamische Layoutgenerierung via Signa Station Server

Job 1: Macaron Job 2: Delicioso
» externe Produktverwaltung « Prinect interne Produktverwaltung
* 1 Artikel mit Produktinformationen « 3 Artikel mit Produktinformationen
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Informationen zur Verpackungsproduktion

Articles = | Tool IDs =  Shape IDs =  Product Code

9029180 D24002 240602 DieTool-D24002_P-Packaging_M-251x

700261,700072,

630001 100073 . JieTool-100073_P-Pack

Imposition Flates
Planned Quantity: 300000
roduct type: none

roduct type:

Package printing
Article Number: | 902918

Shape ID: 240602

Gec_FLS_Macar..Emb_JDF pdf
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Mit dem Benutzer Recht “Verpackung”
stehen zusitzliche Informationen in
Auftragslisten, Produkteigenschaften und
weiteren Auftragsbereichen zur
Verfiigung.

Diese Informationen konnen z.B. vom

MIS System iibergeben werden.
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Farben & Lacke

. = -H=ID=LB=RG
[Iﬂ @ .'} 1 b d g 1

Froperties Colors Documents Tups Imposition

Home  All Apps
Submit print order to pr —

Output empty atio

Output Profile:
Color Name Source Target Type Usage
(O PANTONE c % PANTOMNE® Solid Output MNormal Printing Unit Materials

¥ Job

Marmal
Mo
Mormal Printing Unit

DieLine Proof

h {no output) Tra 2N Coating unit W14424-40 Sem... | Perf

» Farbinformationen und Farbreihenfolge konnen {ibernommen werden
* Im neuen Lackdaten Workflow stehen auch die Lack- und Rasterwalzen Informationen zur Verfiigung (mehr

Informationen siehe WS 12)
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Smarte Verarbeitung

n BP PHERLUGIDT A, ¢GE KT R 5 o T -

el e el BG1 @ g1po4157 B! BB 91004167

AutoSheet_| ayout XL106-Plate_AM_200lpi_Saphirad10 XL106-7-LX_ISC4 Shape Cutling Box Folding and Gluging Packed in boxe
b @
—2; 2 S m—

1
&
BG1
;
L3
BG1

2 91004167 2 91004167

W 1 1

2 91004167

* Durchgehende Prozesse dank Smart Automation.

» Produktspezifische Verarbeitung und Sequenzersetzung anhand unterschiedlicher Kriterien wie Produktcode oder der
tibergebenen MIS Eigenschaften

* Dynamische Auswahl von Prozesskalibrierungen auf Basis von Material Eigenschaften und weiteren Kriterien

« Automatische Berechnung und Bereitstellung von Inspektionsdaten

+ Verfiigbarkeit aller Arbeitsgang Informationen fiir Druck- und Weiterverarbeitung
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Automatische Layouterstellung und Markenplatzierung

7 =2 ) 7 == - 2
(] & EN 2 [y o B [ , e
Product Part Marks Plates Packaging Arficle Contents Qutput Cutting Die Press Sheet

Marks Galetta / UD25_1614_Galetta ( Interactive Job ) / Product Part: A Graphics X

[} " + ‘> Cutting Die 4up List Press Sheet List Document

Automarks Set Description

#¢k AutoMarks-Pas

Automatically Placed Print Control Marks
Icon | Type Hotspot | Name - Group | Cutting Dies

ME

EEBEBERBERRE

1
1
1
|1
1
1
1
1

LI < <D< < <]

w | 240602
Shape Format

w (000023
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Layouterstellung in diesem Beispiel
anhand der vom MIS iibergebenen

Bogen-Layout Beschreibung.

Regel-basierende Markenplatzierung
durch Verwendung von

Automarken- Sets

Durch Verwendung des Prinect

Package Designer Projektformates

EVD sind zusatzliche Informationen

im Workflow verfiigbar.

—— 206.0
felt— 150 5 —#=]




Prinect Produktverwaltung

@@3

1ups

R4 .-}1

CAD Documents Impaosition

% | & Product &

Name ~ | Source Job Number = | Assigned 1up

» § Bla )
b & Blueherry
iherm

[i8 .-}1 @@1

CAD Documents Tups

. o, ) — iy —
P I —
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Verwaltung der Produkt Daten

- Vorstufenbearbeitung bis zur Abnahme des
Einzelnutzens im Produktauftrag

- Produktionsauftrag referenziert auf den
Produktauftrag

- Keine erneute PDF Verarbeitung im

Produktionsauftrag
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Optimierte Prozesse bis zur Druckmaschine
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Job preparation

Number
UD25_1614

]

Name
UC Packaging Ex01 - JDF Galetta

Operation
BG1 6/-

Customer
HD AG - Packaging Reference JDF

=)e

Article Numbers
9029180

]

oogj
123

|Loog)

Job

OO0 O

Printing material Color allocation Measuring system
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Quantity
25367

Production speed
21000

Production data collection

Notes

Tape inserter
100

Device Assistant

Treiber
4 4 f'{.;‘k
L L A4
Inspection Powder spray d...  Printed image

Job counter
0

Waste-sheet counter
0

Planned Waste
450

35
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Was haben wir gemacht? — Zusammenfassung

Job 1: Macaron

» JDF aus ein 3rd Party MIS

» Externe Produktverwaltung

* 1 Artikel mit Produktinformation

» AusschieBen in Signa Station Server

16.01.2025 | Prinect Anwendertage 2025, Heidelberg | Janine Schneider, Simon Top, Gerhard Hamprecht

Automatisierungsmoglichkeiten in lhrem
Prinect Production Packaging Workflow.

Joberstellung im Prinect Cockpit auf Basis einer
JDF-Datei

Informationen zur Farbreihenfolge und Lack

Die Quelle der Lackdaten aus dem HEIDELBERG

Kundenportal

Prinect Prozessnetz

1 ups (Einzelnutzen)

AusschiefBen in Signa Station Server

— Verwendung von Automark-Sets

Platten informationen

Sheet finishing information
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https://onlinehelp.prinect-lounge.com/Prinect_Smart_Automation/MISWorkflow/de/
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/Prinect_Smart_Automation/MISWorkflow/de/
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/Prinect_Integration_Manager/Version_CR/de/#t=Prinect%2Fadmin_colors_varnishes%2Fadmin_colors_varnishes-299.htm%231223863&rhsearch=farbzuordnung&rhsyns=%20&rhtocid=_44_1
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/hcp/_vid/Alpha/CoatingDataWorkflow/de/index.htm
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/hcp/_vid/Alpha/CoatingDataWorkflow/de/index.htm
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/App/App_vids/de/index.htm#t=Prinect%2Fvideotutorials_cp%2Fvideotutorials_cp.htm%23TOC_Automationsassistentbc-4&rhtocid=_2_3
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/Prinect_Integration_Manager/Version_CR/de/#t=Prinect%2Fstep_cad%2Fstep_cad.htm%23XREF_83882__Arbeitsschritt_CAD34&rhsearch=&rhsyns=%20
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/Prinect_Signa_Station/Version_CR/de/#t=Prinect%2FGang_Job%2FGang_Job-15.htm&rhsearch=&rhsyns=%20
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/Prinect_Signa_Station/Version_CR/_vid/Automarks_Workflow_part3/de/index.htm
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/Prinect_Integration_Manager/Version_CR/de/#t=Prinect%2Fstep_plates%2Fstep_plates.htm%231015385&rhsearch=&rhsyns=%20&rhtocid=_19
https://onlinehelp.prinect-lounge.com/Prinect_Integration_Manager/Version_CR/de/#t=Prinect%2Fstep_sheet_processing%2Fstep_sheet_processing.htm%231015385&rhsearch=&rhsyns=%20&rhtocid=_23
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Was haben wir gemacht? — Zusammenfassung

Job 2: Delicioso

» JDF aus 3rd party MIS

« Interne Produktverwaltung

« 3 Artikel mit Produktinformation

« AusschieBen in Signa Station Server
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Automatisierungsmoglichkeiten in lhrem
Prinect Production Packaging Workflow.

 Joberstellung im Prinect Cockpit auf Basis einer
JDF-Datei

» Prinect Prozessnetz

» AusschieBen in Signa Station Server
* Verwendung von Automark-Sets

« Sammeloptimierung durch MIS

» Prinect Press Center wo die verfiigharen
Informationen in der Druckvorstufe die

Beriihrungspunkte an der Druckmaschine.
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https://onlinehelp.prinect-lounge.com/App/App_vids/vids/Version_CR/MixedCommercialWorkflow_03/de/index.htm
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Wie sind wir gestartet?
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Wie sind wir gestartet?

* Welche Produkte und Prozesse will ich standardisieren?

* Wie sieht mein Produktionsprozess aus?
ANALYSE /&

* Welche Daten benotigen wir fiir den Produktionsprozess?

» Woher stammen die benotigten Daten?

* Was automatisieren wir zuerst?
PLANEN erstz
* Welche Prozesse standardisieren wir zuerst?

UMSETZEN « Implementierung der Standardisierung.

* Schrittweise Implementierung der Automatisierung.

* Verbessern und ausbauen der Automatisierung.

T
mm{{

Anmerkung:

» Automatisierung ist ein kontinuierlicher Prozess.
« Fangen Sie klein an und bauen Sie Thren Workflow schrittweise aus.
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W - Prinect Video-Tutorials fur Packaging

i Prinect Video-Tutorials

Q

Ubersicht
@ Automatic Paper Stretch Compensation
% Cockpt H=ID=LB=RG
& Color
& DFE Start > Packaging/Label
+ Maintenance Center

+) PDF Toolbox .
Package Designer

m Manuelle und Werkzeuganforderung
automatische basierend auf einer

) Portal

- Signa Station

© Packaging/Label
™ Package Designer
9 Marken

Konturanforderung Kundendatei mit

Dauer: ca. 10 min anschlieBendem

% Label Pro Produktionsauftrag

& Smart Automation

Details ...

5

Dauer: ca. 7 min

i+ Business Manager Details ...

Marken

AUTO\M]ARKS! Automarken -|m . Aulg(r;:zrks Automarken -|m Automarken .|m
Workflow Teil 1: % Workflow Teil 2: Workflow Teil 3:
Mehr Freiheit bei der
Wahl des Workflows

Schneller zum neuen Automatisierung mit
\NEW l;ayoul Layout mit Automarken- Automarken
Sets

Automarks

Dauer: ca. 4 min
Details ... Dauer: ca. 3 min Details ...

Details ...

Dauer: ca. 5 min

PageCutindex Typische Marken fiir den Typische Marken fiir den

L SOp— Verpackungsdruck Ver uck
o e (Theorie) T (Praxis)

W PRINECT W
ANWENDERTAGE



https://onlinehelp.prinect-lounge.com/App/App_vids/de/index.htm#t=Prinect%2Fvideotutorials_pack%2Fvideotutorials_pack.htm
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Noch eine Frage:

Was mochten Sie als nachstes in
Ihrer Verpackungsvorstufe tun?

BN N PRINECT W
USER DAYS


https://forms.office.com/e/CKYx7UH8HG?origin=lprLink
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