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l B B Reiner Bachthaler B
Standardisierte Auftragsabwicklung: Prinect Business Manager News.

Drucken neu gedacht.

Erweiterungen in der Schnellkalkulation.

Hardcoverbuchkalkulation.

Erweiterte Materialverbrauchsberechnung.
JDF-Erweiterungen.

Sonstige Verbesserungen.

WORKSHOP
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Touchpoints redumeren
Produktivitat und Laufzeit '+ |
Y steigern. =< - |
Rl Makulatur und Lagerhaltung r
reduzieren. |
Konsistenz und Wiederholbarkeit
optimieren.

Business Intelligence.
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Die Schritte zum Smart Print Shop —

— =
= - i |

Unterstiitzt durch ein integriertes MIS.

|
- 2 -
S e

eduz1eren

Produktivitat und Laufzeit | & 3

steigern. |
Makulatur und Lagerhaltung r
reduzieren. |

|
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Standardisierung im Business Workflow
Die Basis fur Push to Stop.




80 % aller Auftrage konnten

standardisiert abgewickelt werden.

Ergebnis eines Heidelberg Konzeptkundentreffens 2018
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Komplette Integration.
Business & Produktionsworkflow.
- Online Bestellung und Datenupload
im Prinect Portal
- Automatische Auftragsanlage in MIS und Produktion

- Automatische Voreinstellung, Optimierung
und Start der Produktion

ol > - +LO00Ex LUV |efertemin -« [805.1116

Angebot

Stats.  AngebotNr: Giltigbis: Erstelltam: Liefertermin: fhr Zeichen:  Unterzeichner Angebotstext
Angebot 101664 211116 281016 051116 - Reiner Bachthaler ~ Anzeigen

Bestellung: 101664 - Broschiire drahtgeheftet

1.000 Ex 22088TEUR  ImWarenkorb: 1.500 Ex.
+1.000 Ex LEIPERILINN /iflage 1500
4,000 Ex.: 348996 EUR

jefe

8.000 Ex 456971 EUR

+1.000 Ex EECAVIZV I il N beim Kunden

Format e offen: 420 x 297 mm
Umschlag Seiten o

Papier \  Lieferadresse: Heinendruck GmbH g

Druck ore Preis: 244399 EUR




Standardisierung.

Vereinheitlichung von z.B. MaBnahmen, Typen, Ablaufen und Strukturen.

Fiir Druckereien bedeutet das immer den gleichen Produktionsweg auszuwahlen,
um eine konstant hohe Performance, Qualitat und Wiederholbarkeit zu erreichen.
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Die Hebel
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| Integrierte Hardcover

Buchproduktion mit Prinect.
CGED

—> Fur MIS verfiigbar seit Dezember 2018

- Fiir Produktion verfiigbar ab Juni 2019

aschinen AG | Pi\ect Anwendertage | 24.-25. Mai 2019




Hardcover Bucher bestehen aus vielen

verschiedenen Produktteilen
)

- Buchdecke
- Umschlag
- Buchdeckel Vorderseite
- Buchdeckel Riickseite
- Buchriicken

- Vor-/Nachsatz
—> Vorsatz
—> Nachsatz

- Buchblock

- Optional: Schutzumschlag, Kapitalband, Leseband...
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Erweiterungen (nicht nur)
fir Hardcover im

Prinect MIS.

l

- Erweiterte Produkttypkonfiguration

General  Administration | Production | Defaulk layouts | 3ob ticket {1) | Job ticket (2)  Internet | Customer Portal sizes General finishing | Harde kaft
Cover for book

Hinge | 12,000 mm |
Fold For hard cover 18,000 mmJ

- Angepasste automatische Kalkulation
fir Hardcover Blicher

Increase height Page height
From 0 up to and inchsding 260 min 6,000 mim
Abaove 7,000 mrn

Decrease width  Thickness case board

- Erweiterte Falzschemakonfiguration

From 0 up bo and indhuding 3 9,000 mm
Above 8,000 mm
- Flexibl fbau d BE
Flexiblerer Aufbau des Prozessnetzes e
From 0 up to and inchuding 0 Tm 0,00
To O rarn 0,00
To 0 mn 0,00
To O oy 0,00
To O roare 0,00
To O e 0,00
To O mrny 0,00
above 1,00
Width tolerance 1,000 |
Grenswaarde afronden breedte 0,000
Endsheet
Decrease width | 2,000 mm

Jdacket

Breedte flap 60,000 mnn
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Flexibles Prozessnetz fiir Hardcover-Anforderungen: =%
Komplettes Prozessnetz fiir die Produktion.

i

Entwickelt fir Hardcover-Blcher

Vorsatz-/ — einsatzbar fur ALLE Produkte
Nachsatz
__ . b - Flexible Definition von
Buchblock 5 Thread Block Preparation Prozessketten und Produkt-
" Gathering s .
= sewing strukturen im MIS

- Prazise und automatische
Auftragsvorbereitung auch fiir ’
komplexe Produkte.

Bucheinband

Einband-Umschlag =@ M—“ﬁ——;
Einband-Deckel [ MW

Schutzumschlag g m

Jacketing

24.-25. Mai 20. II



als fur klassische Akzidenzprodukte.

4
Buchproduktion — Buchproduktion —
Einzelkomponenten vollautomatisiert

Folding
EndSheets

Folding Inner1 | »

Folding
Folding Inner 1 \ EndSheets

Iding | r7 N
Eolding Inner , Endsheet Gluing

Gathering Threadsewing e

Cutting Cover

Cutting Cover \

board '
Cutting spine.

Application

CaseMaking

'. CaseMaking Casingln.

Cutting spine.
board.

Cutting Jacket.

Cutting Jacket.




Live
Demonstration.




Erweiterungen im Speed Estimator

zur Nutzung fiir komplexere Produkte.

- Auswahl der Verpackungsvorschrift
- Auswahl von Transportoptionen

- Moglichkeit zur Koinfiguration von Standard-
prozessen in Vorstufe und Weiterverarbeitung

- Hohere Flexibilitat und Genauigkeit bei der Kosten-
berechnung und der Erzeugung des Prozessnetzes ’
|

fur die Produktion "

Bis zu 90% geringere Aufwande fiir die
Kalkulation und Angebotserstellung




Erweiterte und flexiblere Kalkulation
von Materialverbrauchen.




Genauere und flexiblere Materialkalkulation

(nicht nur) fur Bucher.

GED

- Freie Definition von Kalkulationsregeln mit flexiblem
Regeleditor fiir vordefinierte Variablen <

- — _— s
- T -

- Unterstiitzt bis zu 6 Materialien je Arbeitsgang

- Hohere Prazision bei der Kalkulation der Produktionskosten: oy
bester Preis/ hochste Profitabilitat

- Bessere Materiallogistik




Push to Stop Unterstiitzung durch JDF Erweiterungen
im integrierten Prinect Workflow.




—

IDF Rotated [

Unterstitzung von Strip Cell Params

1) Aktivierung von ,,JDF Cells“ in der
(Cell IndeX) . Falzschemakonfiguration im MIS
- Automatische Identifikation von Spezialseiten

(z.B. K%al.)l.)en). in der Signa Station gemal - 2) Anlage von Spezialseiten
Vordefinition im MIS i in der Kalkulation

—> Prazise und automatische Layouterzeugung auch

fiir Produkte mit Spezialseiten == 3) Korrekte Layouterezugung inkl.

L . W Spezialseiten, automatisch
Book Jacke 2) (Einzelform (nein Widerd erzeugt von Signa Server

(AT AT |:|
N |

L]

=

20

=100
voalanin

x[1eess | v [zeas | g I B B < & M
B: (0,0 H: 0,0 muto Papier (18.%) [ | Farbia |8
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“One page” AusschieBregel.

Automatische Zuweisung von Montageblocken zu allen
Seiten eines referenzierten Falzschemas (insbesondere
wichtig fiir Falzschemata mit Spezialseiten)

- Hohere Flexibilitat und Automatisierung
im PDF Handling

© Heidelberger Druckmaschinen AG | Prinect Anwendertage | 24.-25. Mai 2019

1) Anlage einer ,,One
Page“ AusschieB-
regel im MIS

] o

m Book cover
a ronk

2) Zuweisung der ,,One
Page*“ AusschieB3-
regel zu Teilproduk-
ten (in der Produkt-
typkonfiguration)

100 Dust cover

Gruppierung: [] & Produkt [ Version [J == Zugewiesene Layouts 2 S

[+ & PL_LO100547_Cover (5)

3) Signa Station weist auto-
matisch einen Montageblock

(ausdem PDF) allen Seiten
a(8) (4)

des entsprechenden

&8 PL_LO100547_Jacket (5)
Falzschemas zu




Live
Demonstration.




Weitere Verbesserungen in der aktuellen
Prinect Business Manager Version.




Weitere Verbesserungen
GED

- Erweiterung der Schneidprozesse
(Neue Option: Cut off outer edges)

- Flexiblere Unterstiitzung von Cutstar Maschinen

- Verinfachter Anmeldeprozess durch
Unterstiitzung von Domain User Login

- Konfigurierbare Druckbogenbenamung

- Konfigurierbare Benamung von PDF Dateien fiir
Angebot, Auftragsbestatigung und Rechnung

—> Optimierte Makulaturberechnung fiir die
Endverarbeitung

- Unterstiitzung von Versioning fiir Sammelformen |



Neue Schneidoption: “Cut off outer edges”
D

nein_ | Bedingungen | Kostensétze | Bezeichnungen

> Anzahl der Nutzen (nach dem Schneiden) bleibt o
00 ._ - Yon Bis |
unverandert, aber der Rand auBerhalb der Nutzen - I R
N R Auflage 0 Stiick 99,999,999 Stiick
wird wegeschnitten (z.B. Farbbalken, Gripper). e i) i
Grammatur 0,00 gfm? 9,999,00 gjm?

Produktion =
Job Ticket Text  |Folding on KH82 ]

Typ Geschw.  St./Stunde v

- Wenn die Falzmaschine inline die Nutzen trennen
kann, hat der gefalzte Bogen das Endformat.

| 0:30
U U

: Stick 200 Stiick 200 5t0ck.
- In der Falzschemakonfiguration / Bedingungen / ku e

M

0,000 mm
Schindruck unten «  (Falzschema
estgelegt ~  (Falzschema

Produktion muss “Nutzen trennen” aktiviert werden.

- Der Schneidprozess wird dann automatisch vor dem
Falzprozess platziert und die Nutzen werden in der
Falzmaschine getrennt.

W

:
!




Konfigurierbare
Druckbogenbenamung.

- Flexible Vorkonfiguration, um gezielt
Zusatzinformationen zu libertragen

- Anwender entscheidet welche Information
im Bogennamen enthalten sein sollen

- Einsetzbar fiir Druckbogen
und Druckformen
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Press sheets standard configurations

Imposition process (000001 [ Certified PDF delivered
Imposition proof (000001 [ HP impostion proof
Image position {00000 [ Center Lower Plates |000001 [= CTP (Computer to plate)

New calculation
Automatic cut [

et e

Estimate Job calculation

Select position layout | Identical images W Identical images W

Calculation manner
eetedrae [ Feed e

Web Paper [ ] IOF orientation calculation | via the folding scheme properties

Cumulate waste [
e o s R—

Ink preparation [+




Workflowlosungen fiir Business und Produktion.
Prinect. Driving the Smart Print Shop.



Vielen Dank fir IThre Aufmerksamkeit.
Gerne beantworte ich Ihre Fragen.



