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l B B Carolina Viterbo B
Prinect Smart Bl: Was lerne ich aus meinen Daten?
Anwendungsbeispiele aus der Praxis.

Drucken neu gedacht.

Warum brauchen Druckereien Business Intelligence?
Wie konnen wir Sales und Profitabilitat steigern?

Wie konnen wir die Produktivitat der Druckerei erhdhen?
Wie konnen Sie Smart Bl implementieren?

WORKSHOP
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Kunden einbinden.

Touchpoints reduzieren.
Produktivitat und Laufzeit
ﬁ steigern.
7 Makulatur und Lagerhaltung
reduzieren.

Konsistenz und Wiederholbarkeit
optimieren.

Business Intelligence.
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Warum Business Intelligence?
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‘

Touchpoints reduzieren.

)

Kunden einbinden. Produktivitat und Laufzeit
steigern.

Business Intelligence. Makulatur und Lagerhaltung
reduzieren.

Konsistenz und Wiederholbarkeit
optimieren.
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Milky Way XL 106

> Ahnliche Druckmaschine

- Gleiches Format
- Gleiche Geschwindigkeit

L ]
erformance

Durchschnittliche P

Echte Daten von 218 Druckmaschinen in Europa
XL 106 —4+L 5+L 6+L
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Unsere Losung: Prinect Smart BI.




Prinect Smart BI gibt
Ihnen Einblicke in Ihr

gesamtes Unternehmen.

Sikiker | https://app.powerbi.com/groups/7d0348b1-elfd-4fed

Management overview

Alle S Chritte, Year to date

Shared with me 34.11M m 3696 % 7,486 10,483 m

o
von Angebot bis zur v
prinact Smas Sales Value by Product Type Sales by Customer Group

Rechnung. s il o
ey o : Last 30 days
K

A GetData
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Productivity General

el b T Te b

PRO - Last 10 days control
PRO - OEE
PRO - Performance and utilz...

PRO - Productivity General

- Sheetfed Color

- Waste

- Workdoad and season—

+H

Ein Klick fur mehr
Transparenz:

Wir bieten
Standardberichte, die Sie
sofort benutzen konnen.



ictivity (Details)

Gestalten Sie Ihre Berichte mit
Drag 'n Drop.

VISUALIZATIONS

AN
R =
. =

.
. |l|

FILTERS

Page Iz vel filters
Drag data fields here
Drilithrough filters
Device

is XL106-8P

Report level filters

Date

>

4/24/2017 - 4/23/2018

N~ fAIN

FIELDS >

4 [@ Production

» @ Color
« @l General
M B Avg. effective processing time / operatio...
M B Avg. run length / operation
M B Avg. waste production volume / operation
M = Effective processing time (h)
M ¥ Gross production volume
M & Idle time (h)
M B Net production volume
M B Net running speed A (1/h)
M ¥ Net running speed B (1/h)
M B Number of jobs
M ® Number of operations
M B Operating time (h)
M B Production time (h)
W B Utikzation factor
M B Waste percentage
M B Waste production volume
» M OEE
» Wl Prepress
» Ml Scheduling
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Personalisierte Dashboards:
Alles auf einen Blick.

aschinen AG | Pril

7 7



Wer profitiert von Prinect Smart Bl.

Manager und Besitzer von Druckereien:
—> Strategien entwickeln, Performance verbessern.

Marketing und Vertrieb:
- Profitabilitat, Produktpositionierung.

Produktionsleiter und Mitarbeiter:

- Steigerung der Produktivitat, Optimierung
von Prozessen.




Wie konnen wir Umsatz und Profitabilitat steigern?
Wie konnen wir die Produktivitat der Druckerei erhohen?




Live
Demonstration.




Wie konnen Sie Smart BI implementieren?




In wenigen Schritten zu Smart BI:

lhre Daten Heidelberg Cloud lhre Berichte

1. Kundenanfrage fiir Smart BI service 2. Wir installieren remote 3. Kunden bekommen Zugang zu Berichten
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Schlusselfunktionen von Prinect Smart BI. 'l'l

%
Schnelle Analysen Einfache Handhabung
Ihre Daten sind direktverbunden Keine Programmierung
Big Data, Alle Daten ‘ | || G‘ Smarte Dashboards
Geschéafts-und Produktionsdaten 1] Spart Zeit, SmartBl informiert Sie

C;
@9
(o>

Immer aktuell | T I Teileninnerhalb von Sekunden

Automatische Aktualisierung Informieren Sie lhre Organisation
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+H

Profitieren Sie von den Erkenntnissen aus
Ihren Daten.

Entdecken Sie das Potential Ihrer Mitarbeiter
und Ihrer Maschinen.

Wahlen Sie die BI Losung fur die
Druckindustrie.

Prinect Smart Bl.




Workflow-Losungen fiir Business und Produktion.
Prinect. Driving the Smart Print Shop.



Vielen Dank fur Ihre Autmerksamkeit.
Ich freue mich auf Ihre Fragen.



