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Was bringt mir der Sammelform-Workflow?

Viele Kleinauftrage oder z. B. Broschiirencover auf Sammelformen zu produzieren ...

- ... bringt eine bessere Maschinenauslastung

- ... erweitert die Bandbreite an Auftragen, die zu wettbewerbsfahigen Preisen angeboten werden konnen
(Einsparen von Einrichtezeiten, Produktionszeit und Material (weniger Einrichtemakulatur))

- Prinect Sammelformassistent errechnet automatisch optimale Sammelformen

- Prinect liefert den Uberblick iiber die Einzel-Kundenauftrigen und ihren Produktionsstatus im
Sammelauftrag

- und zwar im Produktionsworkflow UND im Business Manager
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Prinect Sammelworkflow

Prinect Cockpit Prinect Cockpit

@ @ Ausgabe
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Einzelauftrage,
Bogen, Seiten manuelles | Weiterleiten
mit =
‘Sammelkennzeichen’ , e
Auftragsbeschreibung
* vom W2P + PDF Optimierte
* vom MIS Sammelordner verwalten Sammelformen
* zuweisen
»Sammelordner” * dndern
I—=1 | .
’ - Auftrags-Dokumentation
- N\ | g 1@
Prinect Signa Station
mit Gang Assistant

* sortieren

* sammeln

* optimieren

* dndern

\ J Sammelordner
serledigt”
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Prinect Ganging 2016 — fit fiir die Produktion

- Einfacherer / fritherer Zugriff auf den Sammelordner von der Prinect Signa Station und Prinect Cockpit

- Benutzen vordefinierter Sammel-Layouts
(z. B. fiir spezifische Weiterverarbeitung-Maschinen und fiir weitere Automatisierung des Sammelns)

- Prinect Gang Assistant kalkuliert Sammelformen fiir verschiedene Plattenstandbogen
— und wahlt die beste Alternative

- Moglichkeit, Sammelformen zu dndern
- Planung / delegieren von Arbeitsschritten verbessert
- Besseres Status- / Beziehungsnachverfolgung der Einzel- und Sammelauftrage

- Sammelformen fiir versionierte Umschlage
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Sammelformen — (wie) kann ich sie sinnvoll nutzen?

1. Sammelordner fiillen

- ohne MIS / Web Shop
- Umschlag weiterleiten zum Sammeln
- Auftrag weiterleiten zum Sammeln (offener Job zeigt Inhalt)

- mit Web Shop-Anbindung / Smart Automation
- Blockdecken aus Web Shop automatisch im Sammelordner

2. Offnen des Sammelordners aus dem Cockpit (lohnt es sich)

3. Erstellen und produzieren eines Sammelauftrags
Anlegen — Form bauen mit Sammelformassistent (— Sammelform dndern )— Strukturzettel drucken
— produzieren + Status verfolgen

4. NEU: Workflow im Zusammenspiel mit Business Manager
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Sammeln in der Produktion
Weliterleiten zum Sammeln

—> Berticksichtigen des MIS Papiers
fir die Beschreibung im

Sammelordner
- Moglichkeit, Teile einer © | BB Layout = " FP Sheet = " Versions = || ¥ Submit to Ganging
mehrseitigen Datei Eﬁ' Surface % P Eﬁ Sheet: FB 001 g pages affected
weiterzuleiten ~ B8 0502_mJ (2] 0
- F® FB 001 3|0y | ¢ “Froduct
~| Wersions - 01: Deu Spa (0] 13 Delivery quantity: | 200
- MﬁgliChkeit, Bogen eines F® Einzelform Umschlagen (
versionierten Layouts zu *| Wersions : 02: Spa Eng 011
sammeln. * Versions 1 03: Eng 01 Varsion: Dy
»| FP FE 002 (210 | il
Eng
-Sequence ——— SRA
All
@; Prepare_GangOnly
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Sammeln in der Produktion
Sammelordner verwalten ...

. oo
Kann auch vom Cockpit geoffnet
Sammelordner verwalten
Es kithnen Teilaufirdge geldscht oder dem Layaut Seiten per Drag & Drop zugeordnet werden @.
werden, um ...
Ordner fiir SGammelaufirage: | WKIE-FTOR-VM1IPTJobsiBangPoolUserDays | Durchsuchen
Werkzeuge .
-Liste der Auftrage
@ @ Ei.n. g} | ; E Sammelordner verwalten... = 1 [UserDays *
Sicherer Nachdruckassistent... Aufir, =| Auftrag =P & =| Bedr = | aufta... = | Liefertermin =|Format =|Schin-Farben m
5 _ Auftragsspeicherkarte... ©l 101615 Blockdecke Annivarsary Sketchpad_L gloss180 2000 285,00 3203 mirn ChivE |« ]
Auftragsliste Softproof dffnen... || CKI151112_001_ArtistsWater_408_3.. | CK151112_001_Artistsyater_406_305 Sketchpad FE | UDay 1000 406,4 % 304,8 mm ChiYK, HKS 92N
i ] CK151112_003_Cormwall_360_523 | CK141112_003_Carmwall_360_522 Sketchpad FB | UDa 1000 360,2 % 522,1 CMYK, VamishCalar,
» % | Sammelauftrag = Service-Scout... | sammeln == S == == i b -
Auftrag bereinigen CK151112_004_Dagua_263_320 CK151112_004_Dagua_263_320 Sketchpad FB | UDay 1000 283,3% 320,3 mm CMvK, vamishColor,
Auftragsnummer %1 ALt P n“‘ rbeitun... % Wi CK181112_0058_Dagua_343_400 Ck181112_005_Dagua_343_400 Sketchpad FB UDay 1000 343,23 4000 mm ChYl, VarnishColar,
“ = - 0150 Tinect Archive sy CK151112_007_Ga..licPad 287 4. | CK151112_007_GaleriafenlicPad_297_4.. | Sketchpad FE | UDay 1000 297,05 480,0 ChvK
1 ' ' CK151112_008_Gu..ourPat_354_3.. | CK151112_D0B_GurnmediWaterColourPa... | Sketchpad FB | UDay 1000 54,0%394,1 CMYK, HKE 92 N
CK151112_009_Quattro_300_348 CK151112_009_Quattro_300_348 Sketchpad FB | UDay 1000 300,2 % 348,2 mm ChiYK, HKE 32 N
CK151112_001_Leterfold CK151112_001_Leterfold Letterfold UDay 500 207,0%210,3 mm CMYK
CK151112_002_L etierfold CH151112_002_Leterfold Letterfold UDay 500 297,0%210,3 CMYK
CK151112_003_Letierfold CK151112_003_Letierfold Lefterfald UDay 500 207,0%210,3 mm CHYK
. CK151113_004_Letterfold CK151112_004_Letierfold Letterfald UDay 1000 207,0%210,3 mm CHYK
9 den Fu1lstand des Sal NN |elordners CK151112_005_Letieriold CK151112_005_Letierfold Letierfold UDay 1000 287,0%210,3 mm K
CK151112_006_Letierold CK151112_006_Letierfold Letterfold UDay 1000 267,0% 210,3 ChvK
7u beurteilen CK151113_007_Letterfold CK151113_007_Letierfold Letterfald UDay 1000 207,0%210,3 mm CHYK
. oo ~1
- Einzelne Auftrage aus dem 1 o
Auswahl 0 Aufirage, 0 Seiten
Sammelordner entfernen ) | schiiegen | | sammelLayoutaunasen. | Aktualisieren

> Anderungen an bestehenden
Sammelformen zu machen
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Sammeln in der Produktion

Verbesserungen des Prinect Signa Station Sammelform-Assistenten

- Bessere Beriicksichtigung der
Geometrie- und Schneideparameter fiihrt zu
besseren Sammelformen

- Optimierung wird iiber mehrere Plattenstandbogen
berechnet — und das beste Ergebnis verwendet

- Vordefinierte Layouts im Sammelassistenten
verwenden

- Produktteilvorlagen fiir MIS-Auftrage verwenden
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unbenannt

Druckhogen Montag

Plattenstandhogen und Papier

‘ CK1011A 1 CK1011-Gang ¢

Liste der gewahlten Plattenstandbogen

XL75 OrangeUser Days |

1: %1105 Crange/User Days (Umschlagen (Schan- und Widerdruck))

¥L105 Orange/User Days

S

2. ¥L75 Orange/User Days (Umschlagen (Schin- und Widerdruck))

XL1065tandard

El

¥L106-Gangtestftor
AJ-Landscape/Standard
XL108-steff-perfectingftor
XL162/Standard
Ad-Portrait/Standard

m Prinect Signa Station Server - 16.00.5412.5 {Hotfix_5)

Datei | Bearheiten | .Jobs &Ressourcen | Inspektoren |

i Aktueller Job: CE1011AS CKI0..
B &]l~| [»] ¥]
'V'El Teilprodukt: unbenannt
Flil Montageklicke
iy Muzeniiste
F*Iil Druckhigen

@

Job

£r

Administrative Daten | Farben

Sammelauftragsmodus
(») ghne Layout () mit Layout

Auftrag und Kunde

A e



Sammeln in der Produktion
Seitenzuweisung direkt aus dem Sammelmonitor (Sammelordner verwalten)

9 Zeigt die Anzahl der Selektierten B2 Layout [ @Signature || Assignment i EPSheet [ Versions 3 Gang Job
Elemente (Bﬁgen, Nutzen, Seiten) an Manage Gang Pool
Wiatk-and-turn FB 00 You can delete component jobs or assign pages to the layout v

Folder for Gang Jobs: | WKIE-WF16PRDY\PTJobs\GangPool

- Direkte Zuweisung der Elemente auf
die Position in der Sammelform

-List of Jobs

= | Printing material 2 | i

- inkl. Mehrfach-Zuweisung, 17 1920 18 path = qu. = Num.
o o o . | Printing material : Glossy {012)
z.B. wenn Visitenkarten immer in ) Printing material - MatiCoated 011
WKIE-WF16PRDY\PT.._2Sided_Green.pdf | 500 2

100er-Schritten bestellt werden:
Sammelordner sortiert nach
100, 200, 300 ...

1X, 2X,3Xx platziert

[«]

Selection: 1Job, 2(x5)Pages

|E f Close | | Resolv

|
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Sammeln in der Produktion :
Sammelform andern

- Zu sammelnden Teil entfernen

- Wenn eine Seite doch im & Semmeloftrag
Sammelordner verwalten

KundenantI’ag prOdUZieI‘t Es ktnen Teilauftrige geloscht oder dem Layaut Seiten per Drag & Drop zugeordnet warden. @
werden soll

Ordner fiir Sammelaufirage: | WRIE-FTOR-VYM1IPTJobsiGang g | Durchsuchen...
o Sammelauftrag
“Liste der Auftrage Sammel-Layout auflésen
e ik Ausgewihlte Teilaufirage dem Sammelordner verflighar machen. ‘@A | UserDays |:| *
° : Die Seiten werden im Sammelaufirag geldscht. —
9 Allﬂosen elner Sammelform Bedruckstoff =| Auftragsnummer rben = |Orientierung zur ... =|Produktcode &
| Bedruckstoff: 0|8 | Suchen... Q =
L] L]
- Die zu sammelnden Teile ) Beducketof: glos180_ (0119 Autragenummer [ Caounane 5w
101644 Lay - |
. L]
werden wieder in den OlEG] Ly -
101656 Lay
S 1 d CK151106_Sammel01 Lay =
amme Or ner CE181106_Sammel02 Lay
.o UD151116_A Gang Layout |
zuruckgegeben g
[vi Layout, Seiten und Seitenlisten im Sammelauftrag ldschen
Kil [| ok | | Akbrechen [+]
9 Copy/Paste des Auswahl 0 Aufirdge, 0 Seiten
. |F | Schliefien | Sammel-Layout auflésen... | Altualisieren
Sammelmonitors Ll ' Ao |

- um z.B. ihn in Excel zu
bekommen
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Sammeln in der Produktion:
Auftragsliste: Einfaches Nachverfolgen der Auftrags-Beziehung und des Auftragsstatus

Spaltenschema
SSammeln®

- Gruppieren nach
L~Sammelauftrag®

- Hyperlink auf
Sammelauftrag

Spalte

,Status in Sammelauftrag’

- Status der zu

sammelnden Teile
im Sammelauftrag
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P Auttragsliste

NRR| v

FI%
= Sarmmeln |:| * ok
Auftragsnummer 29 | Auftr: =| fuftragszu... = | Bearbeitun... = 2| Status im Samm... = | Auftragskennz... = | Falligkeitstermin = | Liefer... =/} = A s. =
- a1 50
» B¥ Imsammelordner o186
L] w 101585-GangJab 201511 {013
L] w Ck151107 A 0|7
CK181107-003_Arists Yater 406x3058 | CK151107-003_... | [ Leerlauf @Warnung 9 @ 7 @ C& @ @ il }3 Flatten helichtet EE}’ EQ 1000 UserDay Dem... 21z
CK151107-005_Cormwall 360x522 CK151107-005_... | B> Leerlauf @Warnung @ Q} 7 E% 'ﬁ P -’5’ -;'_,.- p Flatten helichtet m E? 1000 UserDay Dem... 212
CK151107-006_Dagua 283x320 CK151107-006_... | B> Leerlauf A\ Warnung 9 @ 5 @ C& @ = il }3 Flatten helichtet m E9 1000 UserDay Dem... 21z
CK151107-007_Dagua 343x400 CK151107-007_... | B> Leerlauf @Warnung @ Q} 7 E% 'ﬁ P -’5’ -;'_,.- p Flatten helichtet m E? 1000 UserDay Dem... 212
CK151107-009_Galeria Acrylic Pad 2... | CK151107-009_... | B> Leerlauf A\ Warnung 9 @ 5 @ C& @ = il }3 Flatten helichtet m E9 1000 UserDay Dem... 21z
CK151107-011_Gummed \Water Col... | CK181107-011_... | B> Leerlauf @Warnung @ Q} 7 E% 'ﬁ P -’5’ -;'_,.- p Flatten helichtet m E? 1000 UserDay Dem... 212
CK151107-014_Quattro 300x348 CK181107-014_... | [» Leerlauf A Warnung @ Q} 7 @ C& @ = Ui }3 Flatten helichtet f}} E? 1000 UserDay Dern... 212
L] w Ck151108 A (0| ay
CK151106_10 CK151106_10 B Leerauf | A wamung | [ & 27 @ A & 5[] P | imsammelaufirag | CFp B2 500 UserDay Derm... 276
CK151106_11 CK151106_11 [ Leerlauf @ 0K D @ 7 E% 'ﬁ P -’5’ -;'_,.- p Im Sammelauftrag m E? a00 UserDay Dem... 216
CR151106_12 Ck151106_12 B Leerlauf @ 0K D @ =7 @ adts i }3 variierend m E9 a00 UserDay Demn... 206
CK151106_13 CK151106_13 B Leerauf | A wamung | (P & 27 & @ & 5[] P | variierend CFy B 500 UserDay Derm... 276
CK151106_14 CK151106_14 [ Leerlauf @ 0K D @ 7 @ C& @ @ i }3 Im Sammelauftrag m E9 a00 UserDay Dem... 216
v BP ckis1109 A o3
L] w Ck181112 A (0|3
CK151112_001 100 Jahre Ofiset | B> Leerlauf | & warmung | S O 27 QA @@ & B [ L | Teilweise B (= 2412.201515:2... | 2500 UserDay Der.. | 20120
CK151112_002 yillaroy & Boch B Leerlauf | Awamung | S O 27 A @ & B[] L | Teilweise CFy B2 [ | 24112005153 | 2500 UserDay Derr.. | 20120
CK151112_003 Testseiten B Leerlauf | Awamung | S O 27 A @ & B[] P | Teilweise CFy B2 [ | 24122005153 | 5000 UserDay Der.. | 20120
12



Sammeln in der Produktion:
Einfache Statusverfolgung mit ,,Status in Sammelauftrag“

->"-" Kein Sammeln
- Error Sammeln vorgesehen,
aber inkonsistent
- Sammeln MIS hat alle Bogen zum Sammeln
vorgesehen markiert & Auliagsliste
- Im Sammelordner/ alle Bogen/ Seiten im Sammelordner » | = | Statusim Sammelauftrag =
Sammelauftrag bzw. einer Sammelform im Sammela. g || Sammelauftrag =
—> Platten belichtet alle Bogen/ Seiten gesammelt | j :Ei E :EE::EEE ?Geschnitten = L; Ti;
und Platten belichtet | ¥ Status im Sammelaufirag : Im Sammelautrag (013
-> Gedruckt alle Bbgen/ Seiten gesammelt f,:i ¥ SBtatus im Sammelauttrag : Im Sammelordner (0|7
und gedruckt M Status im Sammelauftrad | Zum Sammeln vorgesehen (0] 13)
- Geschnitten alle Bogen/ Seiten gesammelt
und geschnitten
- Variierend alle Bogen/ Seiten gesammelt aber ~ Neuer genereller Status ,,Storniert”

mit unterschiedlichem Status
- Teilweise Teil der Bogen/ Seiten sind gesammelt

© Heidelberger Druckmaschinen AG e Prinect 2016 Sammelformen e W. Stoltenberg e November 2015 13



Sammeln in der Produktion

Einfache Ubersicht Uber die Auftragsbeziehung in Einzel-/Sammelauftrag

- Spaltenschemata ,Zum Sammeln®
und ,Sammeln®

- Seiten und Layout-Ansichten
- Sammelauftrag und Einzelauftrag

- In Einzelauftrag

—> Spalte mit Hyperlink zu
Sammelauftrag

- Spalte ,,Zum Sammeln® zeigt auf
welches Layout / Bogen in
Sammelauftrag

- ,Status in Sammelauftrag” fir
Seiten und Bogen
(wie in Auftragsliste)
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Jj Auttrag

Mame: CK151107-011_Gummed YWater Colour Pad 254x394 MNummer: CK151107-011_Gummed Water Colour Pad 254x394 Kundenname: UserDay Demo Customer

fe Q) @
[ Leerlauf |E |E

3 3

' Q) 4y g )R @a*, Q) 3 ) .

Verarbeitung Dokumente Seiten I Digitaldruck ..-"

AusschieBen / Proof / Platten / Druck ._-'f Bogenverarbeitung ._-'J Finished Historie

e -

= | Zum Sammeln [=| | Suchen. Q

Name 2| Status im Sammelauftrag = | Layout im Sammelauftrag = |Bogen im Sammelauftrag =~ = =|® =prepare |=

Wieiterleiten an: ~ B ckis1107 A U] g
® Prepare_Gang_UserDays CK151107-011_Gummed Water Colour Pad... | Platten helichtet Lary FE 001
CK181107-011_Gummed Water Colour Pad... | Platten belichtet Lay FE 001

.[j Auttrag

Mame: GangJob_Sketchpad FBE  MNummer: CK151107_A& Kundenname: UserDay Demo Customer

. .

Gk v @\ m o\ 3 3\ Y 12\ H > TN
& Q) g« g H R, @) Q= 3 ) 47 ) B
Verarbeitung Dokumente | Seiten / Digitaldruck Ausschieen ' Proof ._-" Platten ' Druck ._-" Bogenverarbeitung ‘_.-" Finished
‘E'.=| BB Layout = I'I-u| ¥ Bogen = ‘ | | Barmeln |Z|*
= Bogenseite =@ = | Geplante Menge =| Gepl
> BB Lay (2] 0y
= EP FBOO1 (0|2 | CK151107-0058 Cornwall 360x622, CE151107-014 Quattro 300348 Ck151107-006 Dagua 283320, Ck151107-011 Gummed YWater Colour Pad 254x354 1000 i]
= Frant Ck151107-005 Cormvwall 360522, CKI151107-014 Quattro 300x348, CK151107-006 Dagua 283x320, CK151107-011 Gummed Water Colour Pad 254394 1000 i]
2 Back Ck151107-005 Cormvwall 360622, CKI151107-014 Quattro 300x348, CK151107-011 Gummed Water Colour Pad 254x394, CK151107-006 Dagua 283320 1000 i]
= @ FBOOZ (0] | CK151107-003 Adists Water 408x305, Ck151107-007 Dagqua 343400, CK151107-009 Galeria Acrylic Pad 297x460 1000 1]
2 Frant Clk151107-003 Adists Water 4082305, CK151107-007 Dagua 343400, CK151107-008 Galeria Acrylic Pad 287460 1000 1]
@ Eack Clk151107-003 Adists Water 408x305, CK151107-007 Dagua 343400, CK151107-008 Galeria Acrylic Pad 287460 1000 1]
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Sammeln in der Produktion
Einfache Ubersicht Uber die Auftragsbeziehung im Sammelauftrag

- Spalte mit Hyperlinks zu

% Grouping: || £ Product v 8 Layout (| 53l Signature || Assignment w0 P Sheet [ | Versions
Einzelauftragen = B Ler )
- Zeigt Einzelauftrag auf B =@t
Thumbnai] Fromnt ST100176 (FE 001) Back
—> Kontextmenu zu open - = =
Einzelauftrag -@P - \ L:EE Py 873
- Anzeigen geanderter 10012% 2 = E:Lll_l.ﬂg ?
Originalseite o - vz

—> Freigabe von Seiten in
Einzelauftrag hat Auswirkung
in Sammelauftrag

00128] 100127 {00127
I. {jir 100127-P20 . 16{]13531

b3
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Sammelform-Workflow — MIS und Produktion im Team:
Prinect Business Manager und Integration Manager

Prinect Business Manager

Verkéaufer/
Kundenbetreuer

/A

Material
reservieren

Kunden- Sammelform

y f auftrage Neuer Sammelauftrag Vorstufen-/
- Or(jtl:( en- mit Sammelform Druck-
produktion Produktion

" Prinect Produktion : Sigha

>da-

Sammelformproduktion

Sammelordner
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Sammeln mit Business Manager

- Fragen?
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