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Was sagen mir meine Betriebsdaten?

Prinect Anwendertage 2015
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Einfiihrung: Was sagen mir meine Betriebsdaten? H

1. Was kann ich aus Analyze Point herauslesen?

2. Im echten Leben: die Produktion bei GraphicCo
- Wie Reports gelesen werden
- Wofiir stehen die Kennzahlen?

- Wie finden wir Moglichkeiten fiir das Optimieren des Produktionsprozesses?

3. Erfahrungen von Anwendern
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Erfahrungen von Anwendern

- Analyze Point ist wichtig, um die eigenen
Beobachtungen und Erfahrungen durch
automatisch gesammelte und ausgewertete
Daten zu bestatigen. Dies gibt Selbst-
vertrauen und hilft bei den nachsten

Entscheidungen.
Produktionsleiter, Schweiz

- Analyze Point zeigt die wirkliche
Geschwindigkeit wahrend der
Gutproduktion und wird deshalb von uns
fiir das Nachkalkulieren von Auftragen
und das Anpassen der Maschinenstunden-
satze in der Vorkalkulation genutzt.
Prinect hilft uns, Geld zu sparen, weil es
die echten Werte liefert.

Produktionsleiter, Frankreich
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—> Analyze Point half uns, die effektivste

unserer Maschinen fiir einen kosten-
kritischen Auftrag mit 26 Sprachversionen
auszudeuten und half uns damit,
Einrichtezeit zu sparen.

Geschaftsfuhrer, Polen




Auswertungen im Betrieb

) Was passiert heute
in Threm Betrieb?

Prinect Mobile:

Abfrage von auBerhalb

Analyze Point:

Wie entwickelt sich die Produktion
in Threm Betrieb langfristig?

Prinect Performance

Benchmarking:

Wie stellt sich die Produktion in Threm
Betrieb im Vergleich zu anderen dar?
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Auswertungen auf verschiedenen Ebenen
Statusinformationen - ﬁ rendinformationen \

- Produktivitatsreports

- Maschinenreports
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Die Basis fur sinnvolle Auswertungen
ist eine gute Datensammlung

Die Qualitat der Datensammlung
hangt ab von:

- der Datenqualitat, die die im
Prinect Workflow integrierten Analyze Point
Gerate liefern (z.B. Auftrage aus
dem Workflow laden, nicht lokal
am Gerat)

Prinect
System
Workflow

- der Qualitat erganzend
gesammelter manueller
Betriebsdaten (z.B. Benennung
unproduktiver Zeiten)
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Die Produktion bei Firma GraphicCo H

- In Danemark

—> Standorte in Svendborg, Odense und Give
- 80 Mitarbeiter

- Firmenbereich von Jysk Fynske Medier

Produkte

- Akzidenzdruck

- Produkte fiir AuBenwerbung
- GroBformatdruck

- Web-Dienstleistungen

Heidelberg Prinect Software bei GraphicCo:

—> Prinect Web-to-Print Manager
—> Prinect Business Manager

—> Prinect Prepress Manager

—> Prinect Pressroom Manager

—> Prinect Postpress Manager
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Auswertungen bei GraphicCo am Standort Svendborg H
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Was Reports aussagen:
Maschinenauswertung

- Die Hintergrundfarben zeigen bestimmte Maschinenzustande:

Auswahl
Maschinenname,  C-XL1068P5S Beginn,  27.10.15 0930
Ende: 2710151015

Druckpeschwindigkeit
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Alle anderen Zustande
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Was Kennzahlen aussagen: H
Durchschnittliche Gutproduktionsgeschwindigkeit

Summe der Gutdrucke
- Durchschn. Gutproduktionsgeschw. =

Summe der Produktionszeit fir Gutdrucl_ge

- Nur Tage mit Geschwindigkeit > O werden in den monatlichen Durchschnitt einbezogen.
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Was Kennzahlen aussagen: H
OEE = Gesamtanlageneffektivitat

B OEE-Index =M Zeitindikator x " Geschwindigkeitsindikator x BMQualitatsindikator

Der OEE-Index fur eine “ideale Druckmaschine” ist 100% welil sie:

B Zeitindikator =100% = immer druckt
Geschwindigkeitsindikator = 100% = mit Hochstgeschwindigkeit
M Qualitatsindikator = 100% = ausschlieBlich gute Drucke.
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Was Kennzahlen aussagen: H
OEE = Gesamtanlageneffektivitat

Fir eine “normale Druckmaschine” sind die Indikatoren alle < 100% weil:

B Zeitindikator = Druckzeit (Gut- und Makuproduktion) -
Summe der Zeit Druckmaschine produktionsbereit N8

Geschwindigkeitsindikator = @ Geschwindigkeit (Gut- und Makuproduktion) @
individuelle maximale Druckgeschwindigkeit

m Qualitatsindikator = Anzahl Gutdrucke —
Anzahl (Gut- und Makulaturdrucke) o<
Der OEE-Index einer “normalen Druckmaschine” -

kann erwartet werden im Bereich von
M 18 — 40 % fiir den industriellen Akzidenzdruck o
W 25— 45 % fiir den Verpackungsdruck I

69%

38%
| | .

Zeitindikator x Geschw.indikator x Qualitatsindikator = OEE-Index
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Was Reports aussagen:
Zeitauswertung

- Zeitkategorien und Zeitarten werden nach
betriebswirtschaftlichen Gesichtspunkten
definiert

- Vorgange werden als Zeitart klassifiziert

Fertigungszeit

Rustzeit

Ausfiihrungszeit

Wartezeit Warten
fiir auf
Trocknung Kunde

Kunden-

abnahme Reinigen
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Time Evaluation August 2015
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Was Kennzahlen aussagen:
Nutzungsgrad

Fertigungszeit

- Nutzungsgrad =

Summe aus Fertigungs- und Hilfszeit
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Tabellenansicht November 2014 -

Oktober 2015
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Was Kennzahlen aussagen:
Makulaturquote

Anzahl Makulaturdrucke
- Makulaturquote =

Anzahl Gut- und Makulaturdrucke

- Makulatur ist Einrichte- und Fortdruckmakulatur

-HEIDELBERCG-
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Was Reports aussagen: H
Leistungsreports

- @ Einrichtezeit = Summe der Einrichtezeiten

Anzahl der Arbeitsgange

- O Gutproduktionsgeschwindigkeit = Anzahl der Gutdrucke

Summe der Produktionszeit fiir Gutdrucke

- Makulaturquote = Anzahl Makulaturdrucke _—
Anzahl Gut- und Makulaturdrucke -3
§
H
%, %, e % % % %, W Y %
[Benchmark: Mac: "“. it:;:‘:ﬂnvmq
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Wie lassen sich Moglichkeiten zur Optimierung des
Produktionsprozesses entdecken?

Welche Reports lassen sich als erstes fiir eine Analyse nutzen:
—> Analyse einfach zu verstehender Produktionskennzahlen:
- Produktionsgeschwindigkeit
- Makulaturquote
- Analyse von Bearbeitungszeiten
- Einrichtezeiten
- Art und Haufigkeit von Hilfs- und Ausfallzeiten

Schritte zur Auswertung:
- Suche nach Trends / Veranderungen
—> Suche nach auBergewohnlichen Zahlen
- Erklarung dieser Ereignisse

Schritte des Optimierens:
- Wie lassen sich diese Produktionskennzahlen beeinflussen?
- Welche Prozessschritte konnen optimiert werden?
- Welche Zielwerte konnen fiir diese Produktionsparameter erreicht werden?
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Erfolgsgeschichten: nichtprofitables Material vermieden H

iigl(]']'?tion d SM d k Durchschnittliche Geschwindigkeit Gut-Produktion
105 un 102 drucken | _——-—
auf einem groBen Spektrum £ 05 .
an Grammaturen § na
o
Vorgehen Lo
- Grammaturen i
herausfinden, fiir die nur § ﬁgﬁ .
niedrige Druckleistung % aco
(Geschwindigkeit, o i :
Einrichtezeit) erreicht wird. %, “"”” o .
% 0@%

Ergebnis
Der Vertrieb wurde auf nichtprofitables Material aufmerksam gemacht.

Der Erlos wurde durch das Verwenden von leistungsfahigem Material gesteigert.
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Erfolgsgeschichten: Investitionsentscheidung

Situation
- XL 105-5+L mit Axis Control

XL 105-4-P mit Inpress
Control

Vorgehen

- Vergleich der Druckleistung
(Einrichten), um die
Entscheidung fiir die
Ausstattung einer neuen
Druckmaschine
vorzubereiten

Ergebnis

Durchschnittliche Einrichtezeit pro Arbeitsgang

1
Zeitraum: "Letztes Jahr

Messgrofe: Einfichtezelt pro Arbaitsgang [min)

%, % b, %, b, % B B

Einflussgrife: Zeitraum
[Vergleichsgroge: Maschine B XL1054P @ XL105-5-L]

Das Einrichten ist bedeutend schneller mit Inpress Control.

Kauf einer neuen Maschine mit Inpress Control.
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Erfolgsgeschichten: @ Druckgeschwindigkeit erhoht H

Situation Durchschnittliche Geschwindigkeit Gut-Produktion
- Einfiihrung einer neuen = oE o
XL 106-5 im Januar 2014 e z

17,700

17,675

Vorgehen
- Der Prozessablauf an der
Maschine wurde neu definiert:
- Farbprofilerstellung
- Bedruckstoffmanagement
- Eine klar definierte =
geschéftliche Ausrichtung, o -
damit das Produktspektrum)
genau passt. Bttt B |

Filter: Employee: "Oparator, XL106"

17,650

17,625

17,600

E
M N
g 9
o o

17.525

Maasurad variabla: Good produdion spead [printsth]

4’3« % Y ‘7% ‘%‘a %

7y 7 v 7 % 7

Influencing varable: Perod

Ergebnis
250 extra Bogen pro Stunde bedeuten 1,7 Mio Drucke mehr oder 1 zusatzliche

Produktionswoche pro Jahr umsonst.
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Erfolgsgeschichten: Produktivitat gesteigert H

Situation OEE-Index Mai 2015 - September 2015
- Hohe Makulaturquote und zeitlich | xosstixiosse
wenig genutzte XL 105 s
% 50 %
5%
0%
Vorgehen %, o, %, %,
9 3-SChiCht-BetI'ieb (Statt 2) :x;;‘;iu;;c;ﬂm@zg;mmm' igkait / Mazimalg indigkeit W Zeitindikator: Produktionszeit | Gesamizeit
- Aktivitaten zu Schichtende -
(Stoppen, Reinigen) + Schicht- Lo
g 15 %
beginn (Hochfahren) entfallen B o
- Papierbelieferung direkt an die N
Maschine % 8 f@ %, .
I— Dwurchsehnitt Gber den Zeitraum B OEE: Zaitindikatar x G indigkeitsindikator x Qualité teindi |

- Arbeitsprozess standardisiert:

keine Riickfragen in der Nachtschicht
- Stillstandszeiten und Makulatur reduziert

Ergebnis
Die Produktivitat (Gesamtanlageneffektivitat) steigerte sich von 18% auf 25%.

Dies bedeutet 7% mehr Umsatz auf der XL 105.
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