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Was gibt es Neues in Prinect Prepress 2015?

1. Neue Prinect-Ubergreifende Funktionen in der Vorstufe
(Auftragsnotizen, Drag & Drop fur flussigeres Arbeiten,

konfigurierbare Arbeitsablaufe, grof3e Auftrage, (Status Editor))

2. Neue Prinect Vorstufen-Funktionen
- Sammelformen
- Web2Print-Anbindung

- Archivierung, Versionierung, neue Proofer
3. Prinect Signa Station
4. Prinect Remote Access

5. Neu: Prinect Data Center
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NEU: Prinect Poster....

Wird bei der Installation auf dem Server abgelegt unter:

\INT-Server\PTConfig\Diagnostics\Data\Prinectposter

Prinect Cockpit
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Auftragsnotizen fur bessere innerbetriebliche /
schichtubergreifende Kommunikation

* Notizen und Kommentare im
gesamten Prinect Workflow

« Eingabemoglichkeiten und
Darstellung in

fo
4

note...

* Prinect Cockpit tatus =
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Konfigurierbare Arbeitsablaufe

- Andern der Reihenfolge, Verbergen und Erstellen von Schritten
(z.B. Bildbearbeitung, externe Belichtung, ...)
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Konfigurierbare Arbeitsablaufe

« Beispiel: zufigen eines Meilensteins “Auftrag beendet”
Q a B und setzen des Status z.B. mit dem
e neuen optionalen “Prinect Status Editor”
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« Beispiel: Leiste ohne unnotige Schritte bei einem Digitaldrucker
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Workflow-Ansicht: Drag & Drop zum Importieren und
Weiterleiten von Dokumenten

« Ziehen der Dokumente aus dem Dateisystem / vom Desktop auf den
Dokumente-Tab (auch aus anderem Tab!)
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Workflow-Ansicht: Drag & Drop startet nachsten / anderen

Arbeitsschritt
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Workflow-Ansicht: zeigt auch, was nicht sinnvoll ist

« Kann das Ziehen des Elements keine sinnvolle Aktion auslosen
andert sich der Mauszeiger:
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Workflow-Ansicht: Drag & Drop — die schnellste Art,

Vorlagen hinzuzufugen
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Weitere Cockpit und Prepress Manager Verbesserungen
Neue Gruppiermoglichkeiten fiir mehr Ubersichtlichkeit

b WOI'kﬂOW—StatUS 'E'=.| Workflow Status =
Auftragsnurnmer =| nuftragsname = | Kunden
LI (0] 526y
¥ [H] Seiten (0|74
B Ausschieren (0] 245
» B3R Proof (0] a7
+ &% Platten (] 43
+ B Druck IREN
» I Produkt (0| &
¥ 2 Job Finished {011
« Sammelauftrag = | Sammelauftray = |
(Slehe Sammelfo rmen) Auftragsnummer | =| puftragsname =
* Bammelauttrag ;- [o]13ed
* Bammelauttrag ; ﬂ"’ 130920GLSGAMNG m]r
* Bammelauttrag ; W 131008002 o)1
o Bammelautrag ; 5’-" 141002_0%8 o] 4y
*H Sammelauftrag W 141003_dIo1 (0| 60O)
*H Sammelauftrag : W’ 141008_02 n]14)
*H Sammelauftrag !3?' 141008_pre0l (0] 28)
* Sammelauftrag : ﬁ’ 141009_02 12
* Sammelauftrag : ﬂ? Sammelauftrag vargesehen (0] 42)
* Sammelauftrag : ﬁ’ Teil von Sammelauftragen 0|8
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Weitere Cockpit und Prepress Manager Verbesserungen

* Neue Optionen im Color Carver
(siehe PDF-X4-Workshop / PDF Toolbox-Workshop)

* Filter erweitert um ,enthalt nicht’ / ,ist leer’ / ,ist nicht leer
 Auftragsliste zeigt die Anzahl der ausgewahlten Auftrage

» Weiterleiten von Einzelseiten an die Booklet Proof Sequenz

« Zusatzliche Regeln fur automatische Seitenzuweisung

» Verbesserungen im PDF Optimizer

« Wahlbare JPEG Kompressionsrate fur die Transparenzreduzierung

12
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... und noch mehr zum Prepress Manager und Cockpit

» Fehlerreport-Erstellung aus Menu im Cockpit (im Servicefall)
* Neue Pantone Farbtabellen

* Neue, performantere Heidelberg PDF Bibliothek

« Abnahme leerer Seiten

* Verbesserte Installationsroutinen fur die PDF Toolbox

* Neue Pruafmoglichkeiten und Funktionen im Preflighter

 Kriterium ,Seitenlisten” bei ,Auftrag von Vorlage“ separat
anzuwahlen

« Trapping von Multiple Master Fonts

» \erbesserungen in Ubernahme-Dialog
(schaut in alten und neuen Auftrag)

» Verbesserungen in ,Geplante Aufgaben’

13
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Integrierte Archivierung jetzt Bestandtell

Integrierte, automatisierte Archivierfunktionalitat kann mit jedem
Prepress Manager genutzt werden

« benodtigt Festplatten-Speicher und Einrichtung ﬁ
« WebUI fiir Uberblick und Administration kann Werkzeuge

vom COCkplt Oder jedem & Sammelordner verwalten...
Internetbrowser im Netzwerk gec’jﬁ‘net werden

Prinect Archive System... -

Siatus Archiv Pools H'Ilgum; 'l..l'Ir!ughxr
Archive System-Slalus Im Leedaul (10 Tagje) 1707) Fastplatten-Pool 713 GB
d Storage Host KIE 793 Verfugbar

o Storage Host KIE W SLS 4793 Verfugbar
Anzahl aktoeler m..‘q aben In Arbuit: 0, wanend: 0
Anzahl Aafnaben dem Slart Gesamt 3

Storage Pack Uibersichi

'f‘? Funkion auswahlan >

Eymbol  Mmmea Stabus [eflalliver Stabux) ok urman 8 S

o DS5P- LesenfSchreiben{LesensSchr., KIE-" & 4783 Laufwark Do Le
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Prinect Renderer

« Erweiterte Moglichkeiten zur Queue-Steuerung
« Aktuelle Adobe PDF Print Engine Version 3.2
» Bessere Referenzbilder fur Inspection Control

* Neue Sequenz fur Object Screening

-H=ID=LB=RC-
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ColorProof Pro — Version 5.1.2

« Color Proof Pro Server ist nun eine 64 Bit-Applikation

 Neue Proof-Gerate
-HP T7100
- OKI C931 und OKI ES 9431

* Weitere unterstutzte Proof-Gerate
Detaillierte Liste der mit Color Proof Pro 5.1.2 unterstutzten Gerate:
ColorProof Pro Printer List.xIsx (kontaktieren Sie lhren lokalen Support)

Nur mit dem Renderer:

* OKI C941 White und OKI ES9451 White
(Spezieller Name “WHITE_INK" fir die Ausgabe)

 Job-Prioritaten bei der Sammelproof-Ausgabe Uber den Renderer
» Bessere Proof-Simulation des Bedruckens transparenter Folien

16



Prinect Anwendertage 2014 -H=ID=LB=RG-

Prinect MetaDimension

» Aktuelle Adobe PDF Print Engine 3.2
« CPSI Version 3020.101 wie in Prinect 2013

* Neue Betriebssysteme (auch fur CtP online)
Windows 8 Ultimate 64-bit
Windows Server 2012 64-bit

» Patches konnen jetzt auch uber das Prinect Maintenance Center
installiert werden

17
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Prinect PDF Toolbox 2015
— Mehr Benutzerfreundlichkeit in allen Tools

 PDF Assistant
PDF Report - PDF/VT — Geometrie- und Separationskontrolle — Seitenmontage

« Color Editor

Color Management — Sonderfarben — Multicolor
« Coating Editor
« Trap Editor
« Object Editor
- Barcode Editor
* Versioning Assistant

—>separater Workshop!

18
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Sammelform-Special: Was ist neu in Prinect 20157

« Verbesserte Verwendung von Sammelformen ohne W2P-Anbindung
» Bessere Darstellung und Sortierung im Prinect Cockpit

 Alternative fur Standardprodukte: fest vorgegebene Sammelform —
Layouts erstellen (statt automatischer Sammelformoptimierung)

* Verbesserungen bei der Sammelformerstellung

« Signa Report vom Prinect Cockpit zu offnen

20
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Sammelform-Workflow ohne W2P? — 5 Schritte

Prepress Manager mit Ganging Site License Pressroom
Manager
" oy
= > ;
Auftragsanlage Datenaufbereitung AusschieBen Ausgabe Druck
Kundenauftrag A Seiten Auftrag A
Kundenauftrag B Seiten Auftrag B Sammellayout AB \ Platten AB Bogen AB
Sende Auftrage / /
Gang Auftrag AB / Seiten an Sammelordner /

o S

L 4 Y. e /o e/
= *.:, 14

22
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1. Seiten/Bogen/Auftrage manuell
,\Weiterleiten zum Sammeln’
aus

gy

- Seiten oder
- Ausschielden <

-

(z.B. wenn Sie nur Umschlage =
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Sammelform-Workflow ohne W2P? (2)

o Weiterleiten zum Sammeln

20 Seiten betroffen

Manue” -Produkt

. . ‘. Liefermenge: | 2000 Uberproduktian: | 0 %
\Weiterleiten zum Sammeln*. | —
: produktvarlage...
Falzen: Echema: | | Auswahien... |
an -Sequenz
2. flr den Sammelordner [
benadtigte Information
hinzufugen
-Farben
Schan CMYK Heidelberyg Blau,Praegung Heidelherg Grau,Glanzlack
Wider ChYK Heidelberg Elau Heidelberg Grau,Praegung, Glanzlack | Endern...
-Papier
Bedruckstoffqualitat; | Fapiergrammatur: | i
Orientierung zur Papierfaser: |WE|
Prepress Manager mit Ganging Site License  -sonstiges
Falligkeitstermin festlegen: O |E|
Auftragsanlage Datenaufbereitung Kommentar.
Kundenauftrag A Seiten Auftrag A
Kundenauftrag B Seiten Auftrag B
SEF‘[‘IE AUﬁrEEE "Ir Eenutzerdefinierte Attribute: Status: nichtvorhanden | Bearbeiten...
Seiten an Sammelordner
| Abbrechen

e

£.. \mh'—{
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3. Sammelauftrag anlegen

4. Erzeugen der Sammelform im
Sammelauftrag mit

Prinect Signa Station Gang Assistant a: T pm—
jAchtung: Gang Assistant benétigt Information aus Schritt 2! ﬁ.’:iﬁf"

5. Ausgabe im Sammelauftrag
» Referenzen werden automatisch in den Sammelauftrag kopiert

» Auftrage werden im integrierten WF an Druck / Weiterverarbeitung gegeben

Prepress Manager mit Ganging Site License FLESSIOL
Manager
Auftragsanlage Datenaufbereitung AusschielRen Ausgabe Druck
Kundenauftrag A Seiten Auftrag A
Kundenauftrag B Seiten Auftrag B Sammellayout AB \ Platten AB Bogen AB

/ Sende Auftrage /
Gang Auftrag AB /  Seiten an Sammelordner

[ IS - /
a i N N Dg .
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Prinect Integration mit W2P + Smart Automation:
Maximaler Automatisierungsgrad

« Smart Automation unterstitzt sowohl die Produktion von
Einzelauftragen als auch das Sortieren in den Sammelordner fur

Sammelformproduktion

Prinect
Web-to-Print
Manager

Souc@m
ook dE
(W T

E«

3rd Party
Web-to-Print
Systeme

Prinect 3rd Party
W2P Connector

Prepress

A~

] Smart Automation & Ganging Option

Einzel
Auftrag

Auftrage im
Sammelordner zur
Sammelproduktion

e

Prinect Integration mit
(Pressroom Postpress)

26
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Sammelform-Workflow — Anderungen in Cockpit

Neue Spalte in der Auftragsliste — Gruppierung fur besseren
Uberblick

=

= | Sammelauftrag =

-H=ID=LB=RC-

[
©

B = | Auftragskennz... =| Sammelauftrag Auftrags
Ly LF L T 00O ¥ LEE |Auftragsnummer =| Auftragsname = | Kunden-Auftrag
51' @ @ 141003 _dio B Lee » Sammelauﬂrag:-@ {0]1389)
¥ Sammelauftrag 130920GLISGANG (LN ]
S W W 1 |:||:|3_d||:|1 P Lee » Sammelaufirag : 5’ 131008002 (N
g Be B2 141003_diot B Lee | ) sammelaufirag: B2 141002 05 04
{j B B2 141003_dint > Lee ¥ Zammelaufirag : B2 141003_dio {0 | B
EP O Ged * Sammelauftrag @ 141008_02 (o] 14y
» Sammelaufirag : B2 141008_preni (] 2:
0 B g B Lee [V Sammelauirag P2 141008 02 0]12
S w _? [+ Lee H Sammelauftrag & Sammelauttrag vargesehen (0] 4z
¥ Sammelaufirag : B2 Teil von Sammelauftragen (0| 83
Sammelauﬂ:rag I I I . o . e I I N "”ml‘
l Werkzeuie m Ordner fir Sammelauftrége: | UKIE - |\PTJobs\GangPoolUserDays . | Durchsuchen..
-Liste der Auftrage
Sammelordner verwalten... = _ =
¥ % | Produkteode = | bt spattenschema: [ ProdCode -
GErﬁtE u“d GET'E“EQTUPPE“ UhE rUfE“ Auftragsnummer 2 | Kundenname Jaz1
. .. = Produktcode : BCard_CSY_L-FB {05 et
Sequenzen iiberpriifen... FUD, B 4008
Hetzwerk-Erreichbarkeit priifen... PUD_BC:_d008
PUD_BC_d010
PUD_BC_d011
PUD_EC d012
| Produktcode : Flyer_CSV_L-FO (0] 18)
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Sammelform-Verbesserungen Prinect 2015:
Alternativ vordefiniertes Ausschiefdschema verwenden

- Vorteile:
z.B. perfekte Ausschielder fir Stanzen, vorgedruckte Bogen, ...

28
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Verbesserungen Sammelformerstellung Prinect 2015
Gang Assistant: Sammelformen / 1

Verbesserte Sammelform Bogenausnutzung

Ergebnis mit P2013

Ergebnis mit 2015

- Optimierte Platzierung der Nutzen fir hohere Schneideeffizienz

.|u-ib-=ﬂ-u-ﬂmi
|.'-'h

Ergebnis mit P2013

Ergebnis mit 2015

29

29



Prinect Anwendertage 2014 -H=ID=LB=RG-

Verbesserungen Sammelformerstellung Prinect 2015
Gang Assistant: Sammelformen / 2

- Optionale Begrenzung der Anzahl moglicher Artikel pro Sammelform
- Variable Platzierung und Skalierung von Druckbogenmarken

- Viele kleine aber hilfreiche Detailfunktionen wie z. B. “druckbarer
Sammelform-Report”

.. Pt Py Lgreviiamen Arcw

Vot O | winme

L t 4 son

¥ W Paaves Al |3 Dnett, a1 Bhgie ot 3300 Job Nember. Prinect 2015 Prinect 2013

Y I Sui (R Cmsmuny o Oyt Sheets Quantity Blask Spaces jof 179}

-t 2000 ety Waten. 200 ] ar ¢
Sew, ws Frvean o 7
gy A

No. Artiche Shape on Overproducson Waste on Sheets [Cownt)

M e Oty rarer Shage 1 de_102_Fedechel_blosbemy#S0000 10612212 £000¢ & & W108

fasws ot awser 10000 4 10 Sockol_ ORS00
3 Dndecrnl_chronsasio0 25000 "z et " -
o na b e 10 mbewy  WEI2U
»a e v et U0 ALY

Total Values
Nurmder of Varying Prees Sheets 2
Cufferent Antizies:
Isim ¢
Tokel Sheet Cownt s
Total Target Guansey: 118000
Tots! Pad Overproducion "2
Slamh Wenty (Hr=s) 0
Priated Visste (2ems) ]

Lot aTen Hever EMcienty Factar (per hem) 0t

Plank Wonte (owws | ' - Totsl Real Covla 2.0

Prmtwd Womts (towen ; ]

EMsmncy Foctor (par bom wms

Totsl Red Conts. 0 30
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Signa-Report aus dem Cockpit verfugbar

- Enthalt Informationen zum Sammelauftrag inkl. Bogenvorschau mit
|dentifizierungs-Marken (PDF)

a0 Q) g+ ! )| @- Y Qe @

ieitung Dokumente  // Seiten '/ Ausschisfien [/ Proof Platten 4/ Worschneiden

Gruppistung: [ £ Produkt M &8 Layout () Sl Signatur (] Zuordnung # Bogen || Yersionen

= & Lay (D) Layout erstellen...
2 S FB 001 (1) Offhen, K Boge Format Mantagus
. i MrEe T | el
| Sl FE 002 (1) " - - — —
Als Kopie dffnen... Stri P""‘"'P'"! vy ey - g1
Layout-Vorschau s il e o !\:u--?&cp i
Layout importieren... i e e e R L
r [ Lo L T R § L5
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Anbindungen an 3rd Party W2P Systeme

« Kundenspezifische Projekte
» Lokaler Heidelberg Service unterstutzt
« Kostenpflichtig

« Approach
» Analyse der XML/PDF Fahigkeiten des W2P Systems

» Strukturierung / Gruppierung der W2P Produkte zur Minimierung der
Konfigurationsaufwande

» Definition der optimalen Verarbeitungswege fur W2P Produkte
« Konfiguration sowohl in W2P als auch in Prinect
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Automation - Was ist neu in Prinect 20157

Web-to-Print Anbindung
« Kompatibilitat mit Prinect 2015 Web-to-Print Manager (Pageflex 8.3)

 Aktualisierte Prinect 3rd Party W2P Schnittstellenbeschreibung
31 Party Connector enthalt auch CSV

Verbesserte Integration mit Prinect Business Manager

« Ubernahme von Kundendaten und Lieferadresse aus dem
Web-to-Print Manager in den Business Manager

« Ubernahme der ,Liefer & Bearbeitungs“kosten aus
Web-to-Print Manager in den Business Manager

» Synchronisation der Produkttypen zwischen Business Manager
und Prinect
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Smart Automation - Was ist neu in Prinect 20157

 Mehr Ubersicht in der Auftragsliste

= shop £ |
« Unterscheidung, von welchem Web Shop Auftragsnummer Shen-hufrag. 5 [Ruftrags
* Shop: 3pShop o1
(von mehreren) der Auftrag kommt ) Shap 7 CIRELC
*» Shop : birByes (0| 34
» Spalten fur Shop, Produkttyp und 2) Shop . @19
*H Shop GUS (0133
PrOdUktCOde »| Shop : steffen {0 | 1)

 Filtern moglich

» Alle genannten Informationen sind in der
Auftrags-/Produktbeschreibung enthalten  07p « «'q e g =

Zipardnung Tum Tedpiadult

« Bevorzugtes Gerat in Smart-Vorlagen e
definieren, z.B. um -
* Eine bestimmte Druckmaschine Ew
festzulegen Y e
» Proofs auf zwei verschiedenen Druckern ,.,

HP§S
HFA5

Zu erzeugen oF
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Neue Funktionen im Prinect Versioning

 Ubernahme komplex versionierter Auftrége aus dem
Prinect Business Manager

» Versionsverbund (Auftrage mit unterschiedlichen Seitenumfangen
pro Sprache)

» Versionsbeschreibung in der Bogendarstellung
von Ausschielden / Proof
- Namen konnen vereinfacht werden

« Farbeinstellungen beibehalten mit Press Center 14A

« Automatische Kalkulation der Auflagenh6he in der Signa Station
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Prinect Signa Station:
Versionsbeschreibung statt Versionsname verwenden

8006

Version Editor

-H=ID=LB=RC-

Available Layers

Base2( - Basis

Versions

Layers in Versions

Base2 - Basis

DE - Text o001 Ii:reu:s:n- DE - Text
N 02  Famz
B 003 Englisch
PEM - Text Y
|
Versioning
Used chars from version for variant name: | Unshaortened

?a _Iﬂ-b
va Versions cluster: A

‘Vai Press Sheets

?El Press Sheet 1 (Sheetwise (front and back))

~[BE] Front: 0§: 2Deutsch

~[E5] Back: 01§2Deutsch

-4 Press Sheet 1-1 (Sheetwise (front and back))

~[BE] Front: 01: 2Franz

~[E5] Back: 01: 2Franz

-4 Press Sheet 2 (Sheetwise (front and back))

~[BE] Front: 01: Deutsch

~[E5] Back: 01: Deutsch

-4 Press Sheet 2-1 (Sheetwise (front and back))

~[BE] Front: 01: Franz

~[E5] Back: 01: Franz

-4 Press Sheet 1-2 (Sheetwise (front and back))

~[BE] Front: 01: 2Englisch

~[E5] Back: 01: 2Englisch

i) Product PartjDeutsch,Franz

Plil Product Part:]Englisch

- Versions

Deutsch, 001

(284 Franz, 002

-[22q Englisch, 003
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Neu in Prinect Signa Station 2015

- Verbesserungen im Gang Assistant fur Sammelformen
(siehe Abschnitt ‘Sammelformen’)

- Verbesserungen im Versioning (vorige Folie)
- Allgemeine Benutzerfreundlichkeit
- Postpress Integration

- Marken und Barcodes

-H=ID=LB=RC-
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Prinect Signa Station 2015
Benutzerfreundlichkeit

- Verbesserte Darstellung der Job-Komponenten und inrer Beziehung
zueinander

- Neue Sicherheitsfunktionen — entweder zur Fehlervermeidung oder
zur Warnung des Bedieners im Fall von moglichen Fehlern

- Viele kleine und hilfreiche Detailverbesserungen

Postpress-Integration

- Genauere Berechnung der Verdrangung bei Fertigung in
Doppelnutzen

41
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Prinect Signa Station 2015 Marks und Barcodes

- Intelligente Farbabnahmestreifen

- Plattennummer als Barcode auf der Druckplatte

- Erweiterte Parametriermoglichkeiten fur Flattermarken
- Automatische Positionierung von Farbkontrollmarken
- Erweiterung der Wertebereiche fur Barcodeschriften

- Skalierung von Marken Uber Cursortasten

- Viele kleine Detailverbesserungen wie z. B. “99 (bisher: 15) freie
Attribute far die Bogeninformation”
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Prinect Remote Access — leichter fur den Endkunden!

 Arbeiten ohne Java moglich
- Einfacher Upload und Blatter-Tool HTML5-basierend

« Entfernen von Auswahlboxen, die der Kunde nicht versteht
- Sichere Verbindung stellt der Administrator ein

« Storende, unnotige Auswahlboxen sind entfallen
- Express-Upload wird jetzt im Cockpit definiert

« Auswahlboxen sind eindeutiger

% Buchdarstellung schlieBen

« Seitenzuordnung ist vereinfacht
- Rechte Maustaste, Ctrl-Key und Approval-Status sichtbar

 Wechseln zwischen Seitenlisten direkt im Blatter-Tool
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Anzeige der Freigabezustande im Seitenzuordnungs-Men(

B 14020401PP / 14020401 --> PL_Lay --> Assign Pages
ou can assign your pages by dragging the pages from the page pool to the page list.
Page Pool | <!/ | Page List: PL_Lay

R =l

~|

Ebenfalls neu:

* Mehrfachselektion sowohl im “Seitenpool” als auch in der
“Seitenliste”.

» Freigegebene Seiten kbnnen nicht mehr ausgetauscht oder
verschoben werden. (HOhere Produktionssicherheit.)
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Interaktiver Blatter-Vorschaumodus

Im interaktiven Blatter-Vorschaumodus kann jetzt direkt zwischen ggf.
mehreren Seitenlisten gewechselt werden.

B Seitenabnahme
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