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Prinect — der integrierte Druckereiworkflow

Ulrike Seethaler, Produktmanagement Prinect
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Prinect, der integrierte Druckereiworkflow

Prinect Integration
Cockpit Neuheiten
Scheduler Neueheiten
Funktionserweiterungen in
a) Vorstufe

b) Druck

c) Weiterverarbeitung
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5. Analyze Point Neuheiten
Prinect Status Editor
7. Prinect API
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Verbesserter Informationsfluss durch Auftragsnotizen

* Notizen und Kommentare zum Auftrag sind im Workflow verfagbar

« Eingabe- und Darstellungsmoglichkeiten

e, E o .
* Prinect Cockpit e e
« Data Terminal A |
308w
« Scheduler ac08

* Production Monitor in Business Manager

« Eingabe an Prinect Press Center/CP2000 Center bei Erfassung
von manuellen BDE-Meldungen
« Chronologische Anzeige im Bereich erweiterte Auftragstasche
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 Personalplanung S e e Ll e e

Pl mwl

------

* Handhabung von LangIéLjf;rn

« Vor- und Nachlaufzeiten fur manuelle Prozesse (bis zu 6
individuelle Einstellungen sind maoglich)
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Automatische Arbeitsgangauswahl an der Druckmaschine

* Erzeugung von eindeutigen Plattenmarken
» Platzierung des Platten-Barcodes auf dem Plattenstandbogen

» Direkte und sichere Auftragsauswahl durch Scannen des Platten-
Barcodes an der Druckmaschine - Besonders vorteilhaft beim
Arbeiten mit mehreren, gleichartigen Auftragsteilen

W ek b —— -

Prinect Integration 2015 | " Press Center S14A
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Palettenzettel per Knopfdruck erzeugen

* Ausdruck von Palettenzettel fur den aktiven Auftrag

mit

Administrativen Daten u.a. Barcode der

Auftragsnummer

Auflage

Anzahl gedruckter Bogen
Firmenlogo

Kommentar des Bedieners

Informationen zum folgenden Arbeitsgang

(wenn verflgbar)

Leichtere Identifikation von Paletten in der

Weiterverarbeitung oder im Zwischenlager
Weniger Suchaufwand und Rickfragen

Individuelles Angebot fur Anpassungen mdglich
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Highlight von Analyze Point 2015: Neue Farbreports

Analyze Point 2015 bietet als neue Farbreports;

 das Qualitatsprotokoll fir den gesamten Auftrag ' =

 die Zusammenfassung fur den Arbeitsgang ‘ Lue

» den Verlauf des Arbeitsgangs

 verschiedene Farbzonenauswertungen . ..
=

Nutzen
Diese Reports verbessern die Moglichkeiten,

« sowohl dem Drucksachenkunden gegenuber die Auflagenqualitat darzustellen
« als auch intern die Produktion zu beobachten und zu optimieren.

Verfugbarkeit

« Samtliche neuen Farbreports sind erzeugbar mit den neuesten Versionen von:
* Prinect Press Center Software S12B
* Prinect Image Control Software 113A
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Neue Farbreports — Technische Pluspunkte

« Fur das Prinect Inpress Control Messgerat stehen
samtliche neuen Farbreports zur Verfigung,
genauso wie fur Prinect Image Control und Prinect
Axis Control (Press Center).

Prinect Inpress
Control

 Alle Messungen konnen dargestellt werden — nicht
nur die letzte

 Einheitliche Datenubertragungsschnittstellen von Analyze
den Messgeraten zu Analyze Point Point
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Neue Farbreports — Pluspunkte fur den Bediener

Die Reports sind benutzerfreundlich aufgebaut, Gbersichtlich und selbsterklarend.
 Die Vorschaubilder des Bogens sind im Report selbst mit enthalten.
» Die Messergebnisse fur Schon- und Widerdruck stehen direkt untereinander.

Arbetsyang Auswertung | Arbeltsgangprotokoll | Arbeitsgangveriaut | Ouaiat

pa i)
Reponauswahl,
Zusammenfassung {
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OK-Bogen
S5 Arbeitsgang-Qualitdt - Zusammenfassung N 4
831313 (#7) v
Lt Auftrag Arbeitsgang
831313 (#3 -
i Auftragsname H-XL106-10P6 GUSTAV Arbeitsgangbezeichnung: | GUSTAV_Feinkost_Bogen_
Feinkost Produktkatalog Inhalt 155
Auftragsnummer: 130930_JU_CM013 Arbeitsgangslatus: Stopped
Kundenname: - | | Maschine WpiTest_XL105-8-P5L
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Option Prinect Status Editor

* Erstellung und Anzeige von Auftragslisten flr verschiedene Arbeitsbereiche
* Meilenstein-Meldungen absetzen
» System-Meilensteine, wie z.B. Dokumente, Seiten, Platten verfugbar

« freie Meilensteine, die im Prinect System konfiguriert wurden (z.B. fur die Kontrolle
von Druckplatten oder den Versand)

- Uberwachung von Meilensteinen in Bezug auf den Falligkeitstermin
» Mit oder ohne Prinect Scheduler
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Option Prinect Status Editor

» Detaillierte Produktionsstatus-Verfolgung einzelner Auftrage
+ Komfortable Anzeige
« digitale Auftragstasche
« Status der Arbeitsgange und deren Checkpoints
* Einzelseiten mit Preflight-Report
* Planungsubersicht (mit Prinect Scheduler)
« Erfassung und Anzeige von Kommentaren
« Status-Erfassung von Kunden- und Produktionsfreigaben fur Seiten und Oberflachen
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Option Prinect API

System- und Datenbankzugriff fur
kundeneigene Applikationen

* Analyze Point DB-Export von P
Produktionsdaten zu

« Maschinen
- Auftrage o 7
« Farbmessergebnisse® 3

- TN
« Abrufen und Setzen von X ‘
Auftragsmeilensteinen aus SN MANL
einem Kundensystem in Prinect
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Layouts Proof Plates Press

// Digital Printing // Sheetfinishing //  Product

Prinect Inpress Control Daten auf Anfrage verfiigbar
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit!

Ulrike Seethaler, Produktmanagement Prinect




