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situation (1) core

Basis-Vernetzung in Prepress und Press abge-
schlossen = es gibt noch geniigend Potenzial (BDE,
Papierlogistik, Bidirektionalitat, Change Order,
Datenzugriff ...)

Mehrheit der Aggregate in Postpress analog und
nicht vernetzt

Digitale Aggregate nur teilweise vernetzt
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situation (2) ore D
Leistungserfassung iiber Tageszettel oder externe

BDE

Leistungs- und Kostencontrolling Postpress? Wenn
iberhaupt, dann nur iiber Gesamtauftrag

Change Order: fehleranfallig und groRer Aufwand
Geringer Planungslevel

Wenig , buchbindertaugliche” digitale
Informationen
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Ziele (1) GRASL

Analoge Maschinen:

Bessere Organisation auf Arbeitsgangebene
Signaturgenaue Zeit- und Mengenerfassung
Automatische BDE mit Tageszettel

Integrative Vernetzung und Verbesserung von
Informationsfluss und der Visualisierung, Change
Order usw.

Planung von Postpress-Arbeitsgangen
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Ziele (2)

Digitale Aggregate (zusatzlich zu analog):

Automatische Voreinstellung und dadurch
Rustzeitverkiirzung

Signaturgenaues Leistungscontrolling just-in-time

Riickmeldungen der Aggregatzustande an PIM und
Schnittstelle zu diesen Daten fur externe Programme

Basis fiir Umsetzung Industrie 4.0
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Potenziale GRASL

Bessere und genauere Planung

Transparenten und gesicherten Informationsfluss,
dadurch u.a. Fehlerreduzierung, Change Order ...

Leistungscontrolling direkt an der Maschine durch
Mitarbeiter (dynamischer Soll-/Ist-Vergleich)

Verbesserung der Materiallogistik
Automatisierung von Prozessen (Industrie 4.0)
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Technische Realisierung crms

Voraussetzungen sind Prinect Integration Manager
und Postpress Manager

Analoge Maschinen werden uber Data Terminal und
Zahlerbox angebunden, die mit dem Postpress
Manager per LAN kommuniziert (fast alle Fabrikate)

Digitale Maschinen direkt per LAN

Bei HD-Maschinen nativ/JDF aus dem Leitstand,
Fremdsysteme per JDF oder nativ/JDF.

Vor Start klaren, was alles an HW und SW notig ist
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Analyse GRASL

Das Sammeln von MD soll Ablaufe transparenter und leichter
zuganglich machen und Leistungs- und Kostenauswertungen
just-in-time ermoglichen.

Beispiele:

» Kapazitatsubersicht langfristig

e Planungslisten kurzfristig

e Just-in-time-Auswertung

e Langfristiges Leistungs- und Kostencontrolling
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Analyse Kapazitat

Falzbogenbarometer: Falzpool 78 Vorgaben zur Vollauslastung
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SF-Liste KD BB TEE (atemati) T1F 78 (aternsti KD 73 (atemativ]) Fehler melden!

Buchhinderei Informationssystem

AUFTRAG Start Dauer Druck Frei Fertig Kunde Bogen/AG Auflage  Format Papier FT
[ I S B
= 144081 (BD) ; : 1 s "5- 02-05_8 150 720 3020 S8 Mk Frimi Wite 15
Sonderdruck Ssliss 85 W @ {enylis ch) Hinhe Ehes . . . et W Bl slB=ben k ket
O
= 143723 (PZ) |
Pappband "8 i we § e S 10:37 o054 @ ® ® === M8siy05 1Berd4d 3200 1000700 {EROHO hefaty 06.10
B —— — [ g - Fapeardet GmbH
1116 0034 @ e 9 JMBsio01 tBerds 3200 1000700 150700 HDO0 hetat
Faperdet GmbH
11:50 0034 @ @ @ WBsio 00 iger44 3200 1000700 B0 BTG efatw
Fapertet GmbH
1224 0034 @ @ O M5 03 ftEerd 3.200 1000700 150 b700gH000m hef st
Fapertet GmbH
1258 0034 @ ® @ MBso04 1Ger 44 3200 1000500 1B0ETO0H D00 hetatw
Faperdet GmbH
1351 00:34 . . . .r’Sig.DE 16er 444 3.200 1000:700 180 bF00F 1000 b et at-n)
Fapertet GmbH
1425 0034 @ o @ MBS0y 1Ber4s 3200 000,700 150 B70GH0ROm hef st
Faperdet GmbH
14:58 00:34 . . . .I-L,Sig.DB 1Ber 4/4 3.200 1000x700 4650 B00gHD00m: hetatw
Faperdet GmbH
15330034 @ @ @ B850 tgerd4m 3200 1000700 1E0H70HD0D hetat s
Fapertet GmbH
1607 o034 @ @ @ JBsio 10 1Eerds 3200 1000:700 10T 00D - het st
Fapertet GmbH
16:41 0034 @ @ @ M1 iBer4s4 3200 1000x700 150700000 hetatuw
Faperdet GmbH
1715 0034 4@ e @ 8=y 10 1Ber 4 3200 10005700 15047001000 hetatw

Faperdet GmbH
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Analyse Just-in-time
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2408| 2202 KC88 [ Vor-brw Nachsatz] 4 |  |accnmne) |seaviof o B8 | SEGENEM | s | 26m [26m| 2600 89 | 28008

BB 45 8058 SBacm
Gandapat 11 150g
2300|1841 | kD78 " Sa 10 16er | 18 acmv) (aemnf . B8 ‘“-“tfg:'““ Wiy |48m [45m| 5340 8g | 524089
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Gardapat 11| 1509 i id ““.maﬂ 5340Bg | 52Bg | 50Bg | 528389 5,200 Bg

2306183 | KD7E ** Sig.11_18er 16 4 (YK [ 4 (WK B el |48m |SOm| 5340 Bg | 534089

22.08| 1758] kD78 a0 1B |18 £ {CHK) | 4 (CMYK) Filmay |48m |42m| 53408 | 53408y | 528y | 42mg 5288 By 5.202Bg

2300| 1714| KD 78 ** Sig.08_16er 16 4 (CMYK) | 4 (TR
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- BB 49, A0, Bacm

2306| 1445 KD 73 Sig 05_18er 15 4 {CMYK) [4 (ChIVK) ilsdy | 48m |45m| 5340 Bg | 5340 Bg 52Bg 52Bg 5288Bg 5288Bg

40,850 8acm | K ey

2.00| 1400] KD 78 =S4 18 |18 4 (TN | 4 (CMYVK) 48m |48m| 53908g |5340Bg | s2Bg | 4sBg 5288 Bg 5.202 Bg

28| 1211] kDA w03 18 |18 sqovng [aomng | BB |0B08cm| o, -uzm.sa.mag 53408y | 528y | ®0Bg 5288 By 5 280 By

2308| 1227] kD78 oa02 18 |18 & (CNIYK) | 4 {ChYK) 48m |44m| 534089 |5340Bg | s2Bg | sseg 5288 B 5.285Bg

20| 147] KD7E St 18 |18 £ (CNII | 4 (CMYRY B |48m |40m| 534085 |52408g | s2Bg | 4aBg 5288 By 5202 By

GRALI keine Dalen aufgez sichnet bzw. zugeordnet
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Analyse Controlling

A

GRASL

Leistungsreport Falzen 66cm 0. O 2013 - 30. Sep 2014
Meonat okt Mav Dez 1En Feb [T Apr Bdai Jun Jul Auig) Sep Summe
Arbeitstage 23 20 18 7 20 7 7n 20 19 i 2 z 248
Fertigungsstunden einsichien 53 43 43 a6 a7 102 107 Bl B4 aa a9 ™ 783
Fertigungsstunden produltiv 524 412 376 206 99 A38 A58 L 354 435 435/ II]‘F 4 908
Fertigungsstunden 576 455 415 252 EL T BO0 605 509 439 are 434 51 5692
Stunden Hilfzeiten 9 10 5 7 a|| 1 9 [ 7 12 7 & 97
Stunden S1iefae [ 4 18 3 1 8 7 5 57
Gemamtzet 550 4g6 438 277 285 611 519 51| 447 459 437 532 5§45
Kiapasitin 154 30E 27 323 ne 323 3% g 93 354 308 3% 3 El9
Mutzungsgrad 97.5% 978% 78% 20,8% 7.7% 28.21% 87,7 % 28,3% 282% 96,0% 57.4% SEL ITAN
Beschiftigungsgrad 1666%|  1511%|  1569% ss7%| 1saw|  assEw|  1ssw|  1ss2w|  asarw|  2409%|  1snawm|  a1ses 1530%
Bigen 2605086| 1786874) 1599831 932748) 1mo7as| 277e3aso| 2539992 23762ve| 1mssre] 2347960| 17s6s00] 2403174 24085420
Aanzahl Eindichievorginge 141 125 124 119 105 2l Falti] 223 200 130 128 21 1043
Bogenanzahi $td 4972 4336 4252 4534 4 043 5563 5095 5547 4881 5394 4034 54 4839
Einrlchtezeltin Min 2o 208 218 232 269 228 9.4 n7 11 0.1 229 12 23,0
Entg, WS Nutrungsgrad 586 € -513¢ -A76C ass e 380 € 764 € £52 € 661 € 561 € AN € 457 € 633 ¢ 5a19¢
Enitg WS Ledstung Fostlaul -2145C bl #19C -60 € 1187 € -A6FL € -25M € -3 886 € -1079 -3373 L 1758 ¢ 3567 17015¢€
Emitgg WS Leistung Engichien 182 € 620 4T MG L 7L e 196 € 1329 € MI L 1M 12¢€ Ficu k) 19 183
Entg ‘WS Summa 1549 ¢ 135¢ 6374 EALE 1178¢ 43I AEETE 4298 € 1466 € 3552¢€ 1540 ¢ 40I1€ 18481 ¢
Halfes stundan 1 1 3 5
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Danke

Diskussion und Fragen?

GRASL

www.grasl.eu
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