
Prinect Anwendertage, 28. und 29. Oktober 2011

Herzlich willkommen 
bei den Prinect Anwendertagen!
WS 9/16 Prinect – der integrierte Druckerei-Workflow
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Prinect Anwendertage

Effiziente Planung und flexible Produktion 

mit Prinect Integration

1. Prinect Integration – kurze Einführung

2. Prinect Integration 2011 – Was ist neu? 

(Vorführung anhand der Produktion eines Auftrags)

3. Diskussion
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Prinect Anwendertage

3

• integriert die traditionell separaten Abteilungen 

Management, Prepress, Maschine und Postpress

höhere Effizienz, größere Transparenz, schnellere 

Auftragsdurchläufe, höhere Profitabilität

 Prinect 2011 – verfügbar für Neuinstallationen, 

Upgrades ab Anfang nächsten Jahres 

Prinect Workflow Integration
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Prinect Anwendertage

Prinect  – der Druckerei-Workflow
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Digital Print Workflow

 Schnell und sicher von der

Datenannahme zum fertigen Produkt

 Feedback und Transparenz

zu allen Aufgaben

 Automatische Datenoptimierung 

für den Druck

 Optionen:

- Elektronische Plantafel 

- Produktionsanalyse

P
ro

d
u

k
te  Prinect  Integration Manager (Scheduler)

mit Prepress, Maschine (Analyze Point), Postpress

 Prinect Signa Station

 Prinect Renderer oder MetaDimension 

(Shooter)

 Prinect PDF Toolbox (PDF Assistant)

 Prinect Color Toolbox

 Prinect Archive + Content System

 Prinect Remote Access

 Prinect Digital Print Manager

Service

Make-Ready Optimization

Maschinensteuerung

Color und Quality

Print Shop Management

Print Buyer Integration

Vorstufenworkflow

Digitaldruck-Workflow

Rüstzeitenoptimierung

Farbe und Qualität

Druckereimanagement

Online-Kundenanbindung

4
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Prinect Anwendertage

Prinect Integration – Was ist neu in Prinect 2011?

• MIS Anbindung – statusorientiertes Änderungsmanagement

• Planungsassistent – erstellen / ändern eines Auftrags gemäß

Produktionsanforderungen

• Scheduler – neue Funktionen machen die Arbeit mit 

Pressroom Manager dem Integrationssystem flexibler und 

Analyze Point und komfortabler

Prinect Mobile

Data Terminal

Postpress Manager

• Prepress Manager – separater Workshop 

• Digital Print – DPM bindet auch die Ricoh C901 an

• Sammelform-

erste Vorbereitungen – Funktionalität geplant für 2012 

7
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Prinect Anwendertage

Live Demo Prinect 2011

• Auftrag vom MIS senden

• Ausschießen

• Auftrag ändern

• Produktion planen

• Daten zuweisen

• (Proof / Freigabe)

• Platten belichten

• Drucken

• Weiter verarbeiten

• Produktion analysieren
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Prinect Anwendertage

Planungsassistent

• Erstellt / ändert ein Prozessnetz mit Mengen und Zeiten auf Basis der 

Ausschießdaten im Auftrag

• Schritte

* Weiterverarbeitungsschritte sind im Integration Manager ohne Postpress ausgeblendet
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1. Produkt (Layout)

2. Liefermenge

3. Binden*

4. Falzen*

5. Schneiden*

6. Bogendruck

7. Plattenherstellung



©
 H

e
id

e
lb

e
rg

e
r 

D
ru

c
k
m

a
s
c
h
in

e
n
 A

G

Prinect Anwendertage

Wann hilft der Planungsassistent?

Wenn Sie Aufträge mit Prozessnetz ändern müssen, hilft er

• Liefermengen zu ändern

• neue Mengen und Dauern werden nach der Änderung automatisch berechnet

• Maschinenzuordnungen zu ändern

• umplanen von Weiterverarbeitungs-Maschinen (ohne neue Arbeitsgänge)

• umplanen von Sequenzen und Druckmaschinen (ohne neue Arbeitsgänge)

• beim Aufteilen / Zusammenführen von Druckgängen 
(noch nicht freigegeben)

• teilen Druckgänge in Separationen (s.u.) oder zusammenfassen derselben

• Arbeitsgangname Farben Arbeitsgangname Farben

• Drucken 4 / 0 CMYK / -  1- Drucken 2(4) / 0 KC / -

2- Drucken 2(4) / 0 MY / -
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Prinect Anwendertage

Wann hilft der Planungsassistent?

Wenn Sie Aufträge ohne MIS anlegen, 

• hilft er Ihnen, das Prozessnetz anhand des gewählten Layouts 

sauber aufzubauen 

• schlägt er neue Arbeitsgänge und Einstellungen vor

 Das Planen des Auftrags wird möglich.
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Prinect Anwendertage

Prinect 2011 warnt bei planungsrelevanten Änderungen

• Löschen von 

- Layouts

- Sequenzen

- Fälligkeitsterminen (Aufträg verschwindet aus Scheduler)

• Aufheben von Layoutzuordnungen von Sequenzen 

• Erzeugen neuer Sequenzen mit Layoutzuordnungen bei schon 

zugeordneten Bögen 

• Manueller Import eines Layouts wenn schon ein Layout vorhanden ist 

• Ersetzen eines Layouts mit unterschiedlichen Bogenanzahlen 
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Prinect Anwendertage

Prinect Scheduler – Weitere Neuigkeiten 2011 … (1+)
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Unterbrochene Arbeitsgänge 

wieder einplanen

Fortsetzen eines unterbrochenen Arbeitsganges auf einer 

anderen Maschine

Anlegen von Platzhalter-

Aufträgen

erlaubt das Anlegen von ‚Platzhalter-Aufträgen’ zum 

reservieren der Maschinenzeit bevor der echte Auftrag 

kommt

Fertigmeldung von 

Arbeitsgängen

Manuell:

‚vom System‘ nicht fertig gemeldete Arbeitsgänge können 

manuell im Scheduler beendet werden

Automatisch: 

Arbeitsgänge, die von Offline-Maschinen (externe 

Produktion) können automatisch beendet werden

Arbeitsgangreihenfolge über 

Attribut 'Vorgänger'

Vorwärts/Rückwärtsplanung wird flexibler, da vorangehende 

Arbeitsgänge berücksichtigt werden

Kontextmenüs für

Maschinen- und 

Arbeitsgangeigenschaften

macht die Eigenschaften per Rechtsklick verfügbar

zudem bieten die Arbeitsgangeigenschaften eine 

verbesserte Startzeiteingabe
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Prinect Anwendertage

Prinect Scheduler – Weitere Neuigkeiten 2011 … (2)
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Geschwindigkeit aus MDS-

Leistungsparametern

Leistungsdaten und Rüstzeiten der Maschinen werden aus 

dem MDS übernommen und im Scheduler verwendet

Berücksichtigung von 

Aggregaten / Arbeitsschritten

beschleunigt das finden der für die Aufgabe geeigneten 

Maschine bei der Planung

Auftrags-Priorität behandeln Sie finden jetzt Spalten für ‘Priorität’ (Auftrag) und 

‘Arbeitsgang-Priorität’. 

Zusätzlich gibt es ‘Priorität‘ als Farbschema im GANTT

Unterstützung für 

Grobplanungstermine aus MIS

Grobplanungstermine werden in der Arbeitsgangliste 

dargestellt – sind so als Info für den Planer verfügbar

Mehrere Gruppen im 

Scheduler

gruppierte Arbeitsgänge können wesentlich einfacher 

umgeplant werden als einzelne Arbeitsgänge. Der 

Scheduler unterstützt jetzt die Bildung mehrerer Gruppen 

für komfortableres umplanen
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Prinect Anwendertage

Pressroom Manager: Maschinenanbindung 2011

• Bessere Effizienz und Stabilität durch Umstieg von WPI- auf CDM-Anbindung

• Mehr Flexibilität bei der Auftragsbearbeitung

• Unterbrochene Aufträge können an anderer Maschine weiterbearbeitet werden

• Anzeigen und Neustart von an der Druckmaschine (versehentlich) beendeten Aufträgen 

• Maschinen erhalten bis zu 1500 Aufträge

• Anbindung von Goss Rollenoffset-Maschinen (optional)
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Prinect Anwendertage

Pressroom Manager: USB Verwendung

• Flächendeckungswerte können mit USB-Stick an die Maschine 

gegeben werden
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Prinect Anwendertage

Pressroom Manager: 

Maschinen Farbkennlinien

• Farbvoreinstellkennlinien der Druckmaschinen werden 

mit dem MDS synchronisiert

Voraussetzung:

Maschine Center S11A
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Prinect Anwendertage

Pressroom Manager: Analyze Point – Neu in …

Qualitätsreports generell

• Auch für Axis Control ab S11B: Arbeitsgangqualität und 

Arbeitsgangqualitätsverlauf verfügbar

Qualitätstransparenz für den Druckprozess
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Meßgerät Arbeitsgang -

Qualität

Arbeitsgang-

Qualitätsverlauf

Arbeitsgang-

Qualitäts-

protokolle

Prinect Image 

Control (NG) a a a

Prinect Axis 

Control (NG)
a

Ab S11B für

Farbmeßstreifen

(nicht Minispot strip)

a
Ab S11B für

Farbmeßstreifen

(nicht Minispot strip)

a
(as of S10A)

Prinect Inpress

Control
- - a

(as of S10A)
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Prinect Anwendertage

Pressroom Manager: Analyze Point – Neu in …

Qualitätsreports – Arbeitsgangqualität

• Möglichkeit, einzelne Werte zu löschen

 Bessere Auswertung durch Ignorieren von ‚Ausreißern‘
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Prinect Anwendertage

Pressroom Manager: Analyze Point – Neu in …

Qualitätsreports –
Arbeitsgang-Qualitätsverlauf

• Filterung nach Art des 

Mini Spot Streifens wenn im 

Image Control mehrere Mini 

Spot Streifen verwendet 

werden

Nur vergleichbare Werte 

werden betrachtet. 

Eine wichtige Voraussetzung 

zur Beurteilung der 

Druckqualität
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Prinect Anwendertage

• Neuer Filter in allen Menüs: Druckphase kann für die Statistik ausgewählt werden 

(z.B. nur Einrichten, nur Gutproduktion…) *

 Gewünschte Reduzierung auf das Wesentliche (z.B. Gutproduktion)

• Angabe des Wertes für Z(20) ist ersetzt durch Z(40).

 Die Entwicklung der Tonwertzunahme ist bei 40% bedeutender als bei 20%. 

Pressroom Manager: Analyze Point – Neu in …

Qualitätsreports – Arbeitsgangqualitätsprotokolle
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Operation quality protocol
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Prinect Anwendertage

Pressroom Manager: Analyze Point – Neu in …
Qualitätsreports – Arbeitsgang-Qualitätsprotokolle – Zonale Färbung grafisch

• Zonenstatistik kann ausgewählt werden

• Grafische Darstellung

 Hinweis, ob der letzte gemesseneBogen

repräsentativ für die Druckqualität ist
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Aktuelle 

Messung 

(letzter 

gemessener 

Bogen)

Verglichen mit dem

- höchsten Wert

- Durchschnitts- Wert

- geringsten Wert

dieser Farbzone über 

alle gemessenen Bögen
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Prinect Anwendertage

Pressroom Manager: Analyze Point – Neu in …
Qualitätsreports – Arbeitsgang-Qualitätsprotokolle– Zonen-Statistik

• Neues Menü: Zonen-Statistik

• Darstellung in Zahlen

• Durchschnittswerte über alle gemessenen Bögen für jede Farbzone

 Hinweis zur Druckqualität der gesamten Auflage
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höchster Wert

durchscnittlicher Wert

geringster Wert
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Prinect Anwendertage

Pressroom Manager: Analyze Point – CSV export

• Export von Produktionsdaten im .csv-Format: 

neue Zeitauswahl "aktueller Monat"
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Export der 

Produktionsdaten 

des aktuellen Monats
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Prinect Anwendertage

Prinect Postpress Manager - Postpress Anbindung 
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• Stitchmaster ST 450, 400, 350

• Stahlfolder TH/KH mit Touchscreen

• Diana Pro, Diana X 115 und X 135 

• Polar XT und Xplus Schneidemaschinen

• Dymatrix auf Anfrage

• Neu: Eurobind Pro
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Prinect Anwendertage

Prinect Postpress Manager: mit Vorschneiden

• vom MIS definierte Vorschneide-

Prozesse sind im 

Produktionssystem verfügbar und 

sichtbar in der 

Verarbeitungssicht,

in Analyze Point .

und  im Scheduler
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Prinect Anwendertage

Prinect Postpress Manager – konkretere Prozesse verfügbar
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Previously supported 

processes
Additional processes in Prinect 2011

Schneidmaschinen Schneiden Trimmen

Falzmaschinen Falzen Fadensiegeln, Inserting, Strapping

Sammelhefter Stitching
Collecting, Trimming, Inserting, Strapping, 

Stacking

Klebebinder Cover Application
Sammeln, Einlegen, Rückenbearbeitung, 

Kleben, Spine taping, Rillen, Trimmen, 

Stapeln

Stanzen Form schneiden Prägen

Falzklebemaschine Schachteln Falzen

Kantenschneidemaschinen Trimming

Zusammentragmaschinen Sammeln, Einlegen

Handarbeitsplätze Handarbeit

• Unterstützt weitere Prozesse wie Sammeln, Prägen, Trimmen etc. 

(Verarbeitung,  Analyze Point und Scheduler)

• Unterstützung manueller Arbeitsschritte in Analyze Point und Scheduler
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Handling of additional processes (example packaging)
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Handarbeit (z. B. Packen)

Handarbeit im Postpress Reiter

Handarbeits-Planung im 

Prinect Scheduler

Feedback in 

Analyze Point
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Prinect 2011 – Mehr Postpress-Funktionalität

• Analyze Point

• Scheduler

●
P

ri
n

e
c
t 
A

n
w

e
n
d

e
rt

a
g

e
 -

In
te

g
ri
e

rt
e
 D

ru
c
k
e
re

i 
●

W
. 
S

to
lt
e
n
b
e
rg

 ●

2
9
.1

0
.2

0
1
1



©
 H

e
id

e
lb

e
rg

e
r 

D
ru

c
k
m

a
s
c
h
in

e
n
 A

G

Prinect Anwendertage

Prinect Data Terminal: Barcodeleser zur Datenerfassung

• filtert den Auftrag heraus (Bar code: J[job No.])

• Materialverbrauchsmeldunen (Bar code: M[article No.])

• Personalmeldungen (Barcode: P[person No.])
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Auftrag 

Material

Bediener
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Prinect Data Terminal

2. weniger Eingabefehler, weniger ungeplante Arbeitsschritte durch Anzeige der 

geplanten Arbeitsgänge sobald ein ungeplanter Arbeitsgang begonnen wird

3. Mehr Details mit dem Auftrag/Arbeitsgang  geplante Start/Endzeit, 

Papierinformation….

4. Unterschiedliche Auflösungen für das Data Terminal

5. Zusätzliche Sprachen: Tschechisch, Holländisch, Polnisch, Portugiesisch

6. Arbeitsgangstatus (grün/rot) im Maschinenreiter

7. Mehr als 12 Arbeitsgangknöpfe in einer Arbeitsganggruppe
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Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit!
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