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Optimierte Auftragsreihenfolge.

Drucken neu gedacht.

Wie funktioniert der Prinect Scheduler?
Welche Optimierungsmoglichkeiten gibt es?
Wie behalt man den Uberblick?

WORKSHOP




Kunden einbinden

Touchpoints reduzieren
@ Produktivitat und Laufzeit steigern

Makulatur und Lagerhaltung reduzieren
Konsistenz und
Wiederholbarkeit optimieren

Business Intelligence
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@ Kunden einbinden
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Produktivitat und Laufzeit steigern

o @ Makulatur und Lagerhaltung reduzieren

Konsistenz und
Wiederholbarkeit optimieren

Business Intelligence
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Wie planen Sie heute? Und mit welchen Planungskriterien?




Planung.
Rustzeiten auf ein Minimum reduzieren, um

durchgangig hohe Leistung und Qualitat zu erzielen.

Und das mit Transparenz in allen Bereichen.

© Heidelberger Druckmaschinen AG | Prinect Anwendertage | 15.-16. Juni 2018

/oﬂc

N



Die Ziele

- Maximale Performance
- Auftragswechselzeiten reduzieren
- Wissen, wo Zeit verloren geht

- Einrichtezeit

- Warten auf Informationen

- Wechsel von Bedruckstoffen und
Verbrauchsmaterialien
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Push to Stop-Philosophie
in allen Bereichen

- Weniger Makulatur

- Bessere Maschinenperformance
- Mehr Marge
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Hinterfragen Sie alte Routinen.




Vergessen Sie die alten
Planungsansatze

- Planung nach Verfligbarkeit

—> Planung durch die Maschinenbediener
= Schnellste Durchlaufzeit

- Fertigstellung zum Liefertermin

- Manuelle Anderungen auf der Auftragstasche
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Standige Umrlstung vermeiden

- Planungshierarchie bertcksichtigen
- Papierformat
- Grammatur
- Flachendeckung
- Falzschemata

- Liefertermin
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Verkettete Abhangigkeiten.

n0 % il
Job1 > Blelte > 809 >> F16-1>> Etc. >

Breite

Job 2 e > 170g >> F16-1>> Etc. >
Breite

Job 3 e > 170g >> F16-1>> Etc. >
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Live
Demonstration.




+H

Workflow-Losungen fur Business und Produktion.
Prinect. Driving the Smart Print Shop.




Vielen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit.
Ich freue mich auf Ihre Fragen.
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