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. Kunden einbinden.
Touchpoints reduzieren.

@ Produktivitdt und Laufzeit steigern.

Makulatur und Lagerhaltung reduzieren.
Konsistenz und
Wiederholbarkeit optimieren.

Business Intelligence.

—
"
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Konsistenz und
Wiederholbarkeit optimieren.

Business Intelligence.
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B HBE \W. Stoltenberg, F. Signer B
Automatisieren und Touchpoints reduzieren:
wie automatisiere ich das Ausschieflen mit Prinect.

Standard-Ausschieftatigkeiten reduzieren.

Was bringt es?

Was brauche ich?

Was bewirken die Workflows?
Was fehlt Ihnen?

WORKSHOP

[




Automation @ CGS[®) Poznan H

»Erzahl mir nicht, Integration sei zu teuer!*

' > 75% des CGS Umsatzes = Auftrage PBM - Prinect Portal

- 100% uber Smart Automation zum Zuftigen der richtigen Sequenzen
- 20 - 25% verwenden Automatische Seitenzuweisung (APA)

> Im letzten Jahr hatten wir 18 000 Auftrage
Przemys}awKOécielnia; 2 64% dieser Auftrage kommen aus W2P Shops: 11.520

Dyrektords. Rozwoju - 3 509%, der w2p Auftrige gingen automatisch in den Gang Pool
- Mit Prinect 2017 + Prinect 2018 mehr als 1600 Sammelauftrage

—>Zeitersparnis durch Integration:
ca. 5 min / Job vom W2P

>Einsparung: 960 h / Jahr
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RICHTIGER WEG

RICHTIGER WEG RICHTIGER WEG

0 zu B8 :
- automatisieren! ' g Borig o v



H

Der Weg zur Automatisierung bel

ST

S,

Galledia

—> Definition Standardformate, Standardauftrage
> Analyse bestehender Auftrage

R
-

|

|

- Wie viele Auftrage kdnnen tberhaupt automatisiert
werden?
Versionierung, Sammelauftrage/-formen teilweise

- Teilproduktvorlage zieht automatisch richtige
Falzschemen gemass PDF-Umfang

- Keine manuelle Arbeit im Cockpit/an Signa
> bedingte Verarbeitung, AutoSheet, Signa Server

Felix Signer,
Galledia AG, CH

—> Seiten- und Produktionsfreigabe als Checkpoints nutzen,
damit die Freigabe automatisch nachste Prozesse startet

- Ab Web2Print direkt zur Druckplatte
> ProduktCodes
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Automatisches Ausschiel3en in Hotfolder-Auftragen




otfoldereinrichtung laidt ihn Info aus dem Namen lesen

Overview

MyQualify-Hot-ProdCode-Smart (Qualify)

v [

-¥ Hoffolder on
Hotfolder
Insert into external hotfolder path
[[] Delete document after processing finished
M Create new job and process document there
[] Keep hoffolder in new job
Job group for new job

When job number already exists

Automatic detection of job data from file name
The file name contains

at position 1 | the job number

at position 2 | the job name

atposition 3 | -

at position 4 | the product code

at position 5 | the delivery quantity

at position 6 | the due date (YYYYMMDD)

at position 7

the printing material quality

t Templates

AllHotfolders hd
Hotfolder with JobCode in (O Job Location
Job Number hd (s} BExdernal hotfolder location
Arrange groups of at most 1
Job group with name - 2018
Use existing job v

File name in generated job

W [ | fromfirst character up to delimiter |# [¥] Remove job number from file name

= [ | fromfirst character up to delimiter .# [] Remove job name from file name

- ]

= [ | fromfirstcharacter up to delimiter |# [¥] Remove product code from file name

w [ | fromfirst character up to delimiter |# [¥] Remove delivery quantity from file name
= [ | fromfirstcharacter up to delimiter |# [¥] Remove due date from file name

A

up to delimiter |

]

- from first character

_We”der‘age e

Files

Remove printing material quality from file name

it



In Signa Server? H

Automatic Page Assignment Regeln - fur periodische Auftrage

> Nur Seitennummer - Teilprodukte gefolgt von Seitennummer
Zwei Seitenlisten fiir die Seitenzuordnung ~ FUr Auftrage mit Layout mit mehreren
- Umschlag (Cover) und Inhalt (Body) Versionen, im Cockpit auch als
mit unterschiedlichen Trennzeichen Teilprodukte dargestelit.
- "Seitenliste erweitern falls nicht Die Seitenzuordnung soll je Version
geniigend Positionen vorhanden". automatisch erfolgen.

Kein Layout bendétigt

- Seitenlistenname gefolgt von
Seitennummer
Layout ist vorhanden,
die Seitenliste hat
einen spezifisch
definierten Namen.

_W‘*”de”age e ’



Automatische Erstellung wiederkehrender Auftrage tber H
Hotfolder - vollautomatisierte Auftrage inkl. Ausschiel3en

Workflow Im PDF Namen Verwendete Templates Contra
benotigt:

AddLayout VIELE Hotfolder Jobs

bendtigt
keine Smart Automation
keinen Signa Server

Gruppentemplate
ohne ProductCode

—>Qualify(APA)
—>AutoSheet 2 ImpOut

VIELE Layout.jdf

*
4711#JobName.pdf Keine Menge an der

—> SheetfedPrint Maschine**
AddLayout(ProductCode) nur EIN Hotfolder Job
Gruppentemplate  4711#JobName —>Qualify(APA) bendtigt Keine Menge an der
mit ProductCode #ProductCode.pdf* —~>AutoSheet > ImpOut keine Smart Automation  Maschine**
- SheetfedPrint keinen Signa Server
4711#JobName Hg:fs:dNeEIjob
Smart Automation | #CustomerlD# Qualify - Prepare Nur einige bendtigt
und ProductCode#DueDate | —>AutoSheet - ImpOut g Smart Automation
. : . . Product Part Templates :
Signa Server #Quantity#PaperQuali = —>SheetfedPrint . Signa Server
ty.pdf Alle Information am

Press Center

* Mdgliche Platzhalter: JobID, JobName, CustomerID, ProductCode, Quality, Due Date, Paper Quality
** Planungsassistent wird nicht gestartet
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Signa Server -
Voraussetzungen

Cockpit

- Sequenz Vorlagen
- Gruppen-Vorlagen
- Smart-Vorlagen

Signa Station

- Voreinstellungen

- Teilproduktvorlagen (TPV)
- Layoutvorlagen

- Bedruckstoffe

Details in:

Training Documentation
Automated Workflows

4

I i L. =i A
U = W L= O

Film | Edit Vi Jot Tos Harlp |

Ot WP JobSIPagesAd NumBer JP00002

e A c
& / b
Fiotessing —
R o o
2
E i

-
424657

i

) e BUPEVEZ2

ok sl
]

Sad Salgch OSnael OPages
= | Crese. et
Ebsrarnts » | Sequence v  Lmus
wWaPLapout - FB 002 EL105-10P% % Waling - Ao Prwgal
WaFLayoul - FB 003 L0100 I's Walling = MlD Pigsel
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Ein korrekt benanntes PDF im Hotfolder, erzeugt den H
Auftrag mit Prozessnetz aus dem Smart Template ...

b1 +
Mame: HFJob52PagesA4 Number JP-00002

(P oyal] ) & ) &2 WS

Documants Pages Print " Digital Printing

OBO A

\ \_ |eDrpia=-20aipi CD74-6P3L

BE HETELO% L F e
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». das APA weist die Seiten zu und nach Tiff-B Erzeugung
(oder Plattenbelichtung)

=[Sl v me =

Overview Name: HFJob52PagesA4 Number. JP-00002 Processing (S8 oI

Ca e | () | . g !

.'r'; T .._‘ 9 ‘. pr— -
Pracessing Documents Pages Imposition Proof Plates Precutting History
==0 Groi Ml Grouping: [] & Product [¥] 2= Layout [] <99 Signature [] Assignment [] @ Sheet [ Versions v | =
Seoi) :
. b w 7 W2PLayout (4) -~
i
w
g 5
= G T =
2 I 5] -
=]
-
Sel Selection: 0 Sheet, 0Pages
Elements > Sequence 4 | status 4 | Recent.. = | Modifica.. ~ il
W2PLayout - FB 002 ¥L105-10P5 1% Waiting -~ Auto Presst Apr4,20189.. |
W2PLayout - FB 003 XL105-10P6 : {% Waiting . Auto Preset Apr4, 20189,

MR avniit - ER O NTA-ED o.. Waiting  «- Auto Presat A 3 q



... sind die Auftrage am PressCenter verfugbar.

Produktion Ma=zchine myWallscreen

/il

| 0

Fa oy a4

T 02 4N

LT LS

B0 B0 5012 mam Wale Coaled
125 gt Sichmaliuin

B2

Aurlrag spexchem Aufireg Frewgetam
P Festpiat rnsagnatur nchl vorhanden

Ol 0 201 R

|03
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Prinect Portal.
Sachbearbeiter und Kunden als ,,Prepress-Helfer*




Prinect Portal.
Kunde legt neue Auftrage an
und weist Seiten zu.
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Prinect Portal.
Sachbearbeiter legt Auftrage mit
Auftagsdetails und Seiten an.

{
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Set up Smart Automation
Workflows:
Automation Assistant

Cockpit

- Sequenz Templates
- Gruppen Templates
- Smart Templates

Signa Station

- Voreinstellungen

—> Teilproduktvorlagen (TPV)
- Layoutvorlagen

—> Bedruckstoffe

Detai IS i n : Trainingsdokumentation.

Prinect Production Manager.
Automation 2019.

© Heidelberger
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Web-to-Print | C5V Import

>

Q

.

¥
x

Automation Assistant

ieg

Web-to-Print /| CSV Import

A new product fiom a web shop of a CSV file will be processad automatically
is

MIS Import

A naw product Som an MIS will be precessed automathcadl




Anstehene Dokumente

fur Sachbearbieter
O O e e £ 9]
- einem vorhandenem Auftrag e s e e

Dokumente hinzufligen

- Job Maker
neuer Auftrag ftr
—> Digitaldruck
—> automatische Ausgabe
- Sammelform

© Heidelberger
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Ganging.
Jetzt mit zeitgesteuerter Automatisierung.




Sammel-
Automatisierung

Gang Pool fullen

- Job Maker

- Web-to-Print / CSV

- MIS

- (Manuell aus dem Cockpit)

© Heidelberger
Druckmaschinen AG
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Automation Assistant

Web-to-Print | C5V Import

Production mode

The documens (POF files)will be printed digitally Bwough Me PagePrint sequence

; + Digital Document Printing

B On Gang Form
f"& The POF Mes are prepared and filed with Ihelr descriplion 1o the gang pool 50 hal

they can be produced logether with olher Bles on 3 gang nen form

Sheet-fed Printing
5 The PDF Bles will be imposed aulomalicafly and produced as a single job in

sheelfed printing {digital or offsel printing




Sammel-
Automatisierung

Anlegen geplanter Sammelauftrage
in der Signa Station
durch Definition von

—> Filtern fur Auftrage, die gesammelt
werden sollen

- Startzeitpunkt (wiederkehrend)
—> Fillgrad einer ,,guten” Sammelform

Signa Gang Server

- Fuhrt das zeitgesteuerte Sammeln
aus

- Nimmt Auftrage auf Sammelform
aus dem Sammel-Pool heraus

- Legt die, die nicht mehr passten
zurtick in den Pool
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deo Tutorials und Online-Hilfe aus dem Prinect Cockpit

s Prinect Cockpit [Production, Prepress, Pressooom, Digital, Postpress] - [kie-gr-poWPTConfigiSysConfig - kieprinect]
Filix Fudit | Wiew Jub Tonls Help |

..r.. = ':,_I_: s I: onling Help . F1

= Job lisd

= O JohGrosp =

Job Husrmber = Job M = Job Slatus = Joh Flags = Processing Slalus  |#

=l PR 1 (33| 1881}
B as TTEH

_/ H Prinect Cockpit Help E "l'f H Parcck Encrss Heres

® \D

“ C | (D onlinehelp.prinect-lounge.com App/app_start@t=Prinect%2Fenglish%2Fenglish-1- htm

= oeutsch
= Francais
= Espanol
., Workflow-PDFs
u  Portugues
B0

H=ID=LB=RG

Video-Tutorials Online-Hilfen

Spezielle Funktionen Alle Online-Hilfen

und Abldufe anschaulich zu den Prinect-Produkten

erklirt in Video-Tutorials. mit detaillierten
Referenzinformationen.

Worktlow-Beschreibungen,
Schnellstart-Anleitungen.

Grundlagenwissen.
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Was fehlt noch?
vy

x
"




+H

Workflow-Ldsungen fur Business und Produktion.
Prinect. Driving the Smart Print Shop.



Vielen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit.
Ich freue mich auf lhre Fragen.



