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Durchschnitt: 3 Tage
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Kunden elnblnden | E— ._ |

Touchpoints redu21eren
/

'F
Produktivitat und | =1
S Laufzeit steigern. =
,' lr
- @ Makulatur & Lagerhaltung
reduzieren. '
Konsistenz und Wiederholbarkeit
optimieren.

Business Intelligence.
|
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Wie wir Sie noch besser Unterstiitzung mochten.

Prinect goes Software Subscription. £ /
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Niedrige N\
Investions- = Nutzungs- ¥

¢ kosten — gebithr

Dﬂﬁ

ROI iiber-
steigt die
Kosten

Return on Investment.

Prinect Production Manager. Individuell anpassbar
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Prinect Business.

Commercial.




| Integrierte Hardcover

Buchproduktion mit Prinect.
CGED

—> Fur MIS verfiigbar seit Dezember 2018

- Fiir Produktion verfiigbar ab Juni 2019

aschinen AG | Pi\ect Anwendertage | 24.-25. Mai 2019




Erweiterungen (nicht nur)
fir Hardcover im

Prinect MIS.

l

- Erweiterte Produkttypkonfiguration

General  Administration | Production | Defaulk layouts | 3ob ticket {1) | Job ticket (2)  Internet | Customer Portal sizes General finishing | Harde kaft
Cover for book

Hinge | 12,000 mm |
Fold For hard cover 18,000 mmJ

- Angepasste automatische Kalkulation
fir Hardcover Blicher

Increase height Page height
From 0 up to and inchsding 260 min 6,000 mim
Abaove 7,000 mrn

Decrease width  Thickness case board

- Erweiterte Falzschemakonfiguration

From 0 up bo and indhuding 3 9,000 mm
Above 8,000 mm
- Flexibl fbau d BE
Flexiblerer Aufbau des Prozessnetzes e
From 0 up to and inchuding 0 Tm 0,00
To O rarn 0,00
To 0 mn 0,00
To O oy 0,00
To O roare 0,00
To O e 0,00
To O mrny 0,00
above 1,00
Width tolerance 1,000 |
Grenswaarde afronden breedte 0,000
Endsheet
Decrease width | 2,000 mm

Jdacket

Breedte flap 60,000 mnn

© Heidelberger Druckmaschinen AG | Prinect Anwendertage | 24.-25. Mai 2019




Eingefuhrt fir Hardcover Blicher

End s —nutzbar fur ALLE Produkte
I - Flexible Definition von Prozess-
- ) . ndsheet L;Iu1_ng
Book Block S . ) Thread Block Preparation ketten und Produktstrukturen
¥ sewing I, im MIS
Book Case " > Prizise und automatische =

Book Case Cover Auftragsvorbereitung auch fiir ’

komplexere Auftrage.

24.-25. Mai 20', l



Verbesserte Materialkalkulation
(nicht nur) fur Bucher.

- Freie Definition von Kalkulationsregeln mit einem flexiblen
Regeleditor unter Verwendung von vordefinierten Variablen -

- — _— s
- T -

- Unterstiitzt bis zu 6 Materialien je Produktionsschritt

- Hohere Prazision in der Kalkulation von Produktionskosten: oy
Optimierte Angebotspreise und hohere Profitabilitat

- Verbesserte Materiallogistik




Automatische Ubernahme
in Prinect Production:

File | Edt | View | Job | Tools | Help |

) b B 8 B BB

9| PSPPI o i

Jame: HCBfinal.1_HardCover  Number: HCBfinal.1_HardCover

erview  JRTET) Iy er  Customer Name: Heidelberger Druckmaschinen
, -
| 2
| &

8 -s el (B0

et Description ERSE Dacuments.

- Teilprodukte mit geplanten Mengen
und Zeiten

* HdRef_{Oplates-Suprasstiar.. | WpiTest XL105-8-P5L |

0 0 0 of
N i 3 A
STI097. g STIOOG? L \ ST10098. o STI0OS. |

55585555

Pré-cutling of Gloss coa. HdRaf_Printing-Fas(Tast.CO7.
\ |o
NI ) =

7\ % el I\ AN
/ ST10097 ) ST10097 | \ s 098

\
ol

- Vollstandiges Prozessnetz | T

- Automatisches Erstellung des
AusschieBschema anhand der
Definition in Prinect Business

- Ohne Heidelberg MIS: manuelle
Erzeugung mit Planning Assistant
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Weitere Verbesserungen
GED

- Erweiterung der Schneidprozesse
- Flexiblere Unterstiitzung von Cutstar Maschinen

- Vereinfachter Anmeldeprozess durch
Unterstiitzung von Domain User Login

- Konfigurierbare Druckbogenbenennung

- Konfigurierbare Benennung von PDF Dateien fiir
Angebot, Auftragsbestatigung und Rechnung

- Optimierte Makulaturberechnung fiir die
Endverarbeitung

- Unterstiitzung von Versioning fiir Sammelformen



Prinect Production.

Commercial.

.S
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Prinect Web Shop —
integriert in den Prinect Worktlow

- Anbindung an den Prinect Business Manager
- Konfigurierbarer Upload-Check

£ RECIPES BOOK

- Erweiterte Bestellmoglichkeiten, z.B. Wiederholauftrag FAVOURIT

1

GUSTAV VOUCHER CARU> -

S
GUSTAV BUSINESS CARD

170,35 €

view

aclude VAT g
ddiionally SHPP

.......
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Prnect Portal

[N Filesand Approvals

rtage | 24.-25. Mai 2019




Prinect Portal:
Production ,,all inclusive®.

- Prinect Portal ist im
Prinect Production Manager
enthalten.

- Nur interne Verwendung:
Prinect Portal Infrastruktur
auf dem Prinect Server.

- Internet-Nutzung:
Reverse Proxy Server aus
Sicherheitsgrinden.

© Heidelberger Druckmaschinen AG | Prinect Anwendertage | 24.-25. Mai 2019

Mitarbeiter
intern

Prinect Server
Prinect Production
Manager
enthalt
Prinect Portal

Reverse Proxy

Kunden/
Mitarbeiter extern

16



Prinect Portal: die Motivation.

- Effiziente, leicht zu bedienende
Online-Kommunikation.

- Zwischen Kunden und Produktion
(Prinect Production Manager)

- Zwischen Kunden und Vertrieb
(Prinect Business Manager)

- Zwischen AuBendienst, Innendienst und Produktion
(Prinect Business Manager, Prinect Production Manager)

© Heidelberger Druckmaschinen AG | Prinect Anwendertage | 24.-25. Mai 2019

Produktion

2417
Kundenkommunikation

17



*nnect POF Toobox 2079 - Show Effects - SV

i corr Preang
[ e
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Prinect PDF Toolbox.

Sc_ELS Peakfatrol pat

\\

.+ B

Neue Funktionen 2020.

© Heidelberger Druckmaschinen AG | Prinect Anwendertage | 24.-25. Mai 2019

&/




Uberblick.

- Unterstutze Acrobat Versionen:
Acrobat X, Xl und DC/2015/2017/2018

- Unterstutzt PDF 2.0

- Kontext sensitive online Hilfe via
»?2¢icon oder F1 (Win)/Cmd+? (Mac)

- PDF Assistant — Preflight; Element &
Seiten Tagging

- Barcode & VDP Editor — Variable Daten
- Versioning Assistant

- New Tool “Assemble Documents”

© Heidelberger Druckmaschinen AG | Prinect Anwendertage | 24.-25. Mai 2019

Prinect
PDF Toolbox 2020

H=ID=LB=RG




P DF ASSiStant — Prinect PDF Toolbox 2020 - PDF Report

4 4| Report
. O~lo
P re I I lght . w Folder for Reports C:Wsers\hansensy\AppData\LocakTemp

M Template for Reports  C:\ProgramData\Heidelberg\PDF Toolbox\Config\Report.pdf

- Weltweites arbeiten wird einfacher: Report ®) 7 Atach report to document Bt o v
Sprache nun unabhéngig von der eingestellten S [ Show ful document patn 7] Report with Summary
Systemsprache @ o v ] Langusge w@
Englisch, Deutsch, Franzosisch, Spanisch, Italianisch, | ; S [
Portugisisch, Russisch, Japanisch, Chinesisch, Koreanisch, 88 Fronch
oder Thailandisch o Japanese

‘@l Chinese

- Verbesserter Seitengrdfien Check: (nicht gleich, | bR o s

gleich, kleiner als, groR3er als) O e

As Prinect POF Toolbox ||
- Verbesserte Prifung auf farbigen Text inklusive

Flachendeckung und Schwarzerkennung

- Engine-Preflight (Qualify & Prepare)

- PDF Report mit optionalen Job Infos (Name, Id,
Kunde,...)

© Heidelberger Druckmaschinen AG | Prinect Anwendertage | 24.-25. Mai 2019




Labelfire/Primefire: Element oder
S eiten anwahl Zum Dru Ck Von Prinect PDF Toolbox 2020 - Color Management
Sicherheitszeichen. e

Image

1299 x 1299 Pixel Compression: ZIP

200 x 200 dpi (8 Bit) 2.1% of Original Siz
Color space

CMYK

- PDF Toolbox erlaubt Bilder zu makieren fur die
Sonderbehandlung bezlglich Farbe oder Raster

CLEZ3S

Current After Apply
a CWY ) - Gray
[ c: : B K: 46.6%
] m: :
O]v: 1.2%

[ k: o0.0%

Settings | ConveriToGray - Apply (Object)

(3 Image(8 Bit) #39 selected (Area: 27115.0 mm2)

Rendering Intent: Relative colorimetric

- Entweder im Color Editor: Markierung von Bildern

- Oder in Assemble Pages: Markierung von ganzen
Seiten

Q
@
&

ﬁ Prinect PDF Toclbox 2020 - Assemble Pages

El.f 1‘ U 1 ‘ ® ’;r |-I._ E Guides | Guidelines Peak Patrol ~ | Page T:
|| Favorites
F || Opened Files
® % Holstain

® " Ppreflight_Recognition Bl;

© Heidelberger Druckmaschinen AG | Prinect Anwendertage | 24.-25. Mai 2019




+H

] Prinect POF Toolbox 2020 - Assemble Documents

* | & = 5c_Splendess_Shape_Spirit_Ser pdf #8 #

L, 3 3 = Dokumenten-Montage.

- Seiten / Seitenbereiche aus
mehreren PDF Dokumenten
zusammenfuhren

- (automatisch) Leerseiten
hinzufligen

- Ausgleich von geraden
/lungeraden Seiten

- Insert-Sheets hinzuflgen
- Registerblatter hinzufigen

- Papiertyp zuweisen




\ Prinect Digital Frontend.
D
Die Vorteile

- Sehr einfaches User Interface

- Preflight, Ausschiefen und Farbmanagement
im Standard

- Stand-alone oder integriert in den Offset Workflow



P Y
v x 4+ v (TN

Overview

0 o8 & 0 )&l ) &

Product Description Colors Processing Documents Pages Imposition Digital Printing

Name: HN 277 english finalmid  Number: 117

-2, Sheet FRE Y a@ sux FEF @ B *PagePrint Versafire EV Kiel ~ ¥ =8
5

Iz =
| [ ] = € [ ] =

450x320

Paper

[4] CC_SRA3_100gsm -

Width Height

» O cover

urid us

1uape.lﬂ ul

< W 40
s W 35

0\— A € d
,&} ——

!

= &
A g =
‘ P
\ ATURN FOR
THE BEST o
-

DYNAMIC DUO

19499s ay|
| | :

Subject Offset (manual)

O +x» O #vs

WORLD OF
POSSIBILITIES

+HED2LBIRC-

432 x 292 i ] [— 432 x292 |

E » Imposition Trimmed Size

[B] » Bieedand Trim Aliowance

Offset- und Digital-
druck in einem Job.

- Hohe Flexibilitat far Offset
und/oder Digital

- Reduzierte Ausbildung —
ein User Interface

- Ausgabe Sicherheit
(RIP & CMM)
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Product Description Colors Processing Documents Pages Imposition Digital Printing

@ Pagelists v Sheet v m v & 0% §ef @ o *PagePrint Versafire EV Kiel v+ =0

g

| 450 x 320

{ 1/9Front }

TT210x297

o 210x297

Booklet Settings

Binding | Saddiestich

Creeping 2

Back Margi 00

Gripper for Saddlesticher (Collator)

Gripper Fold Rear |8

3 O by scaing|
© by shifing

100

Press Sheet Layout

AutoArrange Folding Sheets

Cut & Stack

Colums.

Rows

O Bestit |y

+
¥

Repeat

Repeat

00

6.0

Flexibles Step und
Repeat.

- Keine spezielle
Ausschiel3software ndtig

- Zeitersparnis in der weiteren
Produktion

- Hohere Qualitat des
Endproduktes



(| & PagelLists

v
|

Sheet

B Y & s6x FET @

420 x 297

| 11 Front ¥

D
PagePrint Versafire EV Kiel v+ =0

B B ¢ e =

0 [

Press Sheet Layout

[ AutoArrange Folding Sheets
Cut & Stack

Color Malching.. Submit.. CloseJob |/

Verdrangung, Riicken,
Greiferrand

- Freie Rotation des Einzelnutzens
maoglich

- Abstand frei einstellbar
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Overview

Name: SiMSA-Handbuch Amstetten V04

Number.

e

222.7 x 297

S B E ¢ e

Output Delivery sort
Face Up ¥ on

O mirror Content for Output

» Separator sheet

» O sert

/ Gl . 93 a 40
Product Description Colors Processing Documents Pages Impasition Digital Printing
@ Pagelists ¢ | Sheet FE P A weox FET @ *PagePrint Versaire EV Simu -

v [ Tabstock

Paper (6] 8TabPaperYellow
Tab-Brete: 37.1 Tab-Hohe: 15.0

Registerblétter pro Set- 8

Anzahi Registerblatter 8

asiustment 1 (B8

Schriftart Stil
Helvetica ¥  Normal
size
14 |
Bearbeite Registerblatt =

Position | Before sheet v
Zeile | Targets
Zeile2

Zeile3

v

image

» Print Options

Druck von
Trennblattern

- Neue Anwendungen
- z.B. Handbicher




-
JCAIRETER S J

Overview' |  Name: 4c Gustav Catalog incl.cover  Number: 114

)
Qo ® o8 O )eg ) &

Product Description Colors Processing Documents Pages lmposiion

>
¥ 1 e

>

Idle [» 2

©)

History.

& Pagelists [ | Sheet TR VY a s9x §8T @ &

PagePrint Versafire EV Simu_2

¥ & S B

“210x297
—, i

E B ¢ o

Output Delivery Sort
Face Down ¥ O

[ mirror Content for Output

» Separator sheet

v

v M insert
Tray Number
Interposer upper tray [ 28
Position
Before sheet -
3
Tray Numbes 5
Tay S - =
Position
Before sheet hd
10
=
» [ Tabstock
» Image Shift
» Print Options
» Cutting

Flexible Konfiguration
zum Seiteneinfiigen.

- Flexibles einfligen von
vorgedruckten Seiten

- Unterschiedliche Materialien
aus allen Fachern
(Heil3 & Kalt)

- Offset & Digital Kombination
noch einfacher maoglich



Einfache Erstellung
von Material ICC
Profilen.

- Erheblich verbesserte
Ausgabe Qualitat

- Durch materialspezifische
ICC Profile

- Kein “Farb Know How”
notwendig!

© Heidelberger Druckmaschinen AG | Prinect Anwendertage | 24.-25. Mai 2019

"% Prinect Digital Engine Manager - VersafireEV-Kiel

Papier | | | | Administration |

Prinect Digital Engine Manager - VersafireEP

Erzeugung eines neuen |CC Profils
Papier [ =3 ‘ astersets ICC Profil | Admini¢

Auswahl eines Papiers:

Fach e Name Ausmessen der Testseite

-

Tray-1 Ad_|LEF L T 7,

[
el U

Ad4_SEF_250 . 4 Prinect Digital Engine Manager - VersafireEP

Tray-2

Tray-3 CCCoated-Gloss .

Papier | Kalibrierungen | Rastersets | ICCProfil | Administration |

ICC Profilgenerierung

Tray-A Banner 124x33 1seitig

0

[[] Robuster Farbaufbau

[ matter Ausdruck

100%

Das ICC Profile wurde erfolgreich erzeugt.

Fuhren Sie die Seite 2 ein.

11:35:41 Die Messung von Seite 1 Maximale Flachendeckung 260 %
11:30:26 Starte Messung

11:30:26 Das Messgerat wurde erf
11:30:25 Starte Kalibrierung des M GCR-Einstellung )
11:29:52 Die Testseite ist erfolgrei(

Maximales Schwarz 100

Startpunkt Schwarz: 10
_Reduziertes GCR in Hautténen: Ja

11:41:37 Das ICC Profile wurde erfolgreich erzeugt.

11:41:17 Die DLL zur Erzeugung von ICC Profilen wurde erfolgreich geladen.
11:41:17 Die Verbindung zum Messserver wurde erfolgreich getrennt
11:41:08 Die Messung wurde erfolgreich abgeschlossen.

11:41:04 Die Messung von Seite 2 war erfolgreich.

29



Ganging.
Sammelformerstellung mit automatischer Optimierung.

- Sammelkandidaten gelangen in den Sammel-Pool

= Voreingestellter Sammel-Server

- Entnimmt Sammelkandidaten

> Optimiert die Sammelformen

UND beurteilt diese:

,Passende“ Formen gehen in die Produktion

ndere werden aussortiert, dann aufgelost und die Kandidaten gehen zurtick in den Sammel-Pool

| Prinect Anwendertage | 24.-25. Mai 2019
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PrinectiCockplt [Broductofy 611321_ENG_tekstVersion_p1-76,pdf - Adobe Acrobat Pro

Versionierungs-Priufung
— jetzt einfacher. T e o

Werkzeuge

- \ersionierungs-Report zeigt

Themen “pro Seite” e
. . . etz | oo — o
- Versionierungs- Assistent kann | -t - T ————_—
aus den Seitenlisten im Cockpit o e ' o . I

geotffnet werden

&

LN
BEESD

Aultragsliste

- Seitenlisten verschiedener
Versionen konnen von dort
tiberpriift werden (gleiche Lange,
alle Positionen vorhanden)

- Plate Reuse Kalkulation

EEEEE

v
v
v
v
v
v
v
v
v
v
v
v
v
Ex

gl

Prinect Versioning Report 20.00.017 31— 24042019 11:01:40
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Automatic Paper Stretch Compensation

- Neue Registermarken fiir bis zu 8 verschiedene (Sonder-)Farben

- Schnelles und einfaches Messen mit der Mikroskop-Kamera

> Automatische Ubertragung zur Prinect APSC Software

en AG | Prinect Anwendertage | 24.-25. Mai 2019

¥ oxloox2 ox3 x4 N5

®6

i Il i i Ik 4
Tog TOE T 087 GBI OH U

:l.la o z u
. 0B,
e e

03, 1,6 mm

—
Reference Length, (4,8 mm)

N

Size of mark 6,4




Dutei | Desbeten | Amsich | Werkrewgo | Wi |
B O &% & B9 B B

Ausiasnog  Persondipiinung

B BN e =

S 4 Jund 2017 . 11, Sept

A106-8-P-SiMt

N S 1 SOt

|lmu'

] Checkpoint Filter aus
= & Aurag T "% ¥ Bogen =

B usensuschen [23 et = A

& Mbetsgang 3 @ Kunde uckstoll Aster— S Masctine T Begnn S Douer I Statms  Sumat 3 v Farben
[ > & W] ewo0aa. Parwoc b @ | Cronus [vaorazieze | | I I
) & B #9000rwpaisOve - Poriodic job ylesv | ' {1807071629 | ! | |
| RUCATALE> B} ! | | I
o 0 | 3008171152 ] | | |
Prinect Scheduler. T — UL | |

Die intelligente
Plantafel.




N R N

Datei | BDearbeton | Ansicht | Werkrewge | Hife |
B O & & B B B

T : T Twperaicd| WA vttt [OMRRMERRB vy  Aussnrg  Peicnac i

Gesamucrs coo... [ 1 S GRS omon s
& Maschioerowt — . -
b et ) 0

b TR E ey - E
b M VersatreCy.SM 0.106-8-P-SM1 i [ n
b CX10250 = v

b8

_' B ADL-SMU L106-8-P- 52
» W CuTTER

b M FOLDER

b B ERCER AT

» o ST

P B POWERMATRICSM

TP e Sk

POLAR-1

Prinect Scheduler. Regel fiir die
optimierte Produktions-Plannung. ,. .

D Checkpoint Filter 3us B umensuscnen 23 @usts

— Erster Schritt in die automatisierte Produktionsplanung ===
- Verbesserte Parameter zur Optimierung — |
- Optimierung nun auch fiir Maschinengruppen

- Neue Komfortfunktionen

=

rtage | 24.-25. Mai 2019 4 : ' ' 1 i Ji




Regeln fiir optimierte
Planungsreihenfolge
definieren.

- Bereits verfuigbare Kriterien
wurden erweitert:

> Checkpoint “Sonderfarbe”
- Stanzform
- Fremdleistung im Folgeschritt

- Optimierung von
Maschinengruppen

- Automatische Gruppierung
nach der Optimierung und
Berticksichtigung der
Reihenfolge

© Heidelberger Druckmaschinen AG | Prinect Anwendertage | 24.-25. Mai 2019

Punkt 1

Qptimization Criteria;

. Sheet width
Gang Joh
Area Coverage%
Last Possible Print Start
SEIE I =0 T 0= T Due Date for Workflow Step 'Printin

[Fule Mame With Types]: Ink Ok

=Stanzform=

Joh
100340 - HCE KHT 003 5000

=Fremdleistung Folgeschritt=

L J10-0081 - Beawt [10-0081 - Beaut [10-0081 - Beawt [10-0081 - Beaut 10-0081 - Beaut 10-0081 - Beaut 10-0081 - Beawt [10-0081 - Beaut 10-0081 - Beaut [10-0081 - Beaut
XL 10512 (Perfector Shest 11 Sheet 15 Sheet 16 Sheet 17 Sheet 10

XL B 105 12 (Perfect Tl ey Sl g Mo

e 10-0081 - Boaut /10-0081 - Beaut |10-0081 - Boaut [10-0081 - Beaut [1D.0081 - Beaut 10-0081 - Beaut {10.0081 - Beaut 10-0081 - Beaut [10-0081 - Beat 1100021 - Beaut 10-0081 - Beaut
XL C 10512 (Perfec Sheet 10 sheet 20 Sheet 21 cheet 27 heet 28 cheet 20 Sheet 22 cheet 23 Sheet 24 cheet 25 Sheet 26

Punkt 3

=gutomatische Gruppierung=

=flir Level= 2
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Prinect Plate Pilot.

Optimierte Plattenausgabe fur
den Drucksaal — Push to Stop
In der Plattenproduktion.

36



Taglich ... A —

NNTed
@N i

Platten Planung

ct Anwendertage | 24.-25. Mai 2019 37



Prinect Plate Pilot
Verbesserungen 2020.

Aktivierung
- Ansichtsmodus

- Nur selektierte Belichter
verwenden

- Konfiguration externer Belichter
- Umgehen des Plate Pilot

© Heidelberger Druckmaschinen AG | Prinect Anwendertage | 24.-25. Mai 2019

§I % System
»C1 ™ Cockpit
~£) ™ KIE-WF0SPRDY

Datei | Bearbeiten

B D S

|

»E1 Apsc
-1\ ASArchiver
‘ytl J ASRefriever
‘y-f_'l I Auto Preset
» 51\ AutoLayout

‘Ltl ) AutoPage
> £1 .2 Autosneet
‘P 0 J cou
» 31 ) CEPSConverter
» £ ) Cockpitserver
’ £ J ColorCarver
» 3 ) ContentHotfolder
» £ ) CopydotConverter
’ £3 ) DocumentHandler
‘b 23 .4 Imposer
‘b £1 ) JoblmExperter
-1 ) Messenger

-1 ) Normalizer
‘}-CI “J PDConnect
» £1 .3 PDFCompare

£1 [ PiatesetterExtemnal
‘ -0 . PPF Out
‘b £33 Preflighter
» 1 3 Recombiner
» 1 ) Renderer
’ £ I ResponseHandler
»-83 A TiffBHandler

» €1 Trapper

Ansicht | Werkzeuge | Hilfe |

F— HEIDELBERG

E

Enginenfo
P

geort [ PTC onfig
belis-Ablageort [ C il
T PRDY\Tools\F
Privat-Ablageort ‘c'\Fmgram i )
Engine-Konfiguration

Version: -nicht verfigbar-

T PlatesetterExternal konfigurieren...

Legen sie einen externen Platesetter an.

Geratename: PlateSetterSB1 |
Maschinen-Kennung (DevicelD): | PlateSetterSB1 |
Zielordner: |-WF08PRDYVIPTJobstmpIPlateSattersB1 | _

Anzahl Platten pro Stunde 30 I

‘ &3 19.12.18 11:08 Es liegen neue Nachric... | NNN




H

Plate Pilot.

- Pausiert den Prepress Workflow nach der TIFF-B-Berechnung
- Automatische regelbasierte oder manuelle Bildung von Plattenstapeln gemafl Druckbeginn
- Batch-Weitergabe von Plattenstapeln an Belichter -> korrekte Reihenfolge der Platten an der Druckmaschine
- Kann mit jedem Belichter genutzt werden (Suprasetter, Shooter oder Drittanbieter iiber Externen Plattenbelichter)
- Integriert mit dem Scheduler (oder verbundenem MIS)
- Lampe signalisiert Belichterstatus
Drucksaal -
Automatische Plattenstapelbildung P/
- Regelbasierte Bildung von Plattenstapeln (Druckbeginn, TIFF-B-Vertfiigbarkeit) anu V\g
- Beriicksichtigt StapelgrofSe, Belichtungs- und Transportzeiten ‘4
- Benotigt geplante Arbeitsgiange fiir korrekt sortierte Plattenstapel P / attem -

Automatische Plattenstapelbelichtung
- Regelbasiertes weiterleiten von Plattenstapeln an freie Belichter —

- Der dringendste Plattenstapel wird weitergeleitet @2’

- Jemand (etwas) muss den Plattenwagen wechseln
Organisierte Plattenausgabe
passend zur Drucksaalplanung.
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automation! J




ush to Stop.
este Unterstutzung fiir den Drucker.

~ Mehr als Farbzonenvoreinstellung.

—> Definition von Arbeitspaketen.

- Anweisungen fiir den Drucker.

- Automatischer Transfer von Arbeitsgangen in die
Queue “Autofill”
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Neue Wallscreen XL
Auftragsliste.

- Erweiterte Auftragslistenwerte
zur Auswabhl:

- Queue Status

£ stant & | [Z] mumber

E MNama

Workshop dairy

U Group number i’ Instructions

ﬁ Operation

25.04.201910:31 253444 STI0T447 4/4

25.04,201911:05 253445 Wine catalogue STIOT451 4/4

> Zichmate TR TR
- Papier 25.04.201812:20 253441 Whats new STI07437 474 $100

- Format 25.04,2019 12:52 253441 Whats new STI07438 4/4 3V 5100

-  Grammatur

> Laufrichtung 25.04.201913:24 253442 Happy holidays STI0T440 474 3w 550
-> F arbigkeit (4/4) 25.04,2013 14,05 253442 Happy holidays STI07441 4/4 3w 550
9 F arbrei he nf0|ge 25.04.2010 1437 253442 Happy holidays ST10T442 4/4 3w S50

: 25.04,201915: 2534 F i TI0T444 474 X KB

9 Geplante Maschlne 5.04.201915:09 53443 emy goes to holiday ST i 3J 550

n 25.04.201915:49 253443 Ferry goes to holiday STIOT445 4/4 3 KB 550
- Anderungsdatum

25.04,2019 16:20 253443 Ferry goes to holiday STIOT446 474 3% B 550

- Gruppennummer (ab

Press Center S19A) - Prinect Gesamtintegration liefert...
- Anweisungen (ab

Press Center S19A)

. alle diese Werte!
. die beste Unterstitzung fur den Drucker!
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Prinect Portal — |
neue einfaChe ? X*-SIL
Reihenfolgedefinition.

Y Q ok @ NEESEEISE)
E3 Start / End DOperation Quentities  Duration  Comments Paper

side  colors

Printing ST107214 Printing ST107435 4/4

... DUz 1AZIIAN Printing ST107605 4/4
: NAD ! 253462 -
- Definition der Priing 108253 B e e wn € o 1 v
100010

6/26/19, 1000 PM

Arbeitsgangreihenfolge

Unknown

- Anzeige wertvoller Workflow-
Daten, z.B. Papier,
Sonderfarben, Kommentare

Unknown

Printing ST108265 5 : ) . 00h32 - g 3 Unknown
4/4 R 445 m =
Job nur

- Drag & Drop Bedienung

Printing ST108266
4/4

oh nurmher 963534
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Push to Stop.
Autonome Signatur

Produktion.




Autonome Signaturenproduktion am Stahlfolder mit PFX-Anleger.

Kamera im
Anleger liest
den Barcode.

Anleger stoppt
die
Bogenzufuhr.

Ausgabe von

Produktion 2 Referenz-
wird bqgen der
automatisch ngchsten
fortgesetzt. Signatur.
Auslage fahrt

leer 4

Jobdaten \ e

werden zum
Data Terminal
gesendet.
Palettenzettel

Automatisches
Zurucksetzen

des Gutbogen-
zahlers.

wird gedruckt.
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Vorbereitung/Push to Stop Final_ohne Untertitel.mp4

I \]W‘ e
“i..l l

Prinect Production. : ‘
Packaging & Label. (‘

——l gl m
L o . (

~ ~ v

el L= = L G

|||‘|ii\w3'?

rtage | 24.-25. Mai 2019 45



Verbesserungen fiir Verpackung und Etiketten.
o
3D Simulation von Pillow Packs

- Verfiigbar in Prinect Package Designer und Signa Station Packaging Pro

Neues Icon fur Packaging Pro / Label Pro

- Unterscheidet sich von dem Basis Prinect Signa Station Icon
Automatische Wiederholung von geplanten Aufgaben

- Geplanter Aufgaben werden automatisch wiederholt bis der Gangpool
leer ist basierend auf definierten Giitekriterien

/ = TANE Y TE
1 TELTN [

e | 24.-25. Mai 2019

v e
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Etikettenproduktion mit CERM und

Prlnect Signa Statlon Label Pro.

hh '

Automatisierung von Sammelformen

Automatische Anfrage fiir ein |
verschalteltes Layout von Cerm an

) i . ~ ¥ Gang-Pool
Signa Station Label Pro (Server) fiir Shane-Pool ~

. I B pe-Foo &5 =3
die Kalkulation, das anschlieBend i | @ - iIiW@

auch in der Produktion genutzt wird. 1 D

s

Article number
Article name
Shape ID

Tool ID

Delivery quantity

a@@@*, =
T e T e

‘ ‘ JPET 3 e
’ ‘lll "f /
I \ :
ge | 24.-25. Mai 2019 ey m—
»




Prinect Smart BI.

Nutzen Sie lhr
Potential.

| Prinect Anwendertage | 24.-25. Mai 2019




Prinect Smart BI gibt
Ihnen Einblicke in Ihr

gesamtes Unternehmen.

Sikiker | https://app.powerbi.com/groups/7d0348b1-elfd-4fed

Management overview

End_tO_End, Year to date

Von P rei S anfr age ( RF Q) - e Sales Value by Product Type Sales by Customer Group

bis zur Rechnung. il _
- oy o : o Last 30 days
=

A GetData
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Productivity General

el b T Te b

PRO - Last 10 days control
PRO - OEE
PRO - Performance and utilz...

PRO - Productivity General

- Sheetfed Color

- Waste

- Workdoad and season—

+H

Ein Klick fur mehr
Transparenz:

Wir bieten
Standardberichte, die Sie
sofort benutzen konnen.



uctivity (Details)

| .'.mmnm

L Nﬂw@ﬂswsm

Gestalten Sie Thre Berichte mit

VISUALIZATIONS

FILTERS

Page - el filters
Drag data fields here
Drilithrough filters
Device

is XL106-8P

Report level filters

Date
4/24/2017 - 4/23/2018

N~ fAIN

>

FIELDS

4 [ Production
» M Color
4« W General
M B Avg. effective processing time / operatio...
M B Avg. run length / operation
M B Avg. waste production vol
M B Effective processing time (h)
M B Gross production volume
M E Idle time (h)
M B Net production volume
M B Net running speed A (1/h)
M & Net running speed B (1/h)
M B Number of jobs
M B Number of operations
M B Operating time (h)
M B Production time (h)
M B Utilization factor
M B Waste percentage
M B Waste production volume
» il OtE
» Bl Prepress
» Bl Scheduling

/ operation

Drag 'n Drop.




Personalisierte Dashboards:
Alles auf einen Blick.




In wenigen Schritten zu Smart BI:

lhre Daten Heidelberg Cloud lhre Berichte

1. Kundenanfrage fiir Smart BI service 2. Wir installieren remote 3. Kunden bekommen Zugang zu Berichten
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Prinecteim Heidelberg Assistant.

\J en-

Installierte
Software

ul
\u'a“““i“

Austausch

) Vertrage
von Wissen 9

Service-
status
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Workflow-Losungen fur Business und Production.
Prinect. Driving the Smart Print Shop.



Vielen Dank fur Ihre Autmerksamkeit.
Ich freue mich auf Ihre Fragen.



