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1. Neue Losungen fir die Graubalance - Optimierung.
1. Praktische Demo
2. Graubalance Check
3. Ergebnisse des Drucktests
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Graubalance im realen Druckprozess.

» Die Graubalance eines Druck-
prozesses muss von Fall zu Fall
trotz korrekt eingestellter Farbung
und trotz korrekt kalibrierten
Tonwertzunahmen mehr oder
weniger nachgeregelt werden.
(Anderung der Schichtdicken)

» Dies liegt unter anderem am » Die als richtig empfundene
abweichenden Papierweil} (als Wiedergabe von Grauwerten ist ein
Folge des Einsatzes optischer wesentliches Qualitatsmerkmal
Aufheller), an den Eigenschaften eines Drucks.

der Druckfarben, am Farbannahme- . Abweichungen der Grauwerte vom

verhalten der Druckfarben im als farblich neutral empfundenen

Ubereinanderdruck und an der Bedruckstoff werden als storend
Rasterung. angesehen.



Optische Aufheller in Papieren beeinflussen (neben anderen
Faktoren) wesentlich die Graubalance

Q“TE: Sappi [ Europe & North America s Asia] Parameter:
Spekiralmessung
rlage)

Farborte der *

Bedruckstoff a 1
klassen 1 3o 30 10
und 2 _

|

I

B Europe |
|

O North America .
I

A Asia

N Type 1/2: coated, wood-free ! :I . .':- . . -
g;;rl)lie/Source. N d et L Additiv
e "L Profilanpassung

Sollwern
————— L*85.a0,b-2

heaven 42
L*=093
a*=2
b*=-10,5

=» Zur Einhaltung der Graubalance und um Einrichtezeiten zu optimieren ist eine
kontinuierliche Kontrolle des Druckprozesses und insbesondere der Graubalance
notwendig
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Prozessparameter zur Kontrolle des Druckprozesses
- aktuell und zukunftig

SO 12647-2 System Brunner GRACoL G7
1. Prioritat AE der Priméarfarben Graubalance * AE der Priméarfarben
2. Prioritat Tonwertzunahme Tonwertzunahme* Graubalance (NPDC)**
3. Prioritat Graubalance AE / Dichte der TWZ

(Mittelton) Priméarfarben*

* Priorisierung beim System Brunner nicht eindeutig.
** NDPC = Neutral Print Density Curve

it der zurzeit (2011/12) stattfindenden Uberarbeitung der ISO-Norm wird ein
neues Konzept basierend auf einer definierten Grauwiedergabe eingefthrt. Die
Graubalance wird dann zu einer dynamischen prozessspezifischen Grol3e




Prinect Anwendertage

Die Prinect Color Toolbox 2011 kann Losungen
bereitstellen und berlcksichtigt die neuen Entwicklungen

der Standardisierung und Prozesskontrolle.

Prinect

-H=ID=LB=RC-

Prepress
ICC Profil Qualitats- Qualitatsdaten (Auftrag)
> rotiie daten Druck-
> 4,5,6,/C (Prozess) Messen und Regeln bogen
> Device Link - > Image Control
- Inksaving Regel- - Quality Monitor | €—
—> Prozesskalibrierungen empfehlung > Axis Control
> Standard (4C) = > |npress Control
- Multicolor (5,6,7C)
—

> Langzeitanalyse
> Qualitatsreport

l-) Qualitatsdaten

Prozesskontrolle und Prozesssteuerung
ect Color Toolbox

= > Calibration Tool

= > Profile Tool

Hand
Messgerate
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Das neue iterative Verfahren nutzt Mini Spots. Andruck
einer Testform nicht mehr notwendig.

Prinect

Prepress

Profile Tool

rl %) Quality Monitor |
I Calibration Tool :

© Heidelberger Druckmaschinen AG




Prinect Anwendertage

Die zusatzlichen Graufelder des Kontrollstreifens (K30, K50, K70 sowie die diesen
Feldern entsprechenden Buntgraufelder in CMY werden beziglich der Graubalance

ausgewertet.

-H=ID=LB=RCG-

Gray Reproduction Difference
Grauwiedergabedifferenz

ACh* = \/( a - acmy)2 + (bk = bcmy)2

| b

'@ Zie

ACh* AE*
Gray K30 0,48 0,64
Gray K50 0,69 3,61
Gray K70 0,84 5,86
Gray K30 1,66 3,94
Gray K50 4,94 3,24
Gray K70 7,56 7,88

Der obere Teil der Grafik zeigt im grin unterlegten Bereich eine gute Graubalance, trotz der
hohen AE-Werte. Die rot unterlegte Grafik darunter zeigt dagegen eine schlechte

Graubalance.
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Fur die iterative Graubalance-Optimierung werden Kontrollstreifen vom
Typ PCM-GrayConL _il1 auf dem Druckbogen positioniert.

AN s .9
TN

PCM- GrayConL 11

sEsEEEw
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-
=
=
-
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Prozessbeschreibung und Bedienschritte bei der
Prinect Color Toolbox

I1. Schritt 2. Schritt 3. Schritt 4. Schritt
Druck des neuen Mitteln der Messdaten Erstellen einer Kopie Folgeauftrag drucken
Produktionsauftrages und Berechnen der der aktuellen mit neu kalibrierten
mit kalibrierten Korrekturdaten fiir Prozesskalibrierung. Druckplatten. ECI-
Druckplatten und die Graubalance- Durchfiihrung der GrayConL messen.

ECI-GrayConlL- Optimierung. Graubalance- Uberpriifung von
Kontrollstreifen Speichern der Korrektur mittels CIELab-Werten und

Uberpriifung von Korrekturdaten zur importierter Korrektur- Tonwertzunahmen

Farbstandard und Verwendung im daten. Speichern der zum neu angelegtem

Tonwertzunahmen. Calibration Tool. korrigierten Daten. Prozessstandard.




Druckversuch — Zwel Beispiele mit kritischen Motiven:

1. Druck ohne Graubalance Optimierung
2. Druck mit Graubalance Optimierung

Druckmaschine: SM74-5
Papier: BVS glanzend
(135 g/m? 50x70)
Druckfarbe: Saphira Excel
Rasterfrequenz: 200 Ipi, 80 l/cm

Profile: ISOcoated v2_eci.icc - BeiS{_IOieL_;
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Druckergebnis ohne Graubalance Optimierung

olor Toolbox 11.0

-H=ID=LB=RC-

Datei | Testform | Profil | Ansicht | Spezial | ¢ Color Toalbox -HEIDELBERG

Vergleichen | Analysieren | Generieren

Messdaten auf Prozessstandard iiberprifen

Bearbeiten Prozessstandard

Individueller Qualitats Index [I01] : 100,0 %

Testform
xy-Diagramm
ab-Diagramim
La/Lb-Diagramim

Prozessstandard

Tonwertzunahme

Farbabfall

¥ ab-Diagrarnm verbergen

ACh-Werte (C steht fiir Chrominanz, und h fiir Bunttonwinkel)

Die Graubalance zeigt eine
Verschiebung

In Richtung Gelb an!

. b AL (Ist - Soll)
7
a0 5 0 oo .
o 5 AE der Primérfarben sowie
4 .
© ; Tonwertzunahme innerhalb des
2
” : Prozessstandards!
0 go N e -
-20 *
2
-40 -3
-4
-60
B 5
& b &
“'!!g;! -
100 -80 60 -40 -20 0 20 40 GO0 80 100 A z z 7
Kanal Vor der Graubalance Optimierung:
T Grau Balance Diagramrm verbergen
ach AE* Liblack | a'black | b*black | L*CMY | a'CMY | b*CMY
Gray K30 1,14 1,44 73,50 -0,61 -3,42 74,38 -0,77 -2,30 Fir Grau 309 = 1,14
Gray K0 23 273 53,67 -0,98 276 50,39 -0,29 0,22
Gray K70 2,21 256 44,21 101 1,86 4548 1,24 03¢ Fir Grau 509% = 2,63
K30 K50 K70 ~
ACh*=114 ACh*= 2,63 ACH*=221 Fir Grau 709% = 2,21
10,0 10,0 10,0
7.5 75 75
5,0 5,0 5,0 B
25 25 25
L 00 e L 00 F —ca-\. L 00 78
25 { 25 ( ) 25 (-
5,0 \ 5,0 SN 5,0 -
7.5 - 7.5 75
-10,0 -10,0 -10,0
-10 5 0 5 10 -10 5 0 5 10 -10 5 0 10
a* a* a*
- Dichtewerte anzeigen (IS0 5-3 Status E) - relativ I~
MNeu Messen | | Prozessparameter | | Messdaten speichem

. Dateinarme: =MiniTargets= MiniTargets - Ave_6-PT1_Kal_Excal80-1G1-2011_10_07T10_16_13-PGM_GrayConl_i1 bd



Druckergebnis nach der Graubalance Optimierung

|ffil Color Toolbox 11.0

Datei | Testform | Profil | Ansicht | Spezial | ? -HZIDSLB=RCG-
Zl Verglei ‘ Analysieren | Generieren Bearheiten Prozessstandard
M ten auf Proz tandard uberpriifen Individueller Qualitats Index [1Q1] : 100,0 % . > : .
Testform - Tonwerzunahrme Kurven anzeigen AE der Prlmarfarben SOWIe
Diagranmg [ Tonwerzunahme Werte anzeigen .
it ) I CIELAB-Farbwerte anzeigen Tonwertzunahme |nnerha|b des
ah-Diagramm [ ab-Diagramm anzeigen
* (Grau Balance Diagramm verbergen PrOZGSSStandardS'
La/Lb-Diagramm
| A Ch* A E* L* hlack a* hlack b* hlack L* CMY a® ChY b* CMY
Prozessstandard Gray K30 0,21 0,25 73,86 -0,46 3,53 73,72 0,33 3,37
Gray ka0 0,84 0,84 59,50 -0,80 1,75 50,62 0,02 2,81
Tonwertzunahme
Gray K70 0,58 0,58 43,54 0,87 1,68 43,91 0,38 1,66
K30 K50 K70
ACH*=0,21 ACh*=084 ACh*=0,58
Farbahfall 10,0 10,0 10,0
73 i 7,5
5,0 5,0 5,0
25 Z8 25
25 2,5 — 25 -
| ) | T - 4
5,0 N\ 5,0 T 5,0 —
7,5 R 7.2 7S
-10,0 -10,0 -10,0
-10 -5 EI' & 10 -10 -5 I]' = 10 . R .
a a Nach der Graubalance Optimierung:
* Dichtewerte verbergen {null) - relativ - . . .
——— Ny . ACh-Werte (C steht fiir Chrominanz, und h fiir Bunttonwinkel)
ichte -0, , 0
CYAN 145 -0,05 | - _
MAGENTA 142 005 | FLIT Grau 3{}% - [}:21 ) . .
YELLOW 124 -0,04 | -
LG | Fiir Grau 50% = 0,84 | D€ Graubalance befindet sich

I
Fiir Grau 70% = 0,58 Innerhalb der Toleranz!

[RED] | | Offnen | | Messen | | Frozessparameter ‘ | Messdaten speichern

. Dateiname: =MiniTargets= Prozesskontrolle-5M7 4-GrayConl_i1 bd

Standard: [CWYK] - IS0 12647-2_2007EE_GEQ Bedruckstoff: glanzend gestrichen
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Vergleich der Kalibrierkurven fur Gelb vor- und nach der
Graubalance Optimierung

) Calibration Tool - Calibration Manager (Expertenmodus)

Linearisierung  (WEIZESSSINETVNS|  Administration | i Calibration Manager . -HZID=LB=RCG-

Datensatz: 80_Excel_PT1_V02_PAT Testform: undefiniet Prozesskurvensatz: HD |SO 60 Papiertypen 1+2 positiv

Farbe: | Yellow |v| Kurve: (1 [¥] @mon1) M Vergleiche mit Datensatz: | 80_Excel_PT1_V02_PAT_OPT

Nominal% @ Prozess% Messung% | Kalibr% | Vergleich% 10
0.0 0.0 0.0 0.0 0.0

5.0 2.0 5.08 -1.63 -1.75 (-0.12)
10.0 4.0 7.99 -2.65 -2.98 (-0.33)
200 7.6 12.4 -3.45 -4.25 (-0.8)
30.0 107 14.96 -3.51 -5.07 (-1.56)
400 13.0 16.54 -3.15 -5.34 (-219)
50.0 143 17.08 -2.78 -4.98 (-2.2)
60.0 145 16.0 =137 -3.6 (-1.9)
70.0 134 15.03 -1.95 -3.34 (-1.39)
80.0 10.7 11.9 -1.91 -3.22 ¢1.31) . \Vor der Optimierung
90.0 6.3 7.45 =2:3 -3.2 (-0.9) k
95.0 3.4 415 -2.63 -3.49 (-0.86)
100.0 0.0 0.0 0.0 0.0

¥

Nach der Optimierung

0 10 20 30 40 50
¥ Punkizuwachs v Feingitter

Anzeige: | Kalibrierkurve

Fathe(n): | Yellow
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Weitere Informationen zum Download verflgbar..

Prinect

Farbe und Qualitat

Prinect Color Toolbox 2011
lterative Graubalance Optimierung

' : : )..‘,
- (T, N

L=
.

-H=EID=LB=RC-

16



Agenda

2. Neue Funktionen der Prinect Color Toolbox 2011.



Weitere Informationen zum Download verflgbar..

Prinect
-H=ID=LB=RCG-

Information

Prinect Color Toolbox
Version 2011

Was ist neu?

Prinect Anwendertage



Das i1Qi - System (Scoring Modell) stent fir ein
systematisches Verfahren zum Vergleichen und Bewerten
des Qualitatsniveaus der Druckproduktion.

1. Mit dem Scoring-Modll ,,iQi* wird versucht, qualitative und subjektive
Erwartungen zu quantifizieren und vergleichbar zu machen

2. Mittels des individuellen Qualitatsindexes kann man die Gewichtung der
Qualitatskriterien (Tonwertzunahme, Delta E und Graubalance) nach eigenen
Bedurfnissen vornehmen.

3. Das Bewertungssystem gilt fur alle verfugbaren Prozessstandards: ,CMYK",
,2MultiColor” und ,Sonderfarben®.

4. Alle entscheidungsrelevanten Kriterien werden dabei aufgelistet und
gewichtet, die jeweiligen Auspragungen der Merkmale werden mit Hilfe von
Punkten beurteilt

x|
Aligemein | Messung = Vergleichen = Hotfolder | MDS | ProofReport | ClEReport = Tol[%]  Indmdueller Quatats index [101) |

5

Anewartinm Mavimahuor Rowartinn
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-H=ID=LB=RC-

Alle entscheidungsrelevanten Kriterien werden dabei aufgelistet und
gewichtet, die jeweiligen Auspragungen der Merkmale werden mit Hilfe

von Punkten beurteilt — Beispiel:

Yoreinstellungen | :

| Aligemein | Messung | Vergleichen | Hotfolder | MDS | ProofReport | CIEReport | Tol[%] | Individueller Qualitits Index [I01] |

Auswertung Maximalwert Bewertung
Solid ink

Wi cyan I 5,0
Wi magenta I 5,0
v vellow ' 50
vl black ' 50
Papierweiss

Wi L 7 3,0
via l 3,0
Vb [ 30
Graubalance

v K30 | 50 | 5,0
Wi K50 { 50 | 5,0
vl K70 I 50 | 5,0

Tonwerzunahme

v
v .
v

v

Maximaler Wert

Typ:
Aktueller Standard:

20% Bewertung
A | 30
} 3,0

A [ 30
l 30

TWZ von Cyan und Yellow

bei 20% auBerhalb der

Toleranz

| 96,0
[CMYK]
ISO 12647-2_2007BE.

40% Bewertung 80% Bewertung

| 50 .50

{ 5,0 \ 5,0

50 | 50

T . 50
Farbung 20
Tonwertzunahme 52
Papierweiss 09
Graubalance 15

96 Maximaler Wert

- Beispiel der Messdaten: iQi = [(96 — 3 — 3) / 96] x 100 = 93,8%

11 T Trhhrerhen O | )

X
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3. Ergebnisse des Konzepttests ,,Drucken mit Beige”



Konzeptstudie: ,4C plus 1C (innen)*

: « Zusétzlich zu C, M, Y, K wahit man
eine (oder mehrere)
Sonderfarbe(n), deren
Farbeindruck man auch durch eine
geeignete Kombination von C, M,Y

erreichen kénnte.

0.8

07 H

0.6

0.5

0.4

 FM oder AM screening

03 —

» Ausmessung der Testform mit
Image Control

02 |

* Prozess monitoring mit Multicolor
Mini Spots

0.1

1
0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8



Konzeptstudie: Drucken mit Sonderfarben, die bezlglich
CMY im Inneren des Farbraums liegen (Multicolor)

1. Verfahren

1.
2.
3.

Zusétzlich zu C, M, Y, K wahlt man eine (oder mehrere) Sonderfarbe(n).
Die Druckfarbe kann z.B. eine Produktfarbe sein wie ,Keks-Beige“ oder ,Schokoladen-Braun®.

Diese Druckfarbe wird nicht nur vollflachig eingesetzt, sondern auch beim Bildaufbau zur

Separation verwendet

2. Kundennutzen

1.

Bei vollflachigen Objekten (Produktfarbe) werden durch Verwendung der Sonderfarbe im Vergleich

zum Aufbau mit nur CMYK Farbschwankungen durch Passerprobleme vermieden.
Die Sonderfarbe kann fur Schriften oder Lineart verwendet werden, die man nicht separieren will
Farbeindruck ist stabil gegen Prozess-Schwankungen (z.B. bei Schokolade oder Oliven bertichtigt).

Wenn bei Bildern und grafischen Objekten die selbe Produktfarbe auftritt, erreicht man durch den

Neuansatz eine exakte Farbwiedergabe.
Der Farbbereich um die Sonderfarbe herum hat im Druck eine sehr homogene Rasterstruktur

Weniger Farbauftrag als in 4c mit CMYK durch GCR, also schnellere Trocknung.



Beispiel - Druckbedingungen

Druckmaschine: XL75-5+L7?7

Papier: BVS glanzend
(135 g/m?)
Druckfarbe: Saphira Excel

Rasterfrequenz: 175 Ipi, 70 l/cm

Profile: ISOcoated v2_ eci.icc als Referenz
5C-Profil-CMYK-Beige



L

Vergleich des unterschiedlichen Aufbaus der Farben.

- i T M R R W R e BN R A B e e b e ml',‘

Bilder nur mit 4C - Bilder aufgebaut mit 4C

aufgebaut - lus Beige als
Beige=Pantonel16 nur P J
Prozessfarbe

fur Schmuckflachen

25
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4. Probleme des PDF Workflows/Transparenzen/Uberlaufern



Uberdrucken plus Color Management

« Color Management ist manchmal komplex

» pdf — Uberdrucken ist manchmal komplex

Uberdrucken plus

Color Management -2 &
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pdf - Uberdrucken

=ID=ELB=RCG-

28



pdf — Uberdrucken: Historische Entwicklung

 Uberdrucken: ,Transparenz des armen Mannes*
» Funktion fur Designer/Kreative

« Entwicklung: lllustrator - Indesign - Acrobat

pdf-Aussparen Uberdrucken Transparenz

29
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pdf — Uberdrucken: Erklarung

 Aussparen:

Vordergrund: ;Iir?terg(rjund unter V(t)_m{?fg(;und 9O|O,O,O,0__(|33|N)t
CMYK =0, 80,EE, 0 n. wira ausgespart; Vordergrund unveranaer

« Uberdrucken:

Uberdrucken: Vordergrund-Objekt mischt sich farblich mit Hintergrund!

Vordergrund: Ergebnis durch Mischung dunkler!
CMYK =0, 80,EE, 0

delberger Druckmaschinen AG

el

Damit Uberdrucken funktioniert, miissen die betroffenen Farbkanale des Vordergrund ;
den Wert O haben! @80, @ - C und K kdnnen sich mit Hintergrund mischen

30



pdf — Uberdrucken: Erklarung - Gegenbeispiel

Vordergrund: Kein Uberdrucken maglich!
CMYK =0, 80,EE, 0

Damit Uberdrucken funktioniert, miissen die betroffenen Farbkanale des Vordergrunds
den Wert O haben! 0, 80, , - K kann sich nicht mehr mit Hintergrund mischen!

© Heidelberger Druckmaschinen AG

w
g
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pdf — Uberdrucken: Beispiel
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pdf — Uberdrucken: Beispiel

Prinect PDF Toclbowx: Color Management

=
@

2
@

/.
g

Pages | Object | ICC Profiles Preferences

Image

Color Space

Current

Delete. ..

Delete, ..

Modify, ..

Modify, .,

20

Settings |Tst_OverPrCMM_Bsp

4.

[
M: 4.
N
4 a.

after Apply

CMYE (99%)
. 3%

ak
28
0%

Rendering Inkent: Perceptual

Obere Reihe Uberdruckep

Untere Reihe Aussparen

Apply (Object)

33
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Uberdrucken plus Color Management

34
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Uberdrucken und Color Management

Color Management: Prozess-Konvertierung & GCR

« CMYK — Konvertierung - CMYK — Werte &ndern sich
— Vordergrund - Kandle # 0 - Uberdruck-Verhalten anders
» Beispiel: ISOcoated - Fogra39L 270K100G70

Obere Reihe Uberdrucken ‘ _ Obere Reihe Uberdrucken

0,25, ,0

Untere Reihe Aussparen 0, 0,0, 40 Untere Reihe Aussparen 0, 0,0, 40

35
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Uberdrucken plus Color Management: Kein Problem!

Prepare (Prepare) Prinect Prepress Manager ——
b [ @]image Replacement  on | AllmageReplacers -
| & copydat Corversion on | AllCopydotConverters E| ~Prepare {Prepare)
T | ECDIDrCDnversinn on |A|ICDIDrCar\rers |1| B @Image Replacement on |AIIImageReplacers
Document | Color Management | Device Colors | Devicel ink Crverprint | Advanced | PO @u Copydat Conversion i | AlCopydotConverers
Device Dependent Colors =
¥ ¥ @l color Conversion on | AliColorCarvers
ICCiDevicelink Profile
. Document | Color Management | Dewvice Colors / Devicelink Owverprin
RGE Images | MonitoneciRGE.icc |_ rDevice Independent Colors
RGE Graphics | MonitoreciRGE.icc |:
ChYK Images [ lgnore Embedded non-CMYK Profiles
CMYK Graphics lgnore Embedded CMYK Profiles
[ Multicolar Images [ Treat Calibrated RGE as Device RGE
[ Multicolar Graphics [wi  Treat Calibrated Gray as Device Gray
[ Grayscale Images rOutput
[ Gravscale Graphics Press Prafile PrintenEC| Offset 200715 0coated_v2_e
Grayscale Images: Apply ChYE Profile Preserve in CMYK Imaoges: [ K lwi Use Press Profile fram Job Settings, i Available
[4] [T} vl Use PDF Qutput Intent, if Available, as Press Profile
[w Emhbed Applied Press Profile as PDF& Qutput Intent

CMYK inaktiv [default]

- keine CMYK = Konversion = keine Probleme

36
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Uberdrucken plus Color Management: Kein Problem!

Settings: RGB2CMYK ISO Coated “"Prinect p:”-TOOlbOX

=)

Color Managemenkt Device Colors / Devicelink | Cwverprint General

ICC/Devicelink Profile Rendeting Inkenk BF
RGE = Image rgbiecifaE icc [ ] [F‘erceptual v] I
Graphic link\RUGEZCMYE icc B Perceptual I
CMYE [ a0 press\ECT Offsek 20074150004k Percephtual
Gray [ &l araylEenericGray . icm Perceptual
Multicalar [T &l Perceptual
Preserye in CMYE all kK | Special CMY | Primaries

|

Settings: RGB2CMYKISO Coated

Device Colors | Devicelink Cwerprink GEMErE

Color Management

Device Independent Colors

V[V Treat ICCBased CMYK as Device CMYK |

[] Treat ICCBased RGE and Calibrated RGE as Device REE
Treat ICCBased Grav and Calibrated Gray as Device Gray

Rendering Intent

CIMYE[Gray Al [F‘erceptual v] [] Black Point Comy

RGEfL*a*h Al [F'ern:eptual v] [  Elack Point Comy

Output

Press Profile pressiECT Offset 2007 I50coatke

[] Use PDF{% output Inkent, if available, as Press Profile
[] Embed applied Press Profile as PDF{% Gutput Intent

[ Save bs... ] [ Save & Close ] [ Cancel ] | ‘

CMYK inaktiv [default]

- keine CMYK = Konversion = keine Probleme

37
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Uberdrucken plus Color Management: \orsicht!!

« Color Management

=
Settings: Eval_Tst_CwerPrCMM_Bs

. Prozess-Konvertierung und/oder GCR

Calar Managerment Device Colors / DeviceLink | Cwerprint General

1T DeviceLink Profile

Rendering Intent

BPC

RGE all rgbieciRGE.icc E] ’Perceptual "] O

CMYE all Ci\UsersibatariselDocumentst Dz E] [F‘erceptual "] ]

Gran [T al apply CMYE Profile Perceptual

Multicalar [ a0 Perceptual Oder / und

— L
Settings: Eval_Tst OverPrCMM Bs ﬂ_ﬂ

CMYK aktiv = CMYK = Konversion

Preserve in CMYE Al [k | special MY |Primaries
Color Management | Device Colors | Devicelink Qverprint General
Device Independent Colors
[T]i Treat ICCBased CMYK as Device CHYE
[] Treat ICCBased RGE and Calibrated RGE as Device RGE
Treat ICCBased Gray and Calibrated Gray as Device Gray
Rendering Intent
CMYE Gray Al [Perceptual VI []  Black Point Compensation
e . .
T B ] [ Save f Close RGEL*a*h all [Perceptual v] []  Black Point Compensation

Output
Press Profile  Cr\Users\tatarise)\Documents\Data_Seminaril_Profiles\FOGRA3SL_270K100G 7! E]

[7] Use PDF{% Cutput Inkent, if available, as Press Profile
[] Embed Applied Prass Profile as FDE[Y Output Inkent

Save hs,.. ] [ Save & Close ] [ Zancel
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Uberdrucken plus Color Management: Kontroliméglichkeiten

« Color Management . Prozess-Konvertierung und/oder GCR

1. CMYK - Konvertierung : Verwendung von DevicelLink-Profilen mit

Option Farberhalt ( = Color Toolbox 10)
L=

“HEIDELB=RG-

Datei | Profil | Ansicht Spezial [ Color Toalbos

Farbrechner
| Messen | Device-Link-Profil | Generieren | Bearbeiten | Prozessstandard |

Graubalance-Optimierung
Darstellung de n h -
- . 2 Device-Link-Profil X|

. Berechnung von Device-Link-Profilen
Profil 1: | ISOcoated_v2_eciice

wegen Erhaltung Text und Duotbne

Rgramm

Tonwertzunahme

Rendering Intent: | Fotografisch

Lar Profil 2: | nd2_mPCEE0_PW-3_280K100G70.0ce | Qffhen

Nachteil:

Schwarzerhalt: | kein

Farberhalt: | + Sekundar und Tonwerte

-> keine Losung fur

Tert|art0ne Profilbeschreibung:
Devlnk_FOGRA_2_Heavend42GCRE_perc_no_All

Device-Link Profil berechnen | Berechhen

Profil speichern

Berechnungsvorgandg ist nicht gestartet

Schlieken | | 7 |

" Dateiname: FOGRAZ9L-2-Heavend2_mP CSED_
Profilname: I
£l




Uberdrucken plus Color Management: Kontrollmoglichkeiten

« Color Management: Prozess-Konvertierung und/oder GCR

1. CMYK - Konvertierung : Verwendung von DevicelLink-Profilen mit
Option Farberhalt ( Prinect Color Toolbox ab Version 2010)

2. Entsprechende Parametrierung von Prinect
* Prepress Manager

* pdf — Toolbox

- Reiter Uberdrucken/Overprint
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Prinect Anwendertage

-H=ID=LB=RC-

Uberdrucken plus Color Management: Parametrierung

Prinect Drpp ress Man ager

rPrepare {Prepare)

b [ ] Bild-Ersetung am | AllmageReplacers E|
] % Copydot-Konverierung am | AllCopydotConverters E|
T v E Farhkonverierung am | AllCaolorCarvers E|
Dokument | Farbmanagement Geratefarben ! Device-Link Uberdrucken | Erweitert |
riberdrucken

[ Farhen {ohne Grau und Schwarz) sind ausstanzend

vl ChMYK-MeIR st ausstanzend
|| Behwarz ist iberdruckend ab Farhauftrag

v Uberdruckendes Gerdte-Grau nach Kwandeln

|| Farbmanagement fir Gberdruckende Gerate-CMYIK-Grafiken

o CMyk U

|| Grau und Schwarz sind ausstanzend =

Settings: TstOverprChMM_FF ---p-af_ |OO|50X

Checkbox = inaktiv [default]

o Uberdruckende Objekte werden nicht

color-managed
Checkbox = aktiv

o Uberdruckende Objekte werden
color-managed

- Uberdruckverhalten kann sich andern!

CMYk Color Management Device Colors | Devicelink Overprint
O cyk Overprinkt
o CMYK [T] set Colors fwithout Gray and Black) bo Knockout
[7] Set Gray and Black to knockout
Set CMYEK white ko Knockout
[T] set Black ko Overprint if Above or Equal (%) 100

Turn Crverprinting Device Gray into K

CMYK Overprint Mode

Color Management for Overprinking Device CMYE Graphics ]

| ) Retain unchanged
@ Enable (OPM=1)}, unless atherwise specified
| ) Abways enable (OPM=1)

T Always disable (OPM=0)
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Prinect Anwendertage =ID=LB=RG

Uberdrucken plus Color Management: Beispiel
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Prinect Anwendertage -H=ID=LB=RGC-

Uberdrucken plus Color Management: Beispiel

e

Teclbox: Coler Management

— & [ ————

4
i
)

= s | Dbject | ICC Profiles Preferences

In| [ge
F{ pat: 282 x 282 pixel Filker: ZIP
R{ plution: 300 x 300 dpi Compression: 11.2 %

Willkommen zur kulinarischen Weinprobe
der Wirttemberger Weingartnergenossenschaften.

FREUEN SIE SICH AUF SECHS AUSGEWAHLTE, GANZ BESONDERE WORTTEMBERGER Cd |rSpace

i
UND IHRE KULINARISCHE WEINPROBE MIT DER RENOMMIERTEN |.| ol I (indexed) Delete. ..
SOMMELIERE NATALIE LUMPP UND DEM GOURMETKOCH BURKHARD SCHORK. ﬁ
S Current After Apply
Die Welt liebt die Wiirttemberger: Fahrzeuge aus Stuttgart, 53gen aus Waiblingen, i Z -
) - u ! . - = CMYE (247%) = MY (223%)
Maode aus Metzingen — und natiirlich auch den Wirttemberger Wein. Im viertgréBten |:| |:|
Weinbaugebiet Deutschlands entstehen hervorragende Rotweine, grofartige WeiB- {| cr 5E.3M Crol3.em
weine und damit natirlich auch Weine, die wunderbar zu besonderen Anldssen passen. . M: 100.0% . M 91.1%
In diesem Paket haben wir fiir Sie aus der groBen Vielfalt der Wiirttemberger Weine _@ O] v so.ex []v: eauem
~etwas ganz Besonderes” zusammengestellt — 5 Weine und ein Sekt fir auBergewdhn- |:| K 0. 0% . ki 53.1%
liche Momente. Sie werden sehen: Die sprichwértliche Qualitdt der Wirttemberger
kann man auch riechen, schmecken und gen ] -
Settings |DvLnk_Iso_270K100G70_OverPritPrabl - | Apply (Object)

Jetzt missen Sie nur noch die DVD einlegen und schon kann lhre kulinarische
Weinprobe mit Natalie Lumpp und den Festtagsrezepten von Burkard Schork beginnen.
Wir wiinschen lhnen und Ilhren Gisten einen wunderschénen Abend. Vielleicht

entdecken Sie ja lhren neuen Lieblings-Wirttemberger.

Ihre Wiirttemberger Weingdr tnergenossenschaften DeVI C e L I n k P r O fl |

PS: Neben den késtlichen Rezepten von Burkard Schork finden Sie in diesem kleinen Biichlein I SO d ) F 39L 27OK 1OOG7O
Wissenswertes zu allen Weinen und wichtige Tipps zur Vorbereitung lhrer Weinprobe. C O at e O g r a- _



Prinect Anwendertage -H=ID=LB=RGC-

Uberdrucken plus Color Management: Beispiel

1. Default: kein Color Management flr 0 O s r 2
U b e rd ru C ke n d e O bj e kte | [T color Management For Overprinting Device CMYK Graphics =

- ®

Willkommen zur kulinarischen Weinprobe Willkommen zur 'culinarischen Weinprobe
/

2 . C O | O r M an ag e m e n t fu r U b e rd ru C ke n d e O bj e kte Color Management For Crverprinting Device CMYK Graphics

Willkommen zur kulinarischen Weinprobe Willkommen zur kulinarischen Weinprobe




-H=ID=LB=RC-

Prinect Anwendertage

Uberdrucken plus Color Management: Beispiel 2

JHRPARTNER FUR INNOVATION IN EUROPA /

NACHRICHTEN
Juni 2011

FORSCHUNGSFORDERUNG
Auto; und solarem U Projekt

LR s
Gemeinsam in Europa forschen - Trainingsprogramm fur Unternehmen und
Forschungseinrichtungen

EU-Projekt KAPPA-HEALTH untersucht Erfolgfaktoren fur die Teilnshme an curo-

paischen Forsc hungsprojekten
Eu.

Pages | OFject | ICC Profiles Preferences

Imai e

TECHNOLOGIETRANSFER

Das Enterprise Europe Network steht Unternehmen zur Seite
"] Den Anteil an Frauen in Wissenschatt, Innovation und Technologie erhohen
Color Srace

Delete. .. lid
REGIONALES NETWORKING
for die We icklung von Clustern In Europa Current After Apply
= Process Color = CMYEK (160%)
B erack: rosx [Jec: z2r.em
[ m: zo.m%
" VERANSTALTUNGEN D TN
B o« e

Eurapaische Kooperationzbdree aufder CONSENSE im Bereich Nachhaltiges Baven
Fachforum: Auf dem Weg zu neuen Arbeitskulturen in Unternehmen und Forschung
Proposers’ Day 8. IKT- und PPP Aufiuf

 Clusterkonfererz des Spitzenclusters Micre TECS dwest

Trainings » Dz 10 der
nv ranstaitung

und Losungen

i ISOcoated = Fogra39L_270K100G70
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Uberdrucken plus Color Management: Gegenbeispiel

1. Default: kein Color Management ftr
UberdrUCkende Objekte ‘ [|:| Color Management For Owverprinting Device CMYE Graphics]

SEZ %

NACHRICHTEN

NACHRICHTEN

Juni 201

Juni 2om

FORSCHUNGSFORDERUNG FORSCHUNGSFORDERUNG

2 CO | O r M an ag e m e n t fu r u be rd ru C ke n d e O bJ e kte [ [¥] Color Management For Owerprinting Device CMYE Graphlcs]

R / ., »
& |

Sz

NACHRICHTEN

Juni 201

FORSCHUNGSFORDERUNG

FORSCHUNGSFORDERUNG



Zusammenfassung: Uberdrucken + Color Management

Prinect Drpp ress Man ager

rPrepare {Prepare)
b [ ] Bild-Ersetung am | AllmageReplacers E|
T 4 copydot-Konvertierung am | AllCopydotConverters Seﬁi;gs: TstOverprCMM_FF -Toolbox
v M ] Farbkonvertierung am | AllColorCarvers
= Color Management Device Colars | Devicelink Overprint
Dokument | Farbmanagement Gerdtefarben f Device-Link Uberdrucken Erweit o int
L. ¥ EFprin
rUberdrucken P
— . - i [] set Colors (without Gray and Black) ko Knockout
|| Farben fohne Grau und Schwarz) sind ausstanzend L Sk LY
[ Grauund Schwarz sind ausstanzend (o) Chile L ey endHEss (hnzie .
Wl CMYK-WeiR ist ausstanzend O cMyK (] == EhTS Hanli0 e s
[ Schwarz ist Oberdruckend ab Farbauttrag 0 Chii (7] Set Black to Overprint if Abave or Equal (%) | 100
vl Uberdruckendes Gerate-Grau nach K wandeln VU0 Qe iing) ErilEs ey 7 (%
| Farbranagernent fir Gherdruckende Gerate-CMYH-Grafiken [ (] Coler Management for Overprinting Device CMYK Graphics ]
CMYEK Overprint Mode
o . | 1 Retain nnchanned
- Checkbox = inaktiv [default]

o Uberdruckende Objekte werden nicht
color-managed Vorsicht!

« Checkbox = aktiv

o Uberdruckende Objekte werden color-
managed

* keine eindeutige Empfehlung maoglich!
* Optimum kontextabhangig!

- Uberdruckverhalten kann sich andern!
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Prinect Anwendertage, 28. und 29. Oktober 2011

Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit!




Prinect Anwendertage

Back up

-H=ID=LB=RC-
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Prinect Anwendertage

Das 1Qi — System: Berechnungsbeispiel

Check measurement data for compliance with process standard

W Hide dot gain curves

Individual Quality Index [1Q1] : 86.0 %

=ID=ELB=RCG-

CIE Roport Tol[%) | Indnadual Quality Index [1Q1]
40% Scoring 80% Scoring
50 50
50 50
50 50
50 50

N\, A w—
Dot gain (click to toggle) Dot Gain (K) Seomel 8 = HOLIOMMC | o M = P ot
Q) e e R e e L o 0% o
CYAN + MAGENTA + YELLOW BLACK oo Cpg e
35 | 35 oren = 20
v magenta v . 20
30§ 30 | v yellow v 20
25 1| 25 {i  black d 20
201
5|
15 e L 3
10 { P "
.4 Paper white
S 1{ \ VL L 3
0 ,‘/ — - - - \‘ = ~ - ~ v 49
0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100 b 50
Gray balance
00 00 v K30 35 3.0 )| Maximum Score
. v K50 35 50 ) Tye
§ Show dot gain values ¥ K70 35 50 M Act ard. 15§ 647-2_200788
W Hide CIELAB color values
Paper A ¢ / \
L 96.18 IIIII!!E!EEEEEEEEEEEFIIIIIIIF‘* -
b | -3.79
L a b
|CYAN [ 5640 -31.35 -5312
|MAGENTA| 4941 75.01 -411
|YELLOW | 8976 -484 9256
| BLACK 18.24 089 -010
|Red 4880 68.01 4582
|Green 5084 -6225 2827
| Blue 2527 2337 -46.49
|Overprint | 2327 297 -011

b Show ab diagram

W Hide gray balance diagram

| Ach

| AE*

Gray K30 | 7613
Gray K50 61.93
Gray K70 | 46.01 |

a'black | b* black
0.78 ‘ -3.91
023 . -3
-0.05 | -1.59 |

L* CMY
76.73 |
6222 |
4431 |

a’CMY | b’ CMY
0.29 -4.71
-0.11 -382
087 | -6.04 |

N\

100% = 86.0%



Prinect Anwendertage -H=ID=LB=RGC-

Q1 Scoring System: Beispiel

 Der Maximalwert wird automatisch reduziert, wenn Daten von Parametern nicht
verfugbar sind.

» Beispiel: Der 4GS-strip hat keine Daten bei 20%, 40% und 80% und keine

Graubalance Werte

Analysis Maximum val lue  Scorin 9
| Solid ink coring  40%  Scorin

¥ cyan 50

v magenta 50
v yellow 50

v black 50

Paper white
L 30

9 - Score

v b

act =~ 3-4x12—(5+5+3) 932

) alance
v K30 35 30 MadmusSes

v K50 3 50 yoe [CMYK]

v 35 ctual Standard:  1SO 12647-2_2007B8

Der kalkulierte iQi Maximalwert ist = 32 statt 93!
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Konzeptstudie: Drucken mit Sonderfarben, die bezlglich
CMY im Inneren des Farbraums liegen (Multicolor)

1. Verfahren

1.

2.
3.

Zusatzlich zu C, M, Y, K wahlt man eine (oder mehrere) Sonderfarbe(n), deren Farbeindruck man

auch durch eine geeignete Kombination von C, M,Y erreichen konnte.
Diese Druckfarbe wird nicht nur vollflachig eingesetzt, sondern ebenso separiert wie CMYK

Die Druckfarbe kann z.B. eine Produktfarbe sein wie ,Keks-Beige® oder ,Schokoladen-Braun®.

2. Kundennutzen

1.

a ~ W D

Farbeindruck ist extrem stabil gegen Prozess-Schwankungen (diese sind z.B. bei Schokolade oder
Oliven bertchtigt).

Weniger Farbauftrag als in 4c mit CMYK, also schnellere Trocknung.
Der Farbbereich um die Sonderfarbe herum hat im Druck eine sehr homogene Rasterstruktur.
In gleicher Weise wird dieser Bereich unempfindlicher gegen Passerprobleme.

Die Sonderfarbe kann fur Schriften oder Lineart verwendet werden, die man nicht separieren will.



