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Das Problem

“Bei jedem Druckauftrag
kommt es zu einem
Verzug des Bedruckstoffs”



Die Folgen

Qualitatsverlust

Schlecht lesbare Schriften

Schlechte Detailwiedergabe - Farbverschiebungen
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Die Folgen

Erhohte Einrichtezeiten und hoherer Materialbedarf

Passer vermitteln erfordert Erfahrung und
benotigt Zeit - das Ergebnis ist immer ein Kompromiss

“Mechanische” Justage durch Plattenziehen - noch hoherer
Zeitaufwand und erhohter Papierbedarf
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Einflussfaktoren

Laufrichtung des Papiers

Schmalbahn Breitbahn
Schematische Darstellung Schematische Darstellung
H Papierverzug
Papier-
verzug

Laufrichtung Laufrlchtu ng
Papierfaser Paplerfaser
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Einflussfaktoren

Flachendeckung des Druckauftrags

Vergleich hohe/geringe Flachendeckung Unterschiedliche Flachendeckung im Druckwerk
Schematische Darstellung des Passers nch Papierverzug Schematische Darstellung des Passers nch Papierverzug

Black 5%
Cyan 5%
Magenta 5%
Yellow 5%
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Weitere Einflussfaktoren
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Druckfare / Sonderfarbeh
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Druckreihenfolge




Kompensationsmoglichkeit 1 - “Papierdehnungskompensation”

Kompensation von individuellen Druckauftragen

Fiir die Kompensation von individuellen Druckauftragen

kann die Software “Papierdehnungskompensation” einge-

setzt werden.
Mit dieser Software kann jegliche Art von Druckauftrag,
unabhingig von jeglichen Einflussfaktoren, individuell

kompensiert werden.

Im Ergebnis wird eine Passerqualitat erreicht, die nahezu
keine Passerdifferenzen aufzeigt.
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Druckreihenfolge

Papierdehnungskompensations-Vorlage: Beispieljob Praesentation

PANTOME 159 C

Feferenz

FANTOME 660 C

| Referenz

PANTONE 4111



Kompensationsmoglichkeit 1 - Arbeitsablauf

Schritt 1 - Auftrag andrucken Schritt 2 - Passerabweichung auswerten
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Kompensationsmoglichkeit 1 - Arbeitsablauf

Schritt 3 - Werte in das Workflowsystem libertragen

Schritt 4 - Belichtung neue Druckplatten - Produktion

Gesamtregisterabweichung:
Druckwerk % | 4= [mm] x| §[mm]

1 - |4 - | D.08

2 Referenz Referenz
3 + | 0.07 + | 0.05

4 + | 0.09 + | 0.07

5 + |01 + | 01

B + | 013 + | 0.11

"

Positionsfeld

Web- Press- Support... |

lterative Korrekiur...

© Heidelberger Druckmaschinen AG | Papierdehnung kompensieren

11



H

Kompensationsmoglichkeit 1 - Vergleich mit und ohne Kompensation

al arrangement a1 sirangement
Is recorded at I(Qis ecorded at ((

© Heidelberger Druckmaschinen AG | Papierdehnung kompensieren



Kompensationsmoglichkeit 2

“Automatic Paper Stretch Compensation”

Kompensation von Druckauftragen auf Basis eine
“Verzerrungsvorhersage.”

Fiir die Kompensation von Druckauftragen, die mit immer
gleichen Materialien und Parametern produziert werden,
kann die Software “Automatic Paper Stretch Compensation”
eingesetzt werden.

Mit dieser neu entwickelten Software ist es moglich den
Papierverzug vorherzusagen. Die Belichtung eines zweiten

Plattensatzes entfallt.

Im Ergebnis wird eine Reduktion der Passerabweichung
erreicht.
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Automatic Paper Stretch Compensation - Arbeitsablauf

Einbindung der Software in den Workflow

Diese neu entwickelte Software arbeitet workflowunabhangig.
Ein integrierte Version folgt zu einem spateren Zeitpunkt.

H=ID=LB=RG

APOGEE | X Bt Inputfolder
ESKOD \ﬂc Belichter
Prinergy Workflow APSC

Hotfolder e .
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Automatic Paper Stretch Compensation - Arbeitsablauf

Definition alle Prozessparameter

Die Basis fiir die Papierverzugsvorhersage
bildet eine “Papierkalibration”.

Fiir jede Papiersorte miissen die Auftrags-
paramter definiert und dokumentiert
werden.

Vorgaben Druckreihenfolge

1. Farbwerk immer Black,

dann CMY in beliebiger Reihenfolge,
danach Sonderfarben
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Druckfarbe

/

Grammatur

.
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m

Druckreihenfolge
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Automatic Paper Stretch Compensation - Arbeitsablauf

Erstellung und Belichtung der
Kalibrationsformen.

Fiir die Ermittlung des Papierverzugs
miissen mindestens zwei Testformen mit
stark unterschiedlicher Flachendeckung an-
gedruckt werden.
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Kalibrierform 1

Flachendeckung
K 10%
C 10%
M 10%

Kalibrierform 1

Flachendeckung
K 70%
C 70%
M 70%
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Automatic Paper Stretch Compensation - Arbeitsablauf

Konfiguration Hotfolder

Die Konfiguration fiir verschiedene e G o)

Papiere bzw. Kennlinien wird mit Hilfe S T e e

von Hotfoldern durchgefiihrt. " TR :
T e sl O

Variable Parameter wie Farbauszug und T e L e e 8,

Bogenseite werden aus dem Namen der - o= ] 3] m

Belichtungsdatei ausgelesen. e :
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Automatic Paper Stretch Compensation - Arbeitsablauf

Andruck der Testformen

Der Andruck der Testformen muss unter
den spateren Produktionsbedingungen
durchgefiihrt werden.

Parameter wie Farbung, Feuchteeinstel-
lungen und die verwendeten Verbrauchs-
materialien diirfen sich nicht von den
spateren Produktionsbedingungen unter-
scheiden.
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Automatic Paper Stretch Compensation - Arbeitsablauf

Auswertung der Testform

Fiir die Ermittlung der Passerabweichung

nutzen wir die App “iRegister” von
TECHKON ...

Fiir die Kalibration wird die Passerabwei-
chungen von CMYK gemessen. Sonderfarben
konnen nicht gemessen werden.
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Techkon-App “iRegister”

13 30042013 30042013 30.04.2013
03 17.02:58 02

Positionierung Messmarke
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Automatic Paper Stretch Compensation - Arbeitsablauf

Grafische Darstellung Kalibrierform Kalibrierform
. Flichendeck Flichendeck

der Passerabweichung dchendeckung achendeckung
durch Papierverzug K  10% K  40%
C 10% C 40%
. . .. M 10% M 40%
Mit steigender Flachendeckung Y  10% Y  40%

steigt auch die Passerabweichung
durch Papierverzug.

Kalibrierform
Flachendeckung

~EOX
233
N
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Automatic Paper Stretch Compensation - Arbeitsablauf

Ubernahme der iRegister Messdaten

Die Messungen werden direkt iibernommen.
Das Beispiel zeigt die Ubernahme der
Messdaten der Druckform mit 70%

Flachendeckung.

Die Messdaten werden mit der jeweiligen
Testform verkniipft.
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Datei | Ansicht | Hilte

Auftrag
utrag Bagen Bogenssite
30121 4_PACCalibrationC?IMPOVF070_PACCIbrationC7 OM7 0VF 0KFO_001  PDR_Pius_inauficie 0261 drhin

“HEIDELBERG-

Braite (mm) Hiihe (mm) Grammatur (gin’) Farbriaveisung Erstes DV

1000 70 an B.CMY

Abstand rum Bogenrand {mmy

| 678

——|[ moz |-| m12 |=| W2z
| | I

|3sa [ mor || mi1 |=| w21
I
|25 [ mon |-[ mia || waa |
| | |
AN, R
25 | son | ars
Messdaten
[ 1] 3 &
@c &t &
@n i
Qr o3 a7

-

Verstarkung | 2 [=|

Laufwerkstatus - I

Speicherstatus L |

18:43
12.41.2015

21



Automatic Paper Stretch Compensation - Arbeitsablauf

Erstellung Kennlinie

Eine Kennlinie muss aus mindestens zwei
Stiitzpunkten bestehen.

Passerabweichungen werden zur besseren
Beurteilung grafisch dargestellt.
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Datei | Ansicht | Hilte

Hennliniene difor
Kennlinie [® 01086 C-HL-108-5_F_8_B_F1_P3 =]
AU agEIMDR CHL assh G 5 om 1
Ll s it Schin Laufricl chmzbatrn -~ Papierklasse = Gestichan
ssssss Gon rati = | x| swwane -
Auswansn = | pumiag = | maschine Bogen = fseite = | EIstos dilL. = %1 = | Gemessen APs| =  Gramimali =|m
=] L Il bt O 4 DIKA0XL_FPECCAlbrationCA0MA0TY40. -XL-1 a Bl 1 EL 28 100 |~
Fl 301214 )L PEGGabrationC” W1 010 AL Eletierd{ ¥ CHLAGE I | Gem 1 100 7t JRIT
El (361314 _P 50l brafione 7 MF0VI DRFOYL_F SeCalibration ST ONTOvT 0 c
a 301214 XL _F 1 a Sl 4 i} 2 100
arken ar ht
| Liisch |

Schiizhen

16:58
13412015
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Automatic Paper Stretch Compensation - Arbeitsablauf

Vorhersage Papierverzug

Auf Basis der Kennlinie und der individuel-
len Flachendeckung des Druckauftrags kann
dann eine Vorhersage der “Papierverzugs”
erstellt werden.

Die Qualitat der Vorhersage kann permanent
tiberwacht und in der laufenden Produktion
auch weiter optimiert werden.
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Datei | Ansicht | Hilfe

Hennliniene difor
Kennlinie [® 01066 C-HL108-5_F_8_B_F1_P3 Il
Mraq5anpp & as 056 <tos D
e Schin Lavirie Echrmizlbahn Papierklasse -
ssssss gen ramm; =] - chwalle [ =
Auswansn = pumiag = | maschine Bogei =  Mossungenn = | Bogensels = | EIstes diiL. 1o _A[%] = Gemessen_A[%] Graimimati =
=] 301214 _¥L PECCSIDEN0NG4 0MADY4 DIKA0XL_PECCAlbratonCa0Ma0TY40. C-¥L-106-6 I3 8 100
] 301214 )0_PECCalibraionC10M1 0¥10K1 0XL_Blstteri 7 CHLAD6-6 Geh 1 100 100 e} 1400
3 301314_KL_PSCCalibrafionC7IM70VT DKFOH._PSCCalibrationcTOMFOYTL . | C-HL D65 Sth 1 100 100 0 100
i ! - 6 100
arken ar ht
¢
B |
Liischen | Wennlinign Schlieften
| | o
Aufwe TKStatus il == 2112015
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Automatic Paper Stretch Compensation - Arbeitsablauf

Produktion - Analyse Flachendeckung

In der laufenden Produktion wird die Fla-
chendeckung jedes Farbauszug innerhalb
eines Druckauftrags ermittelt. Fiir die Ana-
lyse der Flachendeckung wird der Druckbo-
gen in 9 Flachen aufgeteilt.

Auf Basis von Kennlinie und Flachendeckung
wird dann eine individuelle Verzerrung
ermittelt.
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|
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Smart Paper Stretch Compensation

Datei | Ansicht | Hilfe
B &
Vorschau | Information | Analyse | Flact ite |
® B {Black} @ C {Cyan}

%0 x1 X2 %0 x1 X2
y2 26.4 3.4 244 y2 305 368 MNE
1 361 436 41.2 | 458 5 494
0 J2 B 389 il 8.4 439 40.7

@ M {Magenta} O Y {Yellow}

x0 x1 X2 x0 x1 X2
W2 26.6 324 26.7 Y2 23.7 28.3 SRR
bl 39.4 47.9 437 il 338 41.4 ]
y0 326 383 36.0 yO 274 303 ek ]
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Automatic Paper Stretch Compensation - Arbeitsablauf

Produktion - Kompensation e | e
B S
. o ———
Im letzten Bearbeitungsschritt wird die o110 C.108.5.5.5 £ 4
errechnete Verzerrung dann in die ——
Belichtungsdatei eingerechnet. /
Eine Grafik zeigt schematisch die Verzerrung F
des Druckbildes auf der Druckplatte. F o o
Zusatzlich werden auch J
noch die Verzerrwerte in - =
der MaBeinheit Millimeter e =F
. Fostion @ black(1) O @ Cyan (2) © @ Magenta (3) ©
angezeigt. = E - =
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Automatic Paper Stretch Compensation - Arbeitsablauf B
Ergebnis auf der Druckplatte Grafische Dar- Ergebnis der
stellung der Kompensation
. Passerabwei- auf Druckplatte
Das Ergebnis auf der Druckplatte cung im Druck

zeigt eine Umkehrung des Fehlbildes
im urspriinglichen Druck.

Im Druck fiihrt diese Umkehrung zu
einem verbesserten Passer.

Ergebnis
Druckbogen
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Automatic Paper Stretch Compensation - Produktion

Produktion

Die eigentliche Produktion lauft
vollautomatisch ab.

In Abhangigkeit der jeweiligen Produktions-
paramter wird die entsprechende Kennlinie
aufgerufen.

Die pro Auftrag benotigte Rechenzeit ist

stark vom Inhalt der jeweiligen Belichtungs-
datei und der FormatgroBe abhangig.
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Gegeniiberstellung

1 - Papierdehnungskompensation

2 - Automatic Paper

Stretch Compensation

Workflow Heidelberg Prinect workflowunabhingig
Datenformat Output: 1-Bit Tiff Input/Output: 1-Bit Tiff

Passerauswertung manuell Techkon iRegister App
Verzerrung gerasterte 1-Bit Tiffdatei gerasterte 1-Bit Tiffdatei

mogliche Druckreihenfolge

beliebig

1. Farbe immer Black, dann restliche Prozessfarben in
beliebiger Reihenfolge, dann Sonderfarben

jeder Belichter der Standard 1-Bit

jeder Belichter der Standard 1-Bit

Belichter Tiffdaten belichten kann Tiffdaten belichten kann
Ermittlung Passerabweichung Andruck Druckauftrag Vorhersage
zusatzlicher Plattensatz erforderlich nicht erforderlich
Bl e DR e e beliebig miissen fiir jede Papiersorte definiert und in einer

entsprechenden Papierkalibration beriicksichtigt werden
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