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Podiumsdiskussion „Schneller in Farbe“
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Prinect Anwendertage

Prinect Farbmessgeräte  

P i t A i C t lPrinect Axis Control
Messung im Druckkonbtrollstreifen
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Prinect Image Control
Messung Im Bild, höchste Prozessstabilität
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Prinect Inpress Control
Inline Messung, Höchste Produktivität
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Prinect Anwendertage

Die Standardisierung des Druckprozesses ist eine 
notwendige Voraussetzung für eine industrielle Produktion

• Festlegung auf einen „Prozessstandard“
• Fortlaufende Kontrolle des Druckprozesses (Prozesskontrolle)Fortlaufende Kontrolle des Druckprozesses (Prozesskontrolle)
• Schnelle Reaktion (Prozesssteuerung) auf abweichende 

Prozessbedingungen durch optimale Integration mit der 
D k t fDruckvorstufe

Prinect Color Toolbox dE
TWZ
dE
TWZ
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Frei definierbarer
Prozess-Standard

KontrolleKontrolle

SteuerungSteuerung

TWZTWZ
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Prozesskontrolle mit Quality Monitor

Prozess-
Steuerung

Tonwertzuwachs / ZeitTonwertzuwachs
Außerhalb des
Standards
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Prozesskontrolle mit Quality Monitor



Prinect Anwendertage

Sofortige Kontrolle oder Langzeitanalyse?Sofortige Kontrolle oder Langzeitanalyse?

PrepressPrepress

PrinectPrinect

PressPresspp

Messen und RegelnMessen und Regeln
ICC Profile 
 4,5,6,7C

ICC Profile 
 4,5,6,7C

Qualitätsdaten (Auftrag)
Druck-
bogen

Qualitäts-
daten
(Prozess)

 Image Control
 Quality Monitor

 Axis Control
 Inpress Control

 Image Control
 Quality Monitor

 Axis Control
 Inpress Control

 Device Link
 Inksaving

Prozesskalibrierungen
 Standard (4C)

 Device Link
 Inksaving

Prozesskalibrierungen
 Standard (4C)

Regel-
empfehlung
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 Standard (4C)
 Multicolor (5,6,7C)
 Graubalance

Qualitätsdaten
 Langzeitanalyse

 Standard (4C)
 Multicolor (5,6,7C)
 Graubalance

Qualitätsdaten
 Langzeitanalyse

MessdatenMessdaten
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 Qualitätsreport
 Langzeitanalyse
 Qualitätsreport Prozesskontrolle und Prozesssteuerung

Prinect Color Toolbox
 Quality Monitor
 Calibration Tool

Prozesskontrolle und Prozesssteuerung
Prinect Color Toolbox
 Quality Monitor
 Calibration Tool
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 Profile Tool Profile Tool



Prinect Anwendertage

Berechnen der Flächendeckungswerte

CIP4-PPF

Prinect Prepress Interface
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Prinect Pressroom Manager
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100%0% 50%

©
 H

ei
de100%0% 50%



Prinect Anwendertage

Die Arbeitsweise des Prinect Moduls Color AssistantDie Arbeitsweise des Prinect Moduls Color Assistant

1.Auftrag

Einrichten,
Prepress-

Automatische
Farbvor- Mehrere

Regelschritte

Color
Assistant

1. Abzug 
stark abweichend

p
Daten laden einstellung Regelschritte

lernen
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2.Auftrag
1. Abzug

wesentlich besser
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Einrichten,
Prepress-

Daten laden

Weniger
Regelschritte

Color
Assistant

erneut lernen

Optimierte
Farbvor-

einstellung
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Prinect Anwendertage

Einfl ss der Farbe a f die Farb onenöffn ng

Verhalten unterschiedlicher Druckfarben

Ink Key Setting relative to Mean Value of Color
Tests with identical printing condition and identical coated paper

25%

Einfluss der Farbe auf die Farbzonenöffnung 

Tests mit identischen Druckbedingungen auf gestrichenem Papier

10%
15%
20%
25%

Farbe 1nö
ffn
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5%
0%
5%

10% Farbe 1
Farbe 2
Farbe 3
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20%
-15%
-10%
-5% Farbe 4

Farbe 5
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-25%
-20%

B C M Y

R
e
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Prinect Anwendertage

Device-Link-Profile – Hauptanwendungsbereiche.Device Link Profile Hauptanwendungsbereiche.

1 P k ti T f ti i h i1. Prozesskonvertierung: Transformation zwischen zwei 
unterschiedlichen Druckverfahren:
• ISOcoated v2  > ISOuncoated_
• ISOcoated_v2  > Tiefdruck
• ISOcoated_v2  > ISOcoated_NP

2. Prozessanpassung: Transformation zwischen ähnlichen Prozessen 
bei denen eine eindimensionale Tonwertzunahmekorrektur nicht 
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ausreicht
• Classic coated  > Heaven 42.
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3. Stabilisierung & Farbeinsparung: Transformation zwischen zwei 
gleichen Prozessen
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• CMYK  > CMYK* (Unbuntaufbau/GCR)



Prinect Anwendertage

Device-Link-Technology – Ergebnisse des DrucktestsDevice Link Technology Ergebnisse des Drucktests

CMY: ISOcoated_v2_eci • Total Ink: 330% CMY: Total Ink: 240% • GCR 100% Same CMYK Result

Weniger Probleme bei der Produktion

 Geringere Trockenzeiten
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 Weniger Puder

 Geringere Farbschwankungen im Fortdruck
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Vergleichbarer visueller Farbeindruck bei den Trockenbögen
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Prinect Anwendertage

Papierdehnung bei passerkritischen Druckjobs bringt den 
Drucker zur Verzweiflung…Drucker zur Verzweiflung…
… und kostet viel Zeit und Makulatur
• Die mechanische Plattendehnung hilft nur begrenztDie mechanische Plattendehnung hilft nur begrenzt
• Am Ende der Mühen steht oft  der Kompromiß des gemittelten 

Passers

Papierdehnungskompensation… Papierdehnungskompensation… 
…… führt zu spürbaren Verbesserungen in der Druckqualität, verkürzt die führt zu spürbaren Verbesserungen in der Druckqualität, verkürzt die 
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p g q ,p g q ,
Einrichtezeit und vermindert die MakulaturEinrichtezeit und vermindert die Makulatur

……ist besonders wirkungsvoll bei passerkritischen Jobs und ist besonders wirkungsvoll bei passerkritischen Jobs und 
d h f di Bd h f di B dd k t ffk t ff
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……verbessert alle Druckjobs mit nur geringem Zusatzaufwandverbessert alle Druckjobs mit nur geringem Zusatzaufwand
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Prinect Anwendertage

Ein passerkritischer Mehrfachnutzen
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Prinect Anwendertage

Auschnittvergrößerung: Farbverschiebung durch 
PasserfehlerPasserfehler
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Ohne 
Papierdehnungskompensation

Mit
Papierdehnungskompensation
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Papierdehnungskompensation Papierdehnungskompensation



Prinect Anwendertage

Zweieinhalbfacher Zoom
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Ohne 
Papierdehnungskompensation

Mit
Papierdehnungskompensation
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Papierdehnungskompensation Papierdehnungskompensation



Prinect Anwendertage

Fünffacher Zoom
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Ohne 
Papierdehnungskompensation

Mit
Papierdehnungskompensation
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Papierdehnungskompensation Papierdehnungskompensation



Prinect Anwendertage

Die Bedienoberfläche für die PDK-Profilerstellung

Die Korrektur wird in derDie Korrektur wird in der
Messmarke dargestellt
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der Kompensationswerte
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Prinect Anwendertage

Die Bedienoberfläche für den Outputplan
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Anwendung des Profils
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Prinect Anwendertage

Die PDK-Sequenzen im Prinect Workflow

1 2 3

Abweichung ermitteln Profil erstellen Profil zur Belichtung
einplanen
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4+5
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Die Papierdehnungskompensation wird bei der Belichtung mit dem
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Die Papierdehnungskompensation wird bei der Belichtung mit dem 
Suprasetter on-the-fly in die Bitmap eingerechnet


