
Prinect Anwendertage 24 und 25 April 2009Prinect Anwendertage, 24. und 25. April 2009

Herzlich willkommen bei den 
Prinect Anwendertagen!
Reiner BachthalerReiner Bachthaler



Prinect Anwendertage

Der integrierte Prinect Workflow:
N & Hi hli htNews & Highlights
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Prinect Anwendertage

Prinect Integration Manager:
Zentrale Workflowsteuerung für die gesamte Produktion

Automatisierte Online MIS-AnbindungManagement Information 
System (MIS)

Zentrale Workflowsteuerung für die gesamte Produktion

Workflow-Steuerung
• Sicherer Auftragsdurchlauf
• weniger manuelle Eingriffe

• Schnellere Auftragsvor-
bereitung

• zuverlässige Daten für 
Kostenauswertungen

Auftrags-
definition

Produktions-
daten

Prinect Integration Manager

Tracking / 
Reporting
V ll T

Elektronische 
Produktionsplanung

•Volle Transparenz 
für die gesamte 
Produktion

p g
• Höhere Termintreue
• Verbesserte 

Kapazitätsauslastung

(optional)(optional)



Prinect Anwendertage

Der integrierte Prinect Workflow -
Übersicht der Neuheiten

ManagementManagement

PrepressPrepressPostpressPostpress
NeuÜbersicht der Neuheiten

PressPress

Neu

• Erweitete Planungsfunktionalitäten (Verbesserungen im Scheduler)

• Einbindung Weiterverarbeitung über Prinect Postpress Manager

• Data Terminal mit verbesserter Bedienung und optionaler Zählerbox

• Produktivitäts- und Langzeitauswertungen
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• Qualitätsdatenauswertung im Cockpit (u.a. Quality Monitor)

• Verbessertes Wiederholauftragshandling
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• Flexiblere MIS-Schnittstelle
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Prinect Anwendertage

Prinect Scheduler – Alles im Plan!

Die „Planungsphilosophie“:
Softwareunterstützung für den Disponenten , 
aber keine volle Automatisierungg

Direkt eingebunden ins Prinect Cockpit

Immer Up-to-date: Direkte Online-Rück-p
meldungen von allen angebundenen Maschinen

Lesezugriff auf das Planungsergebnis von allen Cockpits
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Option für Pressroom Manager (stand-alone) und Prinect Integration Manager

el
be

rg
er

 D
ru

ck
m

as
c

 Zeiteinsparungen von 5 bis 10 Std. / Woche 
und verbesserte Maschinenauslastung möglich
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Prinect Anwendertage

Prinect Scheduler – Die S.M.A.R.T. (e) Produktionsplanung

S
Sichere Planung  5-10h/Woche weniger 

Planungsaufwand
+ Optimierte Maschinennutzung

Maßgeschneiderte
Lösung

Transparente 
Umplanung T

M
 Beschleunigt den 

Planungsprozess 
durch individuelle

Optimale Auslastung auf den 
Maschinen und optimierte 
Durchlaufzeiten
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durch individuelle 
Sichten für jede 
Planungsaufgabe
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A Alarm SystemR
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 Effizientere Produktion, auf 
Fehler und Verzögerungen kann 
deutlich schneller reagiert werden

Rüstzeitverkürzung
 Reduziert Rüstzeiten wie 
Formatwechsel und Waschzeiten



Prinect Anwendertage

Prinect Scheduler – Die Neuheiten

• Anzeige und Verwaltung von versionierten Druckarbeitsgängen 
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Prinect Anwendertage

Prinect Scheduler – Die Neuheiten Neu

• Komfortable Definition von Start- oder Endedatum beim Einplanen 
mehrerer Aufträge 
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Prinect Anwendertage

Prinect Scheduler – Die Neuheiten Neu

• Automatisches Einfärben von Aufträgen beim Einplanen
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Prinect Anwendertage

Prinect Scheduler – Die Neuheiten Neu

• Zeitliches Aufteilen (Splitten) von Arbeitsgängen auf einer Maschine
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Prinect Anwendertage

Prinect Scheduler – Die Neuheiten Neu

• Kurzübersicht für jeden Produktionsauftrag  
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Prinect Anwendertage

Prinect Scheduler – Die Neuheiten Neu

• Erweiterte und komfortablere Checkpointverwaltung

ch
in

en
 A

G
el

be
rg

er
 D

ru
ck

m
as

c
©

 H
ei

de



Prinect Anwendertage

Prinect Scheduler – Die Neuheiten Neu

• Einfacheres Setzen von Checkpoints
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Prinect Anwendertage

Prinect Scheduler – Die Neuheiten Neu

• Auftragsliste noch flexibler filter- und sortierbar (Prinzip wie bei Jobfinder)
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Prinect Anwendertage

Prinect Scheduler – Die Neuheiten Neu

• Auftragsliste noch flexibler filter- und sortierbar (Prinzip wie bei Jobfinder)
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Prinect Anwendertage

Prinect Scheduler – Die Neuheiten Neu

• Eingabe von Notizen und Anzeige in Scheduler Auftragsliste
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Prinect Anwendertage

Integration der Weiterverarbeitung
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Prinect Anwendertage

Integration der Weiterverarbeitung mit dem 
P i t P t MPrinect Postpress Manager

ManagementManagement

PrepressPrepressPostpressPostpress
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Prinect Anwendertage

Wichtige Funktionen des Prinect Postpress Managers

• Durchgängige Betriebsdatenerfassung
• Online-Anbindung von Weiterverarbeitungsmaschinen
• Offline-Anbindung über manuelle BDE-Terminals (ggfs. mit Zählerbox)

• Zentrale Workflowsteuerung und Prozesskontrolle
• Übersicht über die erforderlichen Arbeitsgänge eines Auftrags
• Maschinenstatusinformationen und Schichtverläufe
• Auftragsstatusinformationen und –auswertungen
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• Rüstzeitoptimierung
• Voreinstellung der wichtigsten Maschinenparameter
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Prinect Anwendertage

Darstellung der Weiterverabreitung im Prinect Cockpit
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Prinect Anwendertage

Komfortable Datenerfassung mit Data Terminals

• Auftragslisten für Maschinen, Maschinengruppen, 
Produktionsbereich oder zum Gesamtauftrag

Touchscreen fähig• Touchscreen-fähig

• Ungeplante Tätigkeitserfassung

El k i h T l• Elektronischer Tageszettel

• Checkpoints (Plantermin, 
Status Vorgängerprozess)Neu
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Status Vorgängerprozess)
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 E f lä i P d kti d t it
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 Erfassung von zuverlässigeren Produktionsdaten mit 
geringerem Aufwand  in allen Produktionsbereichen 



Prinect Anwendertage

Eindeutige Mengenmeldungen mit der Zählerbox 
(in Verbindung mit dem Data Terminal)

• Optionale Zählerbox für die 
Anbindung an Druck- und 
WeiterverarbeitungsmaschinenWeiterverarbeitungsmaschinen

• Anwendung bei 
Einzelbogenverarbeitung

ch
in

en
 A

G

• Zählermeldungen von bis zu 
sechs Maschinen über eine 
Zählerbox
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Prinect Anwendertage

Analyze Point: Produktionsauswertungen als Basis
für fundierte Managemententscheidungenfür fundierte Managemententscheidungen

1. Maschinenreports
(Sicht auf die aktuelle

Produktion)

4. Elektronischer 
Tageszettel
(mitarbeiterbezogene
Auswertung der er-
fassten Betriebsdaten)

2. Auftragsreports

• Statusverfolgung
5. Productivity  

Monitor• Statusverfolgung
• Auftragsauswertung
• Auswertung der

Qualitätsdaten

Monitor 

Neu
Neu

3 Schicht 6. Langzeitstatistiken3. Schicht-
auswertungen

g

Neu



Prinect Anwendertage

Auftragsauswertung 
Detail-Infos für jeden Arbeitsgang (inkl. Qualitätsreports) 
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Prinect Anwendertage

Arbeitsgang-Qualität (Quality Monitor) 
z.B. ab-Diagramm
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Prinect Anwendertage

Arbeitsgang-Qualitätsverlauf (Qualitätsreports) 
z.B. CIE Report
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Prinect Anwendertage

Arbeitsgang-QualitätsprotokollNeu
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identisch zu Auswertungen  direkt in Image Control



Prinect Anwendertage

Produktivitäts Monitor :
Präzise Auswertung der Druckmaschinen-Produktivität

Neu

• Analysiert die Produktivität
der angebundenen 
Druckmaschinen nach dem 
international anerkannteninternational anerkannten 
OEE *) Standard

• Zeigt Veränderungen und Trends 
d P d kti ität d ö li htder Produktivität und ermöglicht 
Vergleiche zwischen allen in der 
Druckerei vorhandenen (und an 
Prinect angebundenen) 
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Druckmaschinen 

 B E k V b t ti l d Üb üf
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des Erfolgs bereits durchgeführter Optimierungsmaßnahmen
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* OEE = Overall Equipment Effectiveness, von Toyota entwickelten Standard
zur Beurteilung der Produktivität von Produktionsanlagen



Prinect Anwendertage

Productivity Monitor / Produktivitätsindex (OEE)Productivity Monitor / Produktivitätsindex (OEE)
• Grafische Auswertung der Entwicklung des OEE Prroduktivitätsindex im ausgewählten Zeitraum

• Vergleich mehrerer Maschinen in einem Diagramm möglich

• Der OEE Produktivitätsindex setzt sich aus dem Produkt von 3 Teilindizes zusammen:• Der OEE Produktivitätsindex setzt sich aus dem Produkt von 3 Teilindizes zusammen:
o Zeit-Index: Zeitanteil der Gutproduktion an der Gesamtzeit (Maschineneinschaltzeit)
o Geschwindigkeits-Index: Mittlere Fortdruckgeschwindigkeit im Verhältnis zur Maximalgeschwindigkeit
o Qualitäts-Index: Anteil Gutdrucke an Gesamtzahl der Drucke
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Prinect Anwendertage

Productivity Monitor / Betriebszustandsdiagrammy g
• Grafische Darstellung welchen Anteil bestimmte Betriebszustände 

(z.B. Grundeinrichten) am gesamten ausgewählten Zeitraum hatten. 
• Vergleich mehrerer Maschinen in einem Diagramm ist möglichVergleich mehrerer Maschinen in einem Diagramm ist möglich
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Prinect Anwendertage

Langzeitstatistiken mit ExportfunktionalitätLangzeitstatistiken mit Exportfunktionalität

Verhältnis der Menge Gutbogen

Neu

Verhältnis der Menge Gutbogen
zu Makulatur
(für eine oder mehrere Maschinen)

Zeitliche Auswertungen und Trends
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Zeitliche Auswertungen und Trends
des Totalisatorverlaufs
(für eine oder mehrere Maschinen)
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Prinect Anwendertage

Verbessertes WiederholauftragshandlingVerbessertes Wiederholauftragshandling

Datenüberahme aus OriginalauftragDatenüberahme aus Originalauftrag 
erweitert um ProzessnetzNeu

Frei wählbarer Referenzauftrag
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Frei wählbarer Referenzauftrag 
für Datenübernahme (damit auch 
ohne MIS-Anbindung einsetzbar)

Neu
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Prinect Anwendertage

Flexiblere MIS SchnittstelleFlexiblere MIS-Schnittstelle

Noch granularer einstellbar, welche Daten von MIS übernommen 
d llwerden sollen.
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Prinect Anwendertage

Prinect Anwendertage 24 und 25 April 2009
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Prinect Anwendertage, 24. und 25. April 2009

Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit!
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