Prinect Anwendertage, 24. und 25. April 2009
Herzlich willkommen bei den

Prinect Anwendertagen!

Reiner Bachthaler

-H=EID=LB=RC-



Der integrierte Prinect Workflow:
News & Highlights

Management



Prinect Anwendertage

Prinect Integration Manager:

-HEID=LB=RC-

Zentrale Workflowsteuerung ftr die gesamte Produktion

Management Information . ) c
System (MIS) Online MIS-Anbindung

» Schnellere Auftragsvor-
Auftrags- Produktions-  bereitung
definition daten * zuverlassige Daten fur

Kostenauswertungen

Prinect Integration Manager

Automatisierte

Workflow-Steuerung
* Sicherer Auftragsdurchlauf
» weniger manuelle Eingriffe

Elektronische

Produktionsplanung

* Hohere Termintreue

* Verbesserte
Kapazitatsauslastung

(optional)

Tracking /

Reporting

*Volle Transparenz
fur die gesamte
Produktion




Management

Der integrierte Prinect Workflow -

Ubersicht der Neuheiten postoress (@) prepress
Press

* Erweitete Planungsfunktionalitdten (Verbesserungen im Scheduler)
e Data Terminal mit verbesserterBedlenung und optionaler Zahlerbox
* Produktivitats- und Langzeitauswertungen

» Qualitatsdatenauswertung im Cockpit (u.a. Quality Monitor)

» Verbessertes Wiederholauftragshandling

» Flexiblere MIS-Schnittstelle

 Integration Cockpit jetzt auch fur MAC



Prinect Scheduler — Alles im Plan!

Die ,Planungsphilosophie®:
Softwareunterstutzung fur den Disponenten ,
aber keine volle Automatisierung

Direkt eingebunden ins Prinect Cockpit

Immer Up-to-date: Direkte Online-Ruck-
meldungen von allen angebundenen Maschinen

Lesezugriff auf das Planungsergebnis von allen Cockpits

Option flr Pressroom Manager (stand-alone) und Prinect Integration Manager

-> Zeiteinsparungen von 5 bis 10 Std. / Woche
und verbesserte Maschinenauslastung maglich



Prinect Scheduler — Die S.M.A.R.T. (e) Produktionsplanung

- 5-10h/Woche weniger
Planungsaufwand
+ Optimierte Maschinennutzung

Sichere Planung

Transparente
Umplanung MafRgeschneiderte

LOosung

Optimale Auslastung auf den

Maschinen und optimierte
Durchlaufzeiten

- Beschleunigt den
Planungsprozess
durch individuelle
Sichten fur jede
Planungsaufgabe

Alarm System

- Effizientere Produktion, auf
- Reduziert Rustzeiten wie Fehle_r und Verzogerungen kann

: deutlich schneller reagiert werden
Formatwechsel und Waschzeiten

Rustzeitverklrzung
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Prinect Scheduler — Die Neuhelten

« Anzeige und Verwaltung von versionierten Druckarbeitsgangen

A B DR

E=‘ T\ Auftrag = H %51 Bogen = M Variante = =3, Maschine] ﬁﬁunde\i | icheckpointiiter of [~ Spaltenschema: | Default [~
5 Arbei - i e ﬂKunde = | Falligkeit i =| muflage = | Bedruckstoff =| aurtragstyp ]
L) i] M 007 - Sports Meeting Flyer_# 310) z
xl W B 0815-333 - Autumn Variants_# 10
[T i (10
= Sheet 01 (3] 0)
| *Falzen @3
¥ Deutsch Deutsch 03
» EnglFranz 03
= Sheet 02 @10
) *Falzen 0]3)
| Deutsch Deutsch 013
+ EnglFranz 03
=) Sheet03 (3|0
| "Falzen w3
2+ Deutsch Deutsch a3y =
»l EnglFranz (03 -
= Sheet 04 310
| *Falzen w3
¥ Deutsch Deutsch 03
\ | Engl Franz 03
= T = @10
Sheet 06 @10
Sheet 07 @10
Sheet 08 @l
Sheet 08 @10
] Shest10 (3] 0;
L) W | 0815-333 - BurgerBag_# 10y
2 ] 111-222 - Simpledob % @0
Ll ﬁ] B 2417-004 - Beautifull Cologne_# 1s|0;
i} W | 3030-111 - ThirtySheets_# (31 ]0)
21 7 14711 - Eaude Cologne # 5] 0) - — \»I:
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S

Prinect Scheduler — Die Neuhelten

-HEID=LB=RC-

« Komfortable Definition von Start- oder Endedatum beim Einplanen

mehrerer Auftrage

Auftragsnarme

aktuelles Produkiionsdaturm

Startdatum filr Yorwansplanung

Auturmn Wariants_#
BurgerBang_#

Simpledob_3#

Baoantifull malnnna

Sports Meeting Fhver_#

*®

| S0, 26.Apr.09 12:00

| Mo, 27.Apr.09 12:00

| Di, 28.A4pr.08 12:00

| Mi, 29.Apr.09 12:00

8
g

| Di, 28.A4pr.08 12:00

| Do, 30.Apr.08 12:00

| Mo, 27.Apr.09 12:00

| Di, 28.Apr.09 12:00

I Ca IR Ame 00 A 0-00

| ba 27 &rena 1700
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Prinect Scheduler — Die Neuhelten

« Automatisches Einfarben von Auftragen beim Einplanen

2

r BOod R

-HEID=LB=RC-

<2 Maschinenpark | i i | T | " ‘ | Ubersicht Einzelauftrag ‘ Auslastuny
b £ CTP-Recorder
b (774 Machines Gesamtsicht (0:00 - 24:00) [ O ] Dol (=] o] 2] (B[R] [E] [=] 24. aprit2009 - 22. Juli 2009
I 102’ Machines -
5] Cutting Machines 1 Dienstag, 28 Apr. M|neu planen
I (= Folding Machines Suprasetter 105 i e o o iy ] I
b £ Stitchers Flate Making external
I £ Binder SM74 6 (6 Colors) 1 1 | | L | 1 1 | 1 |
b = DieCutters SN 74 8 (Perfector) [ T T T ] [ niiil
b 5 Folder Gluer 4 [sM1024 Colors) [ T 1 T ] T T T T ]
b = Bindery SM 10212 (Perfector; I T T T T
Palar CrT1 1 11 [ T T T ]
| [k i s s | [ T T T T 11
ST_400 I ]
Binder
Dymatrix 142
Diana X135

[v]

| Firmenkalender .

\ “oreinstellungen ...

E:.‘ T\ Auftrag = Bogen = M Variante = | =, | [eheckpointilter of Spaltenschema: | Default
42 Ar g 3 ine 3 ﬂKunde =|F =| auflage = | Bedruckstoff =| Auftragstyp

o1l 007 - Sports Mesting Flyer_# (3| 0)

i) T] B 0815-333 - Autumn Variants_# 1|0y

> 0] 0815-333 - BurgerBag_# o

2 ] 111222 - Simpledob % @0

i} i] B 2417-004 - Beautifull Cologne_# (15|0)

i} W | 3030-111 - ThirySheets_# (3110

> 7 [l 4711 - Eau de Cologne_# (15]0)

M T] [l 981-2007 - Wrigleys Medium Size_# {10y

2 | 9994123 - Lamp Catalogue_# @10

[4] [ r
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Prinect Scheduler — Die Neuhelten

« Zeitliches Aufteilen (Splitten) von Arbeitsgangen auf einer Maschine

A B DR

&) Maschinenpark | | T

| Ubersicht Einzelauftrag ‘ Auslastung

| Firmenkalander | \ woreinstellungen

P = CTP-Recorder
b 174 Machines Gesamtsicht (0:00 - 24:00) [w) [ )] [Jm] [a] [ 2] [5)[%) | = 24. April2009 - 22. Juli 2009
I 23102 Machines =
- £ Cutting Machines 1 Montag, 27 Apr. neu planen
(=] Folding Machines: Suprasetter 105 i e ] |
(=7 Stitchers Plate Making external
(] Binder SM 74 6 (6 Colors) | L | I |
—
[ = DieCutters SM 74 B (Perfectar) = - 2 — [
! Arl Gruppe oder Wartung entplanen -
b (5 Folder Gluer 4 |8M1024 (4 Colors) N S [E— f
b 1 Bindary SM 102 12 (Perfector; [ T rl eines Johs
Polar [%# Arbeitspang fizierenldsen
KH 78 j+| Arbeitsgang aufteilen
H
ST_400 ¢ Liicken entfernen
gmdetr. T = Gruppe bildenldsen
matrix
D?ana X135 5 Arbei eines Bogens hilden Gruppe
3.00 500 31 Arbeitsgéange eines Jobs bilden Gruppe o
] fim] +51 Arbeitsga fiir Job und bilden Gruppe :E|
[¥ Externe Produktion ..
Periodischen Job konkretisieren .

[ BelEGEFTageneT | verwsren | | aktwieran | | o | [

4] [

E:.‘ 7 Auftrag = M 5! Bogen = M Variante = =5, | [Checkpointfilter off Spaltenschema: | Default
43 Arbeitsgang 2| Maschine E ﬁKunde = | Falligkeit i = | huflage = | Bedruckstoff =| Auftragstyp =]
> W M 007 - Sports Meeting Flyer_# 30y Z
= Bogen abergreifend {110) =
ER a1 B
Sammelheften --= 5T_400 TH Aachen 06.05.09 - 10:00 50.000 normal
i3] Covar 10
= Shest02 (1]0)
> * 3
Drucken-Schin- & Widerdruck --= 8M 74 8 (Perfector) TH Aachen 06.05.09 - 10:00 50.000 LuxaZatings1 narmal
Falzen: F16-07_dd_4x2_2 --=KH 78 TH Aachen 06.05.09-10:00 50.000 LuxaSatings1 normal
Platten belichten --= Suprasetter 105 TH Aachen 08.05.08 - 10:00 12 LuxaSating51 narmal =3

D=LB=RC-
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Prinect Scheduler — Die Neuhelten

« Kurzubersicht fur jeden Produktionsauftrag

% v modb R

453 Maschinenpark | i i | T " i i Ubersicht Einzelauftrag Auslastuny
(= CTP-Recarder
(=] 74" Machines Auftrag:  Auturnn Variants_# Kunde: Umsonst GmbH Auflage: 30.000 Falligkeitstermin:  Sa, 9 Mai 09 10:00
P+ 102 Machines Maschine Erster 0 Letzter g Anzahl ge  davon fertip Status el
[ 5 Cutting Machines
b (= Folding Machines Suprasetter 105 30.Apr09 20 2 @
b £ Stitchers SM 102 4 {4 Colars) 24 Apr.0g 1.Mai.0g 20 1} ©
:P (2] Binder Polar 30.Apr.09 B.Mai.0g 20 1} O
b DieCutters KH 78 30.Apr.08 8 Mal.og a0 i O
{ BTG 1 o400 8.Mai.09 8 Mai.00 1 0 O
b = Bindery - al &l =
N Checkpaints Details Zieldatum Anzahl Checkpoints  davon fertin Status
Kundenfreigabe  --—-— 28 Aprog 20 2 @
Bedruckstoff Profisilk_80_100x70 29 Apr.08 a0 1 @
FDF checked - 29.Apr.09 20 2 @ —
Proofready e 20 Apr 08 an 2 @®
Proof checked  --em-eme 29.Apr.09 20 2 @ [+]
| Firmenkalender . | \ woreinstellungen ... ‘ | BelegeniFreigehen | \ Werwerfen ‘ \ Aktivieren | \E |@
[ ‘ T\ Auftrag = H Bogen = M Variante = | =g, | [eheckpointilter of Spaltenschema: | Default
42 Arbeitsgang 2| Maschine 3 ﬂKunde = | Falligket i =| auflage = | Bedruckstoff =| Auftragstyp
2l *Falzen 013
~| Deutsch Deutsch (013
Drucken-Umschlagen --=8M 102 4 (4 Colors) Umsonst GmbH 09.06.09-10:00 30.000 Profisilk_30_100x70 normal 1
Flatten helichten Supragetter 105 Umsonst GmbH 09.05.09-10:00 4 Profisilk_90_100x70 normal =
Schneiden --= Polar Umsonst GmbH 09.05.08 - 10:00 30,000 Profizilk_80_100:70 normal
x| EnglFranz (0]3 1|
Drucken-Umschlagen --=8M 102 4 (4 Colars) Umsonst GmbH 09.05.08-10:00 30000 Frofisilk_30_100x70 normal
Flatten helichten Suprasetter 109 Umsonst GmbH 09.05.09 - 10:00 4 Frofisilk_30_100x70 narmal
Schneiden --= Polar Umsonst GmbH 09.05.09-10:00 30,000 Profisilk_90_100x70 normal
L] Sheet 02 3|0 =
= Ad
[4] i | [+
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Prinect Scheduler — Die Neuhelten

» Erweiterte und komfortablere Checkpointverwaltung

[Choose the combined filter condition (ARD conjunction):]
[albways' show all worksteps containing this checkpoint]
[finished" show worksteps if checkpoint is finished]
['open’ show worksteps if checkpoint is not finished]

-HEID=LB=RC-

Kundenfreigahe: (= [allways]
PDF checked 0 [allwarys]
Proof ready (=) [allways]
Proof checked (=) [allways]

Proof at Customer (=) [allways]

) [finished]
) [finished]
) [finished]
) [finished]
() [finished]

) [open]
(=) [oper]
1 [open]
1 [open]
() [open]
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Prinect Anwendertage

Prinect Scheduler — Die Neuhelten

» Einfacheres Setzen von Checkpoints

| 111-222 - SimpleJob_# Sheet 01 L= e | ‘ *
@] | 111-222 - SimpleJob_g# Sheet 01 m0409- 1200 EH.00n *
| 111-222 - SimpleJob_# Sheet 01 Fools Garden Limited 30.0408-12:00 50.000 *
| 111-222 - SimpleJob_# Bogen Obergreifend Fools Garden Limited 30.0409-12:00 50.000 *
Il 4711 - Eau de Cologne_# Sheet 01 Beauty Care AG 14.05.09-18:00 4 *
O Il 4711 - Eau de Cologne_# Sheet 01 Beauty Care AG 14.0509-18:00 10.000 *
Il 4711 - Eau de Cologne_# Sheet 01 Beauty Care AG 14.05.09-18:00 4 *
O [l 4711 - Eau de Calogne_# Sheet 01 Beauty Care AG 14.05.09- 18:00 10.000 *
B 544 P e Amimaen & | s n Co Aansan annn Annan -
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Prinect Scheduler — Die Neuhelten

D=LB=RC-

 Auftragsliste noch flexibler filter- und sortierbar (Prinzip wie bei Jobfinder)

% ! 3 [
. - |m Spaltenschema: | Flat list E\ *
oo HUNdenfreig... =) g Be.. =| oo Plat.. =| g Far. =| gq DIUC.. =| gq EiNG... =| go gesch.. = ) Auftrag E Bogen =[5 arheitsgang ] t} Kunde [
O | 111-222 - SimpleJob_# Sheet 01 Platten belichten Foals Garden Limited Z
(@] (@) (@] | 111-222 - Simplaob_# Shest 01 Drucken-Schiin- & Widerdruck | Fools Garden Limitad _
O | 111-222 - Simpledoh_# Sheet 01 Falzen: F16-07 _dd_4x2_2 Fools Garden Limited -
O | 111-222 - Simpledob_# Bogen dbergreifend Sammelheften Fools Garden Limited

O Bl 4711 - Eaude Cologne_# Sheet 01 Flatten helichten Beauty Care AG

O O . B 4711 - Eaude Calogne_# Sheet 01 Drucken-nur Schindtuck Beauty Care AG

O M 4711 - Eaude Cologne_# Sheet 01 Flatten helichten Beauty Care AG

O O . M 4711 -Eaude Cologne_g# Sheet 01 Drucken-nur Schiindruck Beauty Care AG

O M 2711 -Eaude Cologne_g# Sheet 01 Falzen: F16-07 _dd_4x2_2 Beauty Care AG

O M 4711 - Eau de Cologne_# Sheet 02 Flatten helichten Beauty Care AG

O O . Bl 4711 - Eaude Cologne_# Sheet02 Drucken-nur Schindruck Beauty Care AG

O M 4711 - Eaude Cologne_# Sheet 02 Flatten belichten Beauty Care AG

O O . M 4711 -Eaude Cologne_g# Sheet02 Drucken-nur Schindruck Beauty Care AG

O M 2711 - Eaude Cologne_g# Sheet02 Falzen: F16-07 _dd_4x2_2 Beauty Care AG

O M 4711 - Eau de Cologne_# Sheet03 Flatten helichten Beauty Care AG

(@] (@] [] Nl 4711 - Eaude Cologne_# Ghest 03 Drucken-Schin- & \Widerdruck | Beauly Care AG

O Bl 4711 - Eaude Calogne_# Sheet03 Schneiden Beauty Care AG

O M 4711 -Eaude Cologne_# Sheet03 Falzen: FO8-07_li_2%2_3 Beauty Care AG

O M 4711 -Eaude Cologne_# Sheet03 Falzen: FOS-07_li_2x2_3 Beauty Care AG

O M 4711 - Eaude Cologne_# Sheet 04 Flatten helichten Beauty Care AG

O O . Bl 4711 - Eaude Cologne_# Sheet 04 Crucken-Schon- &'Widerdruck | Beauty Care AG

O B 4711 - Eaude Calogne_# Sheet 04 Schneiden Beauty Care AG

O M 4711 - Eaude Cologne_# Sheet 04 Falzen: FO8-07_li_2%2_3 Beauty Care AG

O M 4711 -Eaude Cologne_g# Sheet 04 Falzen: FOS-07_li_2x2_3 Beauty Care AG

O M 4711 - Eaude Cologne_# Sheet 05 Flatten helichten Beauty Care AG

O O . M 4711 - Eau de Cologne_# Sheet 05 Drucken-Schon- &Widerdruck | Beauty Care AG

o Bl 4711 - Eaude Cologne_# Sheet05 Schneiden Beauty Care AG

O M 4711 - Eaude Cologne_# Sheet 05 Falzen: FOS-07_li_2%2_3 Beauty Care AG

O M 4711 -Eaude Cologne_g# Sheet 05 Falzen: FO8-07_li_2%2_3 Beauty Care AG
[ o T W 4711- Ear de Cologhe # Sheet 06 Platten belichten Beauty Care AG D Il
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Prinect Scheduler — Die Neuhelten
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 Auftragsliste noch flexibler filter- und sortierbar (Prinzip wie bei Jobfinder)

X B OB

E:.‘ T Auftrag = M %51 Bogen = M Variante =

| = mMaschine | sm 74

ﬁ Kunde|

| [Checkpaintilter off

Spaltenschema: \ Default

3 Arbeitsgang 2| Maschine ] ﬁKunde F = | Auflage = | Bedruckstoff =| Auftragstyp [
x T] W 007 - Sports Mesting Flyar_# {10y Z
= Shest02 (1]0)
= * @l
Drucken-Schin- & Widerdruck --= 8M 74 8 (Perfector) TH Aachen 06.06.09-10:00 50.000 LuxaSatings1 normal
~ 7 o] 111-222- SimpleJob_% alm
2] Sheet 01 o]0
= * w1}
Drucken-Schin- & Widerdruck --= 8M 74 8 (Perfector) Fools Garden Limited 30.04.08-12:00 50000 LuxaSatinBs1 normal
-l i] B 2417-004 - Beautifull Cologne_# 410 =
=) Sheetd1 (10
- * 013
Drucken-Schin- & Widerdruck --= 8M 74 8 (Perfector Bird Publishing House 08.05.08-10:00 24000 LuxaSatinBs1 normal
x| Sheet0z (1]0)
- ™ o)1)
Drucken-Schin- & Widerdruck --= S5M 74 8 (Perfector) Bird Publishing House 08.05.09-10:00 24.000 LuxaSatings1 normal
= Sheet 03 alm L]
= * o1
Drucken-Schin- & Widerdruck --= 8M 74 8 (Perfector Bird Publishing House 08.05.08-10:00 24000 LuxaSatinBs1 normal
x| Sheet04 110
- " [N
Drucken-Schin- & Widerdruck --= 5N 74 8 (Perfector) Bird Publishing House 08.05.09-10:00 24.000 LuxaSatings1 normal
<l 7 1] a030-111 - ThiySheets_# (30| 0y
= Sheet01 (1]0)
= * @l
Drucken-Bechin- &Widerdruck --= BM 74 8 (Perfectar) Mac Adverising 14.06.08 - 12:00 1.000 LuxaEatings1 normal
L] Sheet02 )0
Sheet 03 a1
Sheet04 (1]0)
Sheet 05 alo
Sheet 08 1]0 hd

[+]
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Prinect Scheduler — Die Neuhelten

* Eingabe von Notizen und Anzeige in Scheduler Auftragsliste

Bezeichnun Gelbphase Alarmzeitpunkt fidert Ferti
= Sheet 02 ann 4 p i ! e
- 1) | Bednickstoft: | DE:22 Mo, 27.Apr.08 | 03:22 Mo, 27 Apr.08 0O oo
Drucken-Schin- & Widerdruck Druckplatten | D8:22 Mo, 27 Apr.og | 08:22 Mo, 27 Apr.08 O oo ?7?
—ﬂ Slilzelil] 7(”0 Sonderfarhen | 08:22 Mo, 27 Apr.09 | 09:22 Mo, 27 Apr.09 (]} O (]}
= * o1 - -
[ T N e e I Plates checked | 08322 Mo, 27 Apr.08 | 09:22 Mo, 27.Apr.09 [l O (M} =
= Sheet 04 (1|0f| Status Arbei
- 01 Status: (o) ldle () Setup (0 Active () Suspended () Completed




Integration der Welterverarbeitung




Integration der Weiterverarbeitung mit dem
Prinect Postpress Manager




Wichtige Funktionen des Prinect Postpress Managers

* Durchgangige Betriebsdatenerfassung

* Online-Anbindung von Weiterverarbeitungsmaschinen
» Offline-Anbindung tber manuelle BDE-Terminals (ggfs. mit Zahlerbox)

« Zentrale Workflowsteuerung und Prozesskontrolle

« Ubersicht tiber die erforderlichen Arbeitsgange eines Auftrags
* Maschinenstatusinformationen und Schichtverlaufe
» Auftragsstatusinformationen und —auswertungen

« Rustzeitoptimierung
» Voreinstellung der wichtigsten Maschinenparameter
» Vorausschauende Auftragsreihenfolgen, d.h. Vermeidung von Umstellvorgangen



Prinect Anwendertage -H=ID=LB=RGCG-

Darstellung der Weiterverabreitung im Prinect Cockpit

Prinect Cockpit [Production, Prepress, Pressroom, Postpress] D820-INT PTConfighSysConfig - Administratol -|E|ﬂ

=
Maschinen 2 | vorei fiir.. =|Geplante Menge = Aktuelle Menge = Bogen = Bogeng.. =| {7 =.. = Schema =|Bogen.. =
[KH78] | 500 0 Teu_1 630,0%4... [ F8-7 Text_1_E.
[KH7a] =] 500 i Text 2 £30,0% 4 r Fa-7 e 4
Tuz+ L2
=
[4] [T [»]
rProdukt-Weiterverarbeitung
- Spaltenschema: | wylist
inen %|Vnr i 1iir.... %| Menge %‘Aktuelle Menge %‘Knmme... %‘ 7 E.. = @:3€%|
(5T400) [ =& = | 00 Lo | [ &« [ & |

=

[l |

Kl

[r][m] | Aufirag schiieen

El it = | Sequenz = | Status = | Letzte Nach.. = | Anderungsd.. = |®
Test_1 CO74-BLH(Fress) @ I 50% ‘erarbeitung 8= Druck 23042000182 |~
Text 2 CD74-BLX(Press) [ 50% Werarbeitung Bg Druck 23.04.200917:4... =1




Komfortable Datenerfassung mit Data Terminals

 Auftragslisten flur Maschinen, Maschinengruppen,

Produktionsbereich oder zum Gesamtauftrag

* Touchscreen-fahig

« Ungeplante Tatigkeitserfassung

- L | WUOUT] 1est-1anja... | rnedeiner: g... 1 eXT_s|DLuu) \lc_l Vc_l %
¢ E | e ktro n ISC h e r Tag eS Z ette | (] 50 | JO8-0051 Test-Tanja... | Heidelberg... | Text 1(5200) AW =i
) 50 | JOog-0048 Test-Tanja Heidelberg... | Text_1(5200) ii ﬁi %
() C h eCpr| nts (P Iante rm | n’ &t @ 0 | J09-0001 Testl-Rein... | Internal Text 1_B_1_1_F... ﬁi
. € 0 | J09-0001 Test1-Rein... | Internal Text 2 B_2_1_F.. Wi
Ctatiie \/ArnAn~nAarnrnorncc) =
Slaluos vuUl H al Ig Cli IJ 1VUL CDD} ) 0 | J09-0005 PAT Test3 | Internal Text 1_B_1_1_F... ﬁz

N
Filter
Auftragsnumimer|

‘v‘

9

Auftragsdetails

- Erfassung von zuverlassigeren Produktionsdaten mit
geringerem Aufwand in allen Produktionsbereichen

21




Eindeutige Mengenmeldungen mit der Zahlerbox
(in Verbindung mit dem Data Terminal)

« Optionale Zahlerbox flr die
Anbindung an Druck- und
Weiterverarbeitungsmaschinen

« Anwendung bei
Einzelbogenverarbeitung

o Zahlermeldungen von bis zu
sechs Maschinen Uber eine
Zahlerbox
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Analyze Point: Produktionsauswertungen als Basis
far fundierte Managemententscheidungen

1. Maschinenreports
(Sicht auf die aktuelle
Produktion)

mmmmmm

4. Elektronischer
Tageszettel
(mitarbeiterbezogene

Auswertung der er-
fassten Betriebsdaten)

2. Auftragsreports

» Statusverfolgung
 Auftragsauswertung

Auswertung der
Neu JQualitatsdaten

5. Productivity
Monitor

T

3. Schicht- et

auswertungen

6. Langzeitstatistiken




Auftragsauswertung
Detall-Infos fur jeden Arbeitsgang (inkl. Qualitatsreports)



Arbeitsgang-Qualitat (Quality Monitor)
z.B. ab-Diagramm




Arbeitsgang-Qualitatsverlauf (Qualitatsreports)
z.B. CIE Report




Arbeitsgang-QuaIitétsprotokoll

identisch zu Auswertungen direkt in Image Control



Produktivitéts Monitor :
Prazise Auswertung der Druckmaschinen-Produktivitat

* Analysiert die Produktivitat
der angebundenen
Druckmaschinen nach dem
international anerkannten
OEE *) Standard

o Zeigt Veranderungen und Trends
der Produktivitat und ermaoglicht
Vergleiche zwischen allen in der
Druckerei vorhandenen (und an
Prinect angebundenen)
Druckmaschinen

- Bessere Erkennung von Verbesserungspotentialen und Uberprifung
des Erfolgs bereits durchgefiihrter Optimierungsmafl3inahmen

* OEE = Overall Equipment Effectiveness, von Toyota entwickelten Standard
zur Beurteilung der Produktivitat von Produktionsanlagen



Productivity Monitor / Produktivitatsindex (OEE)

A
» Grafische Auswertung der Entwicklung des OEE Prroduktivitatsindex im ausgewdahlten Zeitraum

» Vergleich mehrerer Maschinen in einem Diagramm maoglich

» Der OEE Produktivitatsindex setzt sich aus dem Produkt von 3 Teilindizes zusammen:
0 Zeit-Index: Zeitanteil der Gutproduktion an der Gesamtzeit (Maschineneinschaltzeit)
0 Geschwindigkeits-Index: Mittlere Fortdruckgeschwindigkeit im Verhaltnis zur Maximalgeschwindigkeit
0 Qualitats-Index: Anteil Gutdrucke an Gesamtzahl der Drucke
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Productivity Monitor / Betriebszustandsdiagramm

» Grafische Darstellung welchen Anteil bestimmte Betriebszustande
(z.B. Grundeinrichten) am gesamten ausgewahlten Zeitraum hatten.

» Vergleich mehrerer Maschinen in einem Diagramm ist moéglich
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Verhaltnis der Menge Gutbogen
zu Makulatur
(fir eine oder mehrere Maschinen)

Zeitliche Auswertungen und Trends
des Totalisatorverlaufs
(fir eine oder mehrere Maschinen)
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Datentiberahme aus Originalauftrag & s

Verarbeitung | Auftragseinstellungen ‘ Vorstufe | Druck | ‘Weiterverarheitung Historie Dateien Auft

_t t t Eigenschaften ‘ Farben ‘ é Materialien | . Druckprozess |
I I Falligkeitstermin festiegen: | 30.04,08 12:00 B (=
Autragsprioritit: | Migdrig ~|
Geplante Auflage | 1.200 @
Geplante Seiten f Einzelnutzen: | 16 @
Zugehdrige Aufiragsnummer: - | J03-0005 | Offnen ‘ | Andern ‘ | Uhernehmen.
Sammelauftrag Quellnurmmern:
& Zugehdérigen Auftrag libernehmen ﬂ
Sammelauftrag Zielnummern: [} Dokumente dbernehmen
e v Seiten und Seitenzuordnungen ibernehmen
I Layouts Obemehmen I
|_| Sequenzen iibernehmen
DOruckvaoreinstellungen beim Drucken Obernehrmen 1 immer
Externe [} wenn Aufirige identisch sind  ———
PAT Testd . oK [ | Abbrechen

hreibung \ i | i | worstute | bruck | weiterverarbeitung Historie Dat

Eigenschaften |

Farben | & Materialien | © Druckprozess |

Frei wahlbarer Referenzauftrag
fur Dateniibernahme (damit auch — p—

. . Geplants Auflage [ 1200 2
ohne MIS-Anbindung einsetzbar) oo oo, E—
Zugeharige Auftragsnummer:  _J_ | J09-0005 | Ofinen | | Andem | | Ubernehmen
Sammelaufirag Quelinummern:
>4 Auftrag suchen ﬂ
Sammelaufirag Zislnummern S
Aufiragsnummer | Jog|
rinterne G Beginnt mit Enthalt
(| GroR- Kleinschreibung beachten 1 von 7 A
Buftr
Aufiragsname:  Test1-Reiner April 2008
rExterne e
Kundenname: In.. Kundennummer: 1
PAT Testd
J08-0052 =
J08-8900
J08-9911
J08-8922
J08-8933 E|
=
J09-0001 S

| Abbrechen
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Noch granularer einstellbar, welche Daten von MIS bernommen
werden sollen.

Vorlagen | System | Ressourcen | Kunden Benutzer | Geplante Aufgaben Voreinstellungen Lokale Einstellungen Hachrichten | Geratekonfiguration
a =5 Systern = JMF-MNachrichten-Dienst URL: | hitp:DE20-INT:B331Mjmsservermiservice
b0 = Cockpit

b1 = DE30-META

S [ DBI0-INT
PEI ) Auto Preset 4.0
blil £ putoPage 4.0
b 4 Autosheet 4.0
O ) COM 4.0
- ¥ CEPSConverter 4.0

PCI £ CockpitServer 4.0

PI:J £ ColorCarver 4.0
- 4 ContentHotfolder 4.0
£ CopydotConverter 4.0

-

¥ DocurnentHandler 4.0

€ ImageHandler 4.0
€ Imposer4.0

-

€ JoblmExporter 4.0

) Messenger 4.0
€ normalizer 4.0
£ PPF Qut4.0

¥ Preflighter 4.0

¥ Recombiner 4.0

) ResponseHandler 4.0
¥ Timer 4.0
£ Trapper 4.0

£ Workplace Interface 4.0
O = cD102-10P

O = cD102-5+L
O = cD102-5+UWL0
O = CO74-6L¢
O
O

- DOPOo0O0O0O0ODDO0O0D

= SM102-10PL
= SM102-4

genschaften

JDF-Import

P

JMF-Empranger
Hotfolder
Stammudaten-Ubernahme
Auttragsdatenibernahme
FrinectJDF-Enhancer
Automatischer Job Start
Feste Adressen
JDF-Ausgabe (Prinect)

Layout zusammenfassen #

Layout wervollstindigen #

JOF Struktur dhernehmen #

[Star'End wam MIS dbernehmen] *

-

Farbdefinitionen aus MIS dbernehmen + [

( PDF-Gualify und -Prepare verbinden #+ v

v

Seitenbearbeitung zusammenfassen # i

| Mie

| Alle Daten

Alle Daten

Mur Auttragsheschreibung
IntentyVithStripping
IntentivithMedia

Ubemehrmen

| | Ahbrechen
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