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Agenda

3.Ristzeiten optimieren.

4.Warnungen und Alarmfunktio

5.5pezielle Ansichten und Funkti ~
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Der Prinect Production Manager ist installiert.

i ?
Was nun? Kundenanbindung?

Voreinstellung?

MIS Integration?

*

4
v

Prinect Scheduler — Ein Schritt zum Smart Print Shop

3

Weiterverarbeitung vernetzen?

o

¢

Betriebsdatenerfassung?

PRINECT
ANWENDERTAGE

© Heidelberger Druckmaschinen AG | Heidelberg_PAT_DE_Workshop_29_39 | Ulrike Seethaler



Wie planen Sie heute in Ihrer Druckerei? H

- Taglich oder wochentlich?

2 1X, 2%, 3x taglich oder nach Bedarf?

- Welche Tools werden eingesetzt (Excel, andere)?

- In welcher Auftragsphase findet die zeitliche Planung statt?

- Gibt es eine Grob- und eine Feinplanung?

- Manuelle Zeitplanung, Vorwartsplanung oder Riickwartsplanung?

- Wie lauft die Planung von Periodika und Wartungen?

- Wie wird der Zeitplan dem Mitarbeiter bekannt gegeben?

- Wer ist fiir die rechtzeitige Produktion verantwortlich (Kalkulation, Vertrieb, Produktionsleiter, Planer...)?
- Wie viele Personen sind mit Zeitplanung betraut?

- Was soll geplant werden?

PRINECT
ANWENDERTAGE
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Prinect Producti
integriertem Prir

bietet Ihnen viel'

und liefert echte



Planung ohne MIS Anbindung.
Welche Vorteile ergeben sich fiir Thre D
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Nur wenige Klicks in der Vorstufe.

E
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Leistungswerte konfigurieren.

Tagessicht =~ Wochensicht [EEEELNCIN Sl
B El KN v

o Montag, 16.Mal,

Maschinensicht

|

Gesamtsicit (0:00 - 24:00)

1608-08 - 2
ST106157

1606-0

STI108 ST10

AL106-8-P-SIM1

XL106-8-P-SIM2
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- Zeit Grundeinrichten
- Durchschnittsgeschwindigkeit
- Maximalgeschwindigkeit
> Makulatur pro

0 Grundzei Rustan pro Abedsgang 10 \8
g
18000 |5

=

[ =g

8

Durenschnitichs Produkbonsgeschwindigksit l
Maximals Produlblonsgaschwindigksit

Foear Zuschuss pro Artbetsgang

Variabler Zuschuss pro Arbeitsgang I

Minutan

Einhaitsna
Emnhaitant
Exemplate

% der Sollauflags

Emm PRINE_CTi e
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Jobs einplanen.

Per Drag & Drop planen

Einen Job selektieren und per Drag & Drop
an die gewlinschte Stelle (Zeit) in der
Plantafel ziehen.

Vorwartsplanung

Einen Job selektieren und im Menii
Vorwartsplanung anwahlen. Das System
wird den Job automatisch an die friiheste
Produktionszeit zur schnellstmoglichen
Fertigstellung stellen.
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Rustzeitoptimierung.

Prinect Cockpit [Production, Prepress, Pressroom, Digital, Postpress] - N\DRUAPPOOO T 1\PTConfig\SysConfig - SEETHALE] [ =8|
File | Fdt | View | Tools | Help |

T o E B en g SIDELBERG

Machine view Dally view Waakly view rall i Ovsrvl-aw, Individual job Litilization Employas Schadula
Ovarall view (0:00 . 24:00) N = Machine Set. | Gommearelal = N Re &= may 12,2021 - August 9, 2021

- |reos-on0 Jreos. [160s-0n - [ieaed
STI0016|ETIO0)STI00100

optimization Perlod (hy, | | Match Postprass Oparations to Prass

~ Run Optimization

Stan Data for Optimization 08:00 Mon, 17 May.21

- | -
Jptirization Rule | *Papar and falding scheme: Folding Schemest, Shast widthi

Job Sheot Machine Folding Schemes Sheet width
253443 - Farty goss to hollday GT107449 (4/4) ML 06-8-P-SIM1 920

263443 Forry goos to holiday ST107444 (414) ML106-8-P-SIM1 F16.7 B80

253443 - Farnry goes to hollday 1107444 (414) HKETO0B-B-P-SIM1 F1e.7

253443 - Farry goas to hallday BTI07A46 (414) AL 06-8-P-BIM1 F16-7

253444 - Warkshop dalry STI07447 (4/4) KL 06-8-P-5IM1

263444 - Workshop dairy ST107448 (4/4) KL 06-B-P-SIM1 F16-7

263444 - Workshop dairy ST1074449 (4/4) HL106-8-P-3IM1 F1a-7

2683444 - Warkshop dairy ST107440 (4/4) ML 06-8-R-SIn1 F16-7 880
e — 263445 Wine catalogue ST107451 (414) K 068-P-8IM1 q20 [ e e
e WA 253445 - Wins catalogus BT107452 (4/4) H11 06-8-P-BIM1 F16-7 880 ERURCHAR | oo Activte .
263446 - Wine cataloguea BT107463 (4/4) X1 06-8-P-5IM1 F16-7 860
Ve Bdob & [l W Sheet T | R 569445 - Wine catalogue ST107454 (4/4) MUY 06-0-P-BIM) F16-7 880 | | JJeheckpointfitar o ¥ swap Uists @Johs B
& Operation 160607 < 262766 Prinect Anwendetaae BT106044 (4/4) KL 06-B-P- 811 Fa-1 920 [~] Wsize S| Inks * [ paper = [P spot =[P Plates = | i Setup information |¢
» 0 | 160601 - Milk_Min_C# ' ' Aboly ' s
b & M| 1606-02- Milk Min| Garl B
b & | 1606-03-Zitrovital Red 1) 12/31/21 11:40 32,000  111260N2HA (E
b & M| 1606-04 - Zitrovital Yellow (1) | 12/31/21 11:40 0 111250N2HA (B
> & | 1606-05 - Zitravital Magsnta (1) 123121 11:40 0 42339D1HA_DY ¢
» 0 1606-06 - 2 5 UsarDays 11 stomar Commaearcla 2500 1002




File | Edit | View | Tools | Help |
B oD % & 8 BB B

Machine view Daily view Weeklyv:ew ) verall view Overview, |ndlv1dualjob ' Utilization Employee Schedule '

overaliview (000-2¢00) [l I =R B vachine set [Commercial d EHE N E m BN BN =1 =] vay 12,2021 - August 9, 2021

Prinect Cockpit [Production, Prepress, Pressroom, Digital, Postpress] - \\DRUAPP00011\PTConfig\SysConfig - SEETHALE]

HZID=LB=RG

253443 JLETT B RFECM1606-03 [1606-08 [1608-08 - 2 [1606-08 - 1806-08 [1606- [1606-08 - [ Rbribill krr el X CHl IR 608|1605-08 - 25 [1503-08
MR RIS ES T1061 [ST10815]5TI06158  [ST106150 [ST10815[5T106|ST106180 [RRlig SRRl ARl e QR OENSTIO(ST106 157

XL106-8-P-SIM1

1806-06 - 160608 - 272786_User Days L8 =1608-07 |1606-07 |1606-07 253443 - A b53443 | 53443 263444 253“4 253444
ST108041  ST108043 v|5T10804 [ST1060 [5T1080 [ST{07444(ST1074 ST1074 FRdlv2 2 WERd Ty 8 vt

Prinect Scheduler.

Optimierte Jobreihenfolge.

Weniger Riickvorgange.

=

3
-

»
4
»
4
4
b

300
Kirzere Einrichtezeiten
t ten.

& Job ¥ ™ & Sheet & | ‘& Job: 777 @ Customer: 777 Machine: | | Status: | Checkpoint filter off @ Swap Lists: ﬁ%:‘j N | @uobs E*
Operation % Due Date < @ Customer i‘QuamityC Printing Material < | Start % Machine < Duration < |Status 4| size < % Inks = Epaper = EﬁSpol = mplates < | 1® Setup information |

& II 1606-01 - Milk_Mini_Ceris_1 (1) ‘ 12131721 11:40 ‘ ‘ 60,000 | 42339D1HA (TE... ‘ ' . ' V ' ‘ ' g

! ] II 1606-02 - Milk Mini Ceris-02 (1) | 12131121 11:40 160,000 | 42339D1HA 01 (...

& l 1606-03 - Zitrovital Red (1) | 12131121 11:40 32,000 | 111250N2HA (E... ”

! ll 1606-04 - Zitrovital Yellow (1) 1213121 11:40 0 | 111250N2HA (E... IE

! ZLJ' 1606-05 - Zitrovital Magenta (1) 12131121 11:40 0 | 42339D1HA_D1 (...

! 1606-06 - 272765 User Days 11) | 1231121 11:40 Customer Commercia... 2500 100277 (-




Warnungen und Alarmfunktionen.

Prinect Scheduler indentifiziert Konflikte bevor Sie die Produktion behindern.

> Uberschreitung des Lieferdatums

- Arbeitsgange, die teilweise oder komplett auBerhalb der Schicht liegen

> Insbesondere bei Planung der Weiterverarbeitung: Uberlappende Prozesse

O Auftrag

= E’ Bogen = O Kunde = Q Farben

Maschine

- Checkpoints nicht rechtzeitig erledigt (z.B. Papier oder Druckplatten)

= Menge

= | Papiertyp (ISO)

1606-05 -
W 1606-08-
B 1606-08-
B 1606-08-
W 1606-08-
B 1606-08-
W 1606-08-
B 1606-08-

1606-09 -

1606-09 -

B 1606-10-

Zitrovital Magenta
252830_Lake Garda 5¢
252830_Lake Garda 5c
252830_Lake Garda 5¢
252830_Lake Garda 5c
252830_Lake Garda 5¢
252830_Lake Garda 5¢
252830_Lake Garda 5¢
252831_Flyer Hotel Mimir 5c
252831 _Flyer Hotel Mimir 5¢

252832 _TravelGuide Karlsruhe

ST106157
ST106159
ST106157
ST106160
ST106158
ST106158
ST106160
ST106161
ST106161
ST106164

Customer Com..

Customer Com..

Customer Com

Customer Com..
Customer Com..

Customer Com..

Customer Com

Customer Com

Customer Com..

Customer Com..
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XL106-8-P-8IM2
XL106-8-P-SIM1
XL106-8-P-SIM1
XL.106-8-P-SIM1
XL1086-8-P-SIM1
XL106-8-P-SIM1
XL106-8-P-SIM2
XL106-8-P-SIM1
XL106-8-P-SIM2
XL106-8-P-SIM2
XL106-8-P-SIM1

5+1/0(CMYK, PANTONE 7686 C, FLS)
0/5(CMYK, PANTONE 289 CP)
1/0(PANTONE 117 CP)
5/0(CMYK, PANTONE 299 CP)
0/5(CMYK, PANTONE 117 CP)
1/10(PANTONE 117 CP)
0/5(CMYK, PANTONE 117 CP)
1/0(PANTONE 117 CP)
0/5(CMYK, PANTONE 814 PC)
1/0(PANTONE 814 PC)
D/I5(CMYK, PANTONE 233 CP)

1 (alanzend gestrichen)
1 (glanzend gestrichen)
2 (matt gestrichen)
1 (glanzend gestrichen)
2 (matt gestrichen)
2 (matt gestrichen)
2 (matt gestrichen)
2 (matt gestrichen)
1 (alanzend gestrichen)
1 (glanzend gestrichen)

1 (glanzend gestrichen)

N

N
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Spezielle Ansichten und Funktionen.

- Prinect Scheduler erlaubt eine Vielzahl von Ansichten und Listen.
- Machinensicht
- Tages- oder Wochensicht
- Gesamtsicht und Auslastung
- Die Ansichten sind individuell einstellbar fiir den Bediener, um die wichtigsten Informationen im Fokus zu behalten.

- Alle Informationen zeigen den aktuellen Status der Produktion — angeschlossene Maschinen und Data Terminals
kommunizieren direkt mit Prinect Scheduler.

Maschinensicht Tagassicht Wachensicht Gesamtsicht Ubersicht Ewzelaufttag Auslastung I
Auslastung fir Zeitraum: 30 16.Mai2022 - 20.Mai 2022 £

[ Produiion

Cresaniert

B Wartung

M Schichifrei

B unbeizgt

W Ubzriast

Uberbiick

XL 106-8-P-SiM1

1508

10:00

10:00

70:00

1452

0:00

¥L106-8-P-SIM2
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2847

0.00

400

7000

1713

0:00

PRINECT
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Prinect Portal. H

Die Browser-Ansichten mit speziellen Funktionen fir Helfer und Vertriebsmitarbeiter:

Checkpoint Ansicht -

-8 HZIDZLB=RG

T ¢ + C

< Auslastungs- und Statusanzeigen

PRINECT
ANWENDERTAGE



Prinect Scheduler — stufenweise ti

A

‘ Basis-
konfiguration
Kick-off und Training
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