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Automatis
von Plate
bis zur Dr

4d




Push to Stop — Reduzierung von Touchpoints.

Plattenlogistik ohne Automatisierung

Belichtung Entwicklung

Laden aus der iy

ualitatskontrolle i
Kassette Q Abkanten Plattenwagen Sortieren

MW PRINECT M
ANWENDERTAGE
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Prinect Production Workflow Komponenten.

Prinect Cockpit

« Auftragserfassung und Auftragsdatenmanagement
« Seiten hinzufiigen
e Qualify und Prepare

Signa Station

« Layout festlegen
« Marken platzieren

Scheduling

o Planung der Auftrage unter Beriicksichtigung des Liefertermins
« Auftragsreihenfolge optimieren

Plate Pilot

- Plattenstapel erstellen
« Ausgabe der Platten in der korrekten Reihenfolge

PRINECT
ANWENDERTAGE
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Prinect Signa Station.

- Platzierung von Marken.

- Marken zur Identifikation der

Druckplatten.

- Im druckfreien Bereich der

Platte:

- Platten-ID

- Nela Code

- Platten-Barcode

© Heidelberger Druckmaschinen AG
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Prinect Scheduler.

Prinect Cockpit [Production, Prepress, Pressroom, Digital, Postpress] - N\DRUAPPOOO T 1\PTConfig\SysConfig - SEETHALE] [ =8|
File | Fat | View | Tools | Halp |

- P - S - L ISIDELEERG

Machine view Dally view Waakly view v Qvanvaw, Individual job Litilization Employas Schadula
Overallview (0:00 . 24:00) N R =N A

83443 5 paaa4a 444 B8040 - Paa4s - PEaadn BESA4S
A 'nm« TIDM BTlBM ﬂ'lﬂ« STID’M ITWYQ !Ylﬂﬂ BTI0748 BT107462 ST1074 STI074 CR1Y BTIMM moao l1|000 Ilul w
0808 5. 100

Machine Set. = Commearcial o | Ll i BN KN |51 May 12, 2021 - August 9, 2021

1a0a-00 J160e.00 - 2 [1606-00 - Jieos-on Jieos. [1so6-0n - [rened
5T100167 STI0016{5TI00168  |STI0O160 ISTIOGG|STIOB|STION 180

Start Date for Optimization. | 08:00 Mon, 17 May.21 optimization Parlod (1) [ Match Postprass Oparations to Press

Iptimization Rule | *Paper and falding scheme: Folding Schemest, Shastwidihi [ RunOptimization

Job Sheot Machine Folding Schemes Sheet width

2653443 - Farry goes o hollday GT107449 (4/4) ML 06-B-P-SIM1 920

263443 Ferry goes to holiday ST107444 (414) ML106-8-P-SIM1 F16.7 880

253443 - Farry goes to hollday ST1074445 (414) KLTOE-B-P-5IM1 F1e.7

253443 - Farry goas to holliday BTI07A46 (414) AL 06-8-P-BIM1 F16-7

253444 - Warkshop dalry STI07447 (4/4) KL 06-8-P-5IM1

263444 - Workshop dairy ST107448 (4/4) KL 06-B-P-SIM1 F16-7

263444 - Workshop dairy AT107449 (4/4) ML 0B-8-P-SIM1 F16-7

2653444 ST107440 (4/4) ML 06-8-P-8IM1 F16:7 280

Warkshop dairy
263445 - Winae catalogue ST107451 (414) AL 0B-8-P-8IM1 420

‘:1; Reject Activiste L
253445 - Wine catalogus BT107452 (4/4) L1 06-8-P-BIM1 F16-7 8A0
253445 - Wine catalogus ST107453 (4/4) ¥ 06-8-P-SIM1 F16-7 aa0
Bl Siob 0 PRIV Sheet 263445 - Wine catalogue 6T107454 (4/a) N1 06-0-P-BIM1 167 080 || JeteetpRinihisnan SRR LIS Guond .
«" Operation 160607 < 262766 Prinect Anwendetaae ST106044 (4/4) Ml 06 B-P-5(M) Fa-1 820 L Size S| v Inks < EEPunev < [ spot < [ Plates T | iw Setup information |r
» 0 W 1606:01 - Milk_Mini_C# ' ' ' ' Apply 7 |
b & M| 1606-02- Milk Mini Garl
b & | 1606-03-Zitrovital Red 1) | 12131721 11240 32,000  111260N2HA (E
b & M| 1606-04 - Zitrovital Yellow (1) | 1203121 1140 0| 111260N2HA (E
> & | 1606-05 - Zitravital Magsnta (1) 123121 11:40 0 42339D1HA_DY ¢
» 0 1606-06 - 2 5 UsarDays 11 stomar Commaearcla 2500 1002




Machine view

Overall view (0:00 - 24:00)

File | Edit

R N - A T

W&Hyliew ‘ 70verview, indi\ljdualjob Utilization

| View | Tools | Help |

verall view

Daily view |

Emplgyee Sppﬂe;

Prinect Cockpit [Production, Prepress, Pressroom, Digital, Postpress] - \\DRUAPP00011\PTConfig\SysConfig - SEETHALE]

g = St 3 3
E‘EE n"‘rb Machine Set. | Commercial E]

253443 JLETT ﬂ3446 H1606-08 [1806-08 [1608-08 - 2 [1806-08 - [1806-08 [1606-
STIOTA RSB RI RIS T106 1 |STI0G15(ST106158  |ST106158 |ST10615|ST108

XL106-8-P-SIM

1608-07 |1806-07 |1608-07 jri Lol ik EECR 263444 - | 253444 253444

1608-08 - 272785_User Days 2 534
ST10804 |ST1060 |ST1080 S,Tm]m SIRDEEY SN EZY ST107448 5TI074 STI074

ST108043

1806-08 -
ST106041

Prinect Scheduler.

Optimiert die Auftragsreihenfolge.
Weniger Umriistungen und kiirzere
Ristzeiten.

STE00(4.0]

HZID=LB=RG

300

=

3
-

»
4
»
4
»
b

@ Job 5 ™ & Sheet & 1 & Job: L | # Customer: [ | Machine:| | status: |
Operation % Due Date %] & customer :touamityt Printing Material 5| Start

& I' 1606-01 - Milk_Mini_Ceris_1 (1) ‘ 12131721 11:40 ‘ . 60,000 | 42339D1HA(TE...

1 | 1606-02 - Milk Mini Ceris-02 () | 12131221 11:40 160,000 | 42339D1HA 01 (...

& : |1606-03-Zitrovita| Red (1) | 12131121 11:40 32,000 | 111250N2HA (E...

! ll 1606-04 - Zitrovital Yellow (1) 1213121 11:40 0 | 111250N2HA (E...

| @I 1606-05 - Zitrovital Magenta (1) 12131121 11:40 0 | 42339D1HA_D1 (...

! 1606-06 - 272765 User Days 11) | 1231121 11:40 ‘ Customer Commercia 2500 100277 (-

% Machine

Checkpoint filter off ¢ Swap Lists: m @Johs
< Duration < |Status 4| size S % Inks = mpqper ¢'E$pol Clmplates < | 18 Setup information |E




Arbeitsgang-
reihenfolge

Ll HZIDELBZRG

@ e c x

aleSelterSB1
{000062) |
fedTee. )
e phatepedod oty y ’

C MEXLIOSA0LR (1670)
Druckmaschinen 23 emanatl

ME-XL1058P (1580)

ME-XL1058R. (1680)

o (SFD D {Innentell 2 4/4)
SFP_FriendyName 0 (SFP.P_

CtP Gerate

SFP_FriendyName T (SFP_P

P_FiendyName 2 (SFP_P_

. WM PRINECT B
ANWENDERTAGE
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Plate Pilot. Plattenstapel erstellen.

Prinect Portal wf Manfred Seifert & & EEGEIIPEIR:E{c]

=0 XL106:8P5 - ook < ﬂ Plattenstapel - PringstShooter@WIERC57220, Belichtet, Belicht.. Y R

<|> TIFF-B Druckplatten Verfugbarken StapekInformationen Information
ruckarbetsgang-Informationen
Verflgbarkei '
[ PrinectShooter@WIEPC57220

Aktuel (+)

apel vorhanden

ﬁ - Druckmasohing: - (
’ Platten: - ()
» B

Druckbeginm 15.09.20 07:00 Farben: BOMY/BCMY
Bellohter-Verbund: PrineotShooter on WIEPCS7220

Arbeitsgang: Bogen 2 4/4 Auftrag: 320789 (HEI Komma LI
Falligketstermin: 22.09.20 08:00 Layout: LO320789 Boger:

Druckbeginn: 15.00.20 0716 Farben: BCMY/BCMY Druckolattenanzahl
UG Paiic Lo

Belichter-Verbund: PrinectShooter on WIEPCE7220
: Druckbeginn:

Arbeltsgang Bogen 2 4/4 Auftrag: 320789 (HEI Komma L % Druckende

Falligkeitstermin. 22.09.20 08:00 Layout: LO320789 Bogen' S -

Druckbeginn: 15,0920 07:32 Farben; BCMY/BCMY.

Bellehter-Verbund PrinectShooter on WIEPCS7220

Arbeitsgang Bogen 1 4/4 Auftrag 320867 (Veniam_Lifes

Falligkeitstermin: 18 09 20 12:00 Layout: IP.106_4_4_65x9
Bogen: Bogen 1 (ST120027) Druckbeginn: 15.00.20 07:48

Belichter-Verbund: PrinectShooter on WIEPCE7220

08:21 (FB 001 4/4)
beitsgang FB 001 4/4 Auftrag 3007282 (Today) Falligkeitstermin 2
yout Lay Bogen FB 001 (FB 001) Druckbe n 1500200821 Farben BCMY MY

Jelleht Verl | Prinect oter an WIEPCHT72

08:40 (FB 001 4/4)
Arbeitsgang FB 001 4/4 Auftrag: 3007283 (Mobel) Falligkenstermin: 22.00 20




Plate Pilot. Plattenstapel ausgeben.

ﬂ Plattenstapel - P/

Druckplatten

TIFF-B

Verfugbarkait

Druckarbensgang-Infarmatanen StapalInformationen Infarmatiarn

Verfugbarkeit
PrinectShooter@WIE

08:21 (FB 001 4/4) 00 ( Nachster 000(

beit | FB 001 4/4 Auftrag: 3007282 (Today igkeitstermin )0 2( [ Druckbeginn. 15.00.20 07:00 Druckende. 15.09.20 08:21 =T Druckmas

ayout Lay Bogen FB 001 (FB 001) Druckbeginn 15.09.20 0821 Farben BCMY/BCMY Auftragsnummer. 320789, 320867 Belichtungszeit 96 Minuten : Platten: 3%

ellchter-Verbund PrinectShaoter on WIEPC57220 Druckmaschine: XL106-8P5 (4192) ‘

3 = == Plattenbelichter PrinectShooter@WIEPCS7220 Plattenwagen: -
08:40 (FB 001 4/4)
Arbeitse | FB 00T 4/4 Auftrag 3007283 (Mobel) JKEtstermil

t Lay Bogen FB 001 (FB 001) Druckbeginn 15.00.20 08'40 Farben BCMY/BCMY

ellcht Jerl 1d F ectShooter on WIEPCE722

beitsgang FB 001 4/4 Aufirag 3007284 (Pools) Falligkeitstermin: 23 09,20 12.03

ayout Lay | FB 001 (FB 001

bt Iack | Prinects
nt v id | ect

09:18 (FB 001 4/4)
beitsgang FB 001 4/4 Auftrag 3007285 (Cars) Falligkeitstermin 28 201219
out: Lay Bogen: FB 001 (FE 001) Druckb: in 15.09.20 09:18 Farben BCMY/BCMY

pel belichten | |_Arbeitsgénge herau



Plate Pilot.

« Pausiert den Prepress Workflow nach der TIFF-B-Berechnung

« Automatische regelbasierte oder manuelle Bildung von Plattenstapeln gemal3 Druckbeginn

« Batch-Weitergabe von Plattenstapeln an Belichter -> korrekte Reihenfolge der Platten an der Druckmaschine

« Kann mit jedem Belichter genutzt werden (Suprasetter, Shooter oder Drittanbieter iiber Externen Plattenbelichter)
« Integriert mit dem Scheduler (oder verbundenem MIS)

- Lampe signalisiert Belichterstatus

H

Drucksaal -
Automatische Plattenstapelbildung Pla
- Regelbasierte Bildung von Plattenstapeln (Druckbeginn, TIFF-B-Vertfiigbarkeit) "‘“”‘9
- Beriicksichtigt StapelgroBe, Belichtungs- und Transportzeiten ‘4
- Benotigt geplante Arbeitsgange fiir korrekt sortierte Plattenstapel P / attem —
Automatische Plattenstapelbelichtung @autow\at{b“!
- Regelbasiertes weiterleiten von Plattenstapeln an freie Belichter — J
- Der dringendste Plattenstapel wird weitergeleitet @l

- Jemand (etwas) muss den Plattenwagen wechseln Organisierte Plattenausgabe
passend zur Drucksaalplanung.

PRINECT

ANWENDERTAGE
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Plate Pilot. Konfiguration des Automatik-Modus.

Dt | Besboen | AnsicM | Werkeous | HNe
* Generelle Zeiteinstellungen fiir automatische o g
Stapelerstellung und automatische Plattenausgabe:
> Transferzeit fiir Plattenstapel/Plattenwagens S
zur Druckmaschine Algemeins Einstslingen
> Zeitbereich fiir die Zusammenstellung (Blick R B SRSy e R A e
in die Zukunfy
» Fiir die automatische Stapelerstellung Pltbelcor nd rckmaschin orfgaieen

9 Welche DI'UCkmaSChine? Plattenbelcttes - VomPlate Piiol verwendet  » Ausgabe Plattenstapel = Awafi Platten pro Stunde: = Max. Grabe Plaftenstapel = Plattemverarbeitung verfiigbar  »
- Geschwindigkeit Belichter (Platten pro Std.) : ' : : .
- Maximale Stapelgrofie

» Automatische Stapelausgabe/Belichtung
- Anschalten

+ Vom Plate Pilot verwendst + Max Grods Plftenstape!

© Heidelberger Druckmaschinen AG | Heidelberg PAT_DE_Workshop 17_23 | Ulrike Seethaler






Plate to Unit.
Workflow Szenario

Suprasetter plus R@M

Speedmaster XL 106
mit Plate to Unit

Barcode IDs Plattenwagen ID

Plattenreihenfolge und -logistik mit Prinect

‘----

PRINECT
ANWENDERTAGE
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Plattenwagen ID verfiigbar.

Beispiele: 1. Prinect (Plate Pilot) 2. An der Druckmaschine (Anlegerdisplay)

= 2 o EECEGENS
c x
i I

HZIDZLB=RG

(=

(<
=)
oo AN R . A —
- by R LA . 2| r— .

2 Plattenwagen: 06

© Heidelberger Druckmaschinen AG | Heidelberg PAT_DE_Workshop 17_23 | Ulrike Seethaler

i vyQ s : » @

Restlaufzeit

@ 00:00:00

WIA gesSuienen
Grammatur 250 g/m?
Laufrichtung Schmalbahn
Ziehseite B.S.

Werk 1 Il Biack

Werk 2 Cyan

Werk 3 I Magenta
Werk 4
Werk 5

OO

OOODO

Plattenwagen

PRINECT
ANWENDERTAGE
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Auftrag laden an der Druckmaschine.

i

1. Manuell aus der Jobliste in die Queue.

Per Scan der Plattenwagen ID.




Push to Stop — Reduzierung von Touchpoints.

Plattenlogistik ohne Automatisierung

Belichtung Entwicklung

Laden aus der iy -
ualitatskontrolle i
Kassette Q Abkanten Plattenwagen Sortieren

Imaging
Developing
Positioning
Quality control
Bending
Sorting
Stacking

Loading plates

from pallet Trolley

Push to Stop — Plate logistics incl. Plate to Unit

© Heidelberger Druckmaschinen AG | Heidelberg PAT_DE_Workshop 17_23 | Ulrike Seethaler

Platten ausspannen / einspannen

Plate to unit

MW PRINECT
ANWENDERTAGE
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