


Automatisiertes Plattenhandling 

von Plate Pilot 

bis zur Druckmaschine.
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Push to Stop – Reduzierung von Touchpoints.
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Plattenlogistik ohne Automatisierung

Belichtung Entwicklung

Laden aus der

Kassette
Qualitätskontrolle Abkanten Plattenwagen Sortieren Platten ausspannen / einspannen
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Prinect Production Workflow Komponenten.
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Prinect Cockpit

• Auftragserfassung und Auftragsdatenmanagement
• Seiten hinzufügen
• Qualify und Prepare

Signa Station

• Layout festlegen 
• Marken platzieren

Scheduling

• Planung der Aufträge unter Berücksichtigung des Liefertermins
• Auftragsreihenfolge optimieren

Plate Pilot

• Plattenstapel erstellen
• Ausgabe der Platten in der korrekten Reihenfolge
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Prinect Signa Station.

→ Platzierung von Marken.

→ Marken zur Identifikation der 

Druckplatten.

→ Im druckfreien Bereich der 

Platte:

→ Platten-ID

→ Nela Code 

→ Platten-Barcode
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Plate ID

Plate Barcode and

Nela Code
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Prinect Scheduler.
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Prinect Scheduler.

• Optimiert die Auftragsreihenfolge.

• Weniger Umrüstungen und kürzere 

Rüstzeiten.

8
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Druckmaschinen

Arbeitsgang-

reihenfolge

Plattenstapel

CtP Geräte

Plate Pilot.
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Plate Pilot. Plattenstapel erstellen.
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Plate Pilot. Plattenstapel ausgeben.
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• Pausiert den Prepress Workflow nach der TIFF-B-Berechnung

• Automatische regelbasierte oder manuelle Bildung von Plattenstapeln gemäß Druckbeginn

• Batch-Weitergabe von Plattenstapeln an Belichter -> korrekte Reihenfolge der Platten an der Druckmaschine

• Kann mit jedem Belichter genutzt werden  (Suprasetter, Shooter oder Drittanbieter über Externen Plattenbelichter)

• Integriert mit dem Scheduler (oder verbundenem MIS)

• Lampe signalisiert Belichterstatus

Automatische Plattenstapelbildung

→ Regelbasierte Bildung von Plattenstapeln (Druckbeginn, TIFF-B-Verfügbarkeit)

→ Berücksichtigt Stapelgröße, Belichtungs- und Transportzeiten

→ Benötigt geplante Arbeitsgänge für korrekt sortierte Plattenstapel

Automatische Plattenstapelbelichtung

→ Regelbasiertes weiterleiten von Plattenstapeln an freie Belichter

→ Der dringendste Plattenstapel wird weitergeleitet

→ Jemand (etwas) muss den Plattenwagen wechseln

Plate Pilot.
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Organisierte Plattenausgabe

passend zur Drucksaalplanung.
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• Generelle Zeiteinstellungen für automatische 

Stapelerstellung und automatische Plattenausgabe:

→ Transferzeit für Plattenstapel/Plattenwagens 

zur Druckmaschine

→ Zeitbereich für die Zusammenstellung (Blick 

in die Zukunft)

• Für die automatische Stapelerstellung

→ Welche Druckmaschine?

→ Geschwindigkeit Belichter (Platten pro Std.)

→ Maximale Stapelgröße

• Automatische Stapelausgabe/Belichtung 

→ Anschalten

Plate Pilot. Konfiguration des Automatik-Modus.
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Plate Pilot.

Manueller Modus und die 

Auftragsreihenfolge.
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Plate to Unit.
Workflow Szenario

Plattenreihenfolge und -logistik mit PrinectSuprasetter plus

Speedmaster XL 106

mit Plate to Unit

Barcode IDs Plattenwagen ID
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Beispiele: 1. Prinect (Plate Pilot)

Plattenwagen ID verfügbar.
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2. An der Druckmaschine (Anlegerdisplay)
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Auftrag laden an der Druckmaschine.
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1. Manuell aus der Jobliste in die Queue.

2. Per Autofill direkt in die Queue, d.h. geplante Reihenfolge  

→ Prinect Scheduler 

→ einfache Planung im Portal Widget „Maschinenstatus“

3. Per Scan der einzelnen Platten ID.

4. Per Scan der Plattenwagen ID.
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Push to Stop – Reduzierung von Touchpoints. 
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Plattenlogistik ohne Automatisierung

Belichtung Entwicklung

Laden aus der

Kassette
Qualitätskontrolle Abkanten Plattenwagen Sortieren Platten ausspannen / einspannen

Push to Stop – Plate logistics incl. Plate to Unit

Loading plates

from pallet

• Imaging

• Developing

• Positioning

• Quality control

• Bending

• Sorting

• Stacking Plate to unit
Trolley



Vielen Dank für Ihre 

Aufmerksamkeit!


