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Prinect Farbmessgerate

Prinect Axis Control
Messung im Druckkonbtrollstreifen

Prinect Image Control
Messung Im Bild, hdchste Prozessstabilitat

Prinect Inpress Control
Inline Messung, Hochste Produktivitét




Die Standardisierung des Druckprozesses ist eine
notwendige Voraussetzung fir eine industrielle Produktion

» Festlegung auf einen ,Prozessstandard”
» Fortlaufende Kontrolle des Druckprozesses (Prozesskontrolle)

* Schnelle Reaktion (Prozesssteuerung) auf abweichende
Prozessbedingungen durch optimale Integration mit der

Druckvorstufe

i
Prinect Color Toolbox TWZ

Kontrolle A A A

A A Frei definierbarer
A Steuerung A A A A Prozess-Standard

Tonwertzuwachs Tonwertzuwachs / Zeit
Aulerhalb des Prozess-
Standards Steuerung

Prozesskontrolle mit Quality Monitor
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Berechnen der Flachendeckungswerte

CIP4-PPF
N

Prinect Prepress Interface
Prinect Pressroom Manager

50%

100%




Die Arbeitsweise des Prinect Moduls Color Assistant

1.Auftrag

1. Abzug
stark abweichend

Color
Mehrere Assistant
Regelschritte

Einrichten, Automatische

Farbvor-
einstellung

Prepress-
Daten laden

lernen

2.Auftrag

1. Abzug

wesentlich besser
Color

Weniger Assistant

Einrichten, Optimierte i
FarbVO r- R

einstellung

Prepress-
Daten laden

Regelschritte

A

erneut lernen
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Verhalten unterschiedlicher Druckfarben

Einfluss der Farbe auf die Farbzoneno6ffnung

Tests mit identischen Druckbedingungen auf gestrichenem Papier

o 25%
S 20% u
E 15%
% 10% B Farbe 1
S 5% B Farbe 2
o 0%  Farbe 3
G -5%
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g 1% 0Farbe 5
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Device-Link-Profile — Hauptanwendungsbereiche.

1.

Prozesskonvertierung: Transformation zwischen zwei
unterschiedlichen Druckverfahren:

e |ISOcoated v2 > ISOuncoated
e ISOcoated v2 > Tiefdruck
e |SOcoated v2 > ISOcoated NP

Prozessanpassung: Transformation zwischen ahnlichen Prozessen
bel denen eine eindimensionale Tonwertzunahmekorrektur nicht
ausreicht

e Classic coated > Heaven 42.

Stabilisierung & Farbeinsparung: Transformation zwischen zweli
gleichen Prozessen

« CMYK > CMYK* (Unbuntaufbau/GCR)



Device-Link-Technology — Ergebnisse des Drucktests

CMY: ISOcoated_v2_eci * Total Ink: 330% CMY: Total Ink: 240% « GCR 100%

Same CMYK Result

Weniger Probleme bei der Produktion
v' Geringere Trockenzeiten

v" Weniger Puder

v' Geringere Farbschwankungen im Fortdruck

Vergleichbarer visueller Farbeindruck bei den Trockenbdgen



Papierdehnung bel passerkritischen Druckjobs bringt den
Drucker zur Verzweiflung...

... und kostet viel Zeit und Makulatur
* Die mechanische Plattendehnung hilft nur begrenzt

« Am Ende der Muhen steht oft der Kompromil3 des gemittelten
Passers

Papierdehnungskompensation...

.. fuhrt zu splrbaren Verbesserungen in der Druckqualitat, verkirzt die
Einrichtezeit und vermindert die Makulatur

..ist besonders wirkungsvoll bei passerkritischen Jobs und
dehnungsfreudigen Bedruckstoffen

..verbessert alle Druckjobs mit nur geringem Zusatzaufwand
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Ein passerkritischer Mehrfachnutzen
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Auschnittvergrof3erung: Farbverschiebung durch
Passerfehler

Ohne Mit
Papierdehnungskompensation Papierdehnungskompensation
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Zweleinhalbfacher Zoom
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Ohne Mit
Papierdehnungskompensation Papierdehnungskompensation
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H

Mit
Papierdehnungskompensation

Ohne
Papierdehnungskompensation

Flunffacher Zoom

Prinect Anwendertage
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Die Bedienoberflache fur die PDK-Profilerstellung
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Resources Canfiguration | System |

| 4% Duiput Plan Templales

| Print Parameter Printimg Order

[= Paper Stretch Compensation
| E= Page Postioning

Paper Siretch Compensation Template: YWermers-P SC-1e st

.03 mm

| Ly calibration Fedilen Register Mark Preview

| & iccProfiles e Sl Ling Width

| ES pevice ICC Profiles I Merical 0.02 mm

| 1] Fonts Line Spacing

] Color Handling
| E¥ color 1ables

Die Korrektur wird in der
Messmarke dargestellt

| [ Printing Materiats

Eingabe
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der Kompensationswerte

| ‘Weh Press Support. Herative Coiraction i Frint{biank) |

Prini(uvith valuges)

15



Prinect Anwendertage

Die Bedienoberflache flr den Outputplan

Vorlagen | System | Ressourcen

rBeispielsequenz_PDY {ImpositionOutput)

Kunden

Benutzer

Voreinstellungen

Lokale Einstellungen

Nachrichten
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[]

(%] Mur abgenommene Bogenseiten akzeptieren
B W g Marken-Ersetzung am | AliMarksReplacers R
[ @] Pausieren am | ImageSetter on Heipmemdis I
[ 3 @Imposilion am | ImageSetter on Heipmemdi& |:| Gerat | Suprasetter E|
- -@ Rendern am | ImageSetter on Heipmemdig |:| Gerat | Suprasetter E|
Interpreter | Benutze Adobe CPSI Classic [~]
| DieAusgabe markieren, um den verwendeten Interpreter zu kennzeichnen
rGerat
lw  Proofcolor enfiernen
rPlatte f Film =
Materialname | ¥L105_1085%811 4
Abmessungen * [Punt |+ Status
rDruck
Papiersorte | HD Class 1 [~
v Paplerdehnungskompensation
Schin | Bel .
T e e Anwendung des Profils :
Beispiel_Expertenmodus —

b 2] Kalibrierung Beispiel_Rolle

[ 3 -@ Rasteruna am | ImageSetter on Heipmemdi& |:| Gerat | Suprasetter |:|

b ™ “Ei Bogenvorschau-Erzeugung am | ImageSetter on Heipmemdis |»|  Gerat | supraseter [+ ™
W @] Bogen-Thumbnail Erzeugung am | ImageSetter on Heipmemdis A

p [ B Raster-Sofaroof am | ImageSetter on Heipmemdis A L
== . [ o . - - - o . . em hl

Speichern | | Speichern unter... | | Schliefien




Die PDK-Sequenzen im Prinect Workflow

Profil erstellen Profil zur Belichtung
einplanen

Die Papierdehnungskompensation wird bei der Belichtung mit dem
Suprasetter on-the-fly in die Bitmap eingerechnet
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